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           作为工业自动化和驱动技术的市场先驱，以及旗下所拥有的弗兰德机械传动产品线，西
门子可“站式”提供完全集成的驱动。5.电源模块（PS）电源模块负责将外部电压变换成稳定的直流24V
及5V电压，为PLC系统的所有模块提供工作电源。

当然，出于对网络及信息安全的考虑，可以通过VLAN（VirtualLocalAreaNetwork，虚拟局域网）划分，
地址绑定，用户访问安全控制，数据加密，甚至增加防火墙等方法来保障。现场总线与工业以太网络技
术是现代自动控制技术和信息网络技术相结合的产物，是下一代自动化设备的标志性技术，是改造传统
工业的有力工具，同时也是信息化带动工业化的重点方向。

输出电路一般分为若干组，对每一组的总电流也有限制。继电器输出模块电路，继电器同时起隔离和功
率放大作用。每一路只给用户提供一对常开触点。与触点并联的RC电路和压敏电阻用来消除触点断开时
产生的电弧。

(1)电线电缆型号及产品表示方法①用汉语拼音个字母的大写表示绝缘种类、导体材料、内护层材料和结
构特点。如用Z代表纸；L代表铝；Q代表铅；F代表分相；ZR代表阻燃；NH代表耐火。各种代号含义列
于表2-1。

⑤输出状态指示灯：用来显示PLC是否有信号输出到执行设备（如接触器、电磁阀、指示灯等）。⑥扩
展接口：通过扁平电缆线，连接数字量I/O扩展模块、模拟量I/O扩展模块、热电偶模块和通信模块等。
⑦通信接口：支持PPI、MPI通信协议，有自由口通信能力。

全局有效是指同一个存储器可以被任何程序（如主程序、中断程序或子程序）存取，局部有效是指存储
区和特定的程序相关联。规划安装扩展模块时需要注意以下指导原则：①将设备与热辐射、高压和电噪



声隔离；②留出足够的空隙进行冷却和接线；③必须在设备的上方和下方留出25mm的发热区使空气自由
流通。

因为模块是用总线连接器连接的，而不是像其他模块式PLC那样，用焊在背板上的总线插座来安装模块
，所以槽号是相对的，在机架导轨上并不存在物理槽位。例如，在不需要扩展机架时，中央机架上没有
接口模块，此时虽然3号槽位仍然被实际上并不存在的接口模块占用，中央机架上的CPU模块和4号槽的
模块实际上是挨在一起的。

一个中央控制器可包括多个CPU，以加强其性能。�各种信号模板（SM）：用于数字量输入和输出（DI
/DO）以及模拟量输入和输出（AI/AO）。�通信模板（CP）：用于总线连接和点到点的连接。�功能
模板（FM）：专门用于计数、定位、凸轮控制等任务。

输入单元用来接收和采集两种类型的输入信号：一类是由按钮、选择开关、行程开关、继电器触点、接
近开关、光电开关、数字拨码开关等发出的开关量输入信号；另一类是由电位器、测速发电机和各种变
送器等发来的模拟量输入信号。

S7-300系列PLC的中央处理单元（CPU）提供了测试和诊断故障功能，通过编程装置和STEP7软件可以查
看这些相应内容。CPU模块的测试功能包括状态变量、强制变量、状态块3种，它们的功能及

西门子SIMATIC控制器系列是一个完整的产品组合，包括从基本的智能逻辑控制器LOGO。以及S7系列
高性能可编程控制器，再到基于PC的自动化控制系统。无论多么严苛的要求，它都能根据具体应用需求
及预算，灵活组合、定制，并一一满足。

S7系列PLC产品可分为微型PLC(如S7-200)，小规模性能要求的PLC(如S7-300)和中、高性能要求的PLC(如
S7-400)等西门子PLC按照小型、中型、大型分为三种，依次为：s7-200，s7-300，S7-400系列，西门子PLC
的选型与一般PLC选型原则无异。

应用范围：目前，单片机渗透到我们生活的各个领域，几乎很难找到哪个领域没有单片机的踪迹。它广
泛应用于仪器仪表、医用设备、航空航天、专用设备的智能化管理及过程控制等领域，特别是日常生活
中许多的智能家居及用品都是由单片机控制系统来控制的。

主要构成：由中央控制器、中央控制组件、外围组件、输入／输出组件、接口组件、手持操作器和14"TF
T彩色显示器等组成。中央控制器配有功能强大的PLCl35WB2及电源、接口等。中央控制组件有NC—CP
U386DX，MMC—CPU386SX，MMC—CPU386SX附带387SX。

晶体管只能用于直流输出模块，它具有动作频率高，响应速度快，驱动负载能力小的特点；晶闸管只能
用于交流输出模块，它具有响应速度快，驱动负载能力不大的特点；继电器既能用于直流也能用于交流
输出模块，它的驱动负载能力强，但动作频率和响应速度慢。

当控制系统规模扩大或升级时，只要适当地增加一些模板，便能使系统升级和充分满足需要。[1]产品应
用SIMATICS7-400是用于中、性能范围的可编程序控制器。设计综述编辑播报S7-400自动化系统采用模块
化设计。

SIMATICPCS7-西门子过程控制系统之特点基于标准的SIMATIC软件和硬件组件先进的分布式客户机/服
务器架构可伸缩性强，从小型实验室系统，到具有高达60,000个过程对象的大型工厂可用于连续和批处理
应用可用于所有工业领域：过程、制造以及混合工业强大的HMI系统，带有集成的基于SQL服务器的归
。

工作参数：单线传输大规格：1000m，加中继器可延长至10000m6XV1830-3EH10SIMATICNET,PROFIBUS



FC拖缆,PROFIBUS拖缆,大加速度:4m/s2,至少3百万次弯曲次数，弯曲半径：约120mm，双芯屏蔽线，按米
销售，大长度:8000m,小订购量:20m(原。

这种编程方法有规律，容易掌握。对于复杂的控制系统，梯形图的设计时间比继电接触器控制系统电路
图的设计时间要少得多。PLC的用户程序可以在实验室模拟调试，输入信号用小开关来模拟，通过PLC上
的发光二极管可观察输出信号的状态。

即使在PLC和HMI编程模板可以重复使用的情况下，些软件环境也不支持在线编辑。这就意味着当更新
、打补丁和改进编程的时候需要停机，而且这会给程序员带来额外的压力，需要他们在有限的调试时间
内快速完成编辑任务。

西门子是中国经济不可分割的部分，也是积极帮助中国完成主要基础设施建设和实现工业现代化忠实而
可靠的合作伙伴。其中，两个端口具有相同的IP地址，适用于现场级通信；第三个端口具有独立的IP地
址，可集成到公司网络中。

PLC是种专门为在工业环境下应用而设计的数字运算操作的电子装置。它采用可以编制程序的存储器，
用来在其内部存储执行逻辑运算、顺序运算、计时、计数和算术运算等操作的指令，并能通过数字式或
模拟式的输入和输出，控制各种类型的机械或生产过程。

它用可编程的存储器，用来在内部存储执行逻辑运算、须序控制、定时、计数和算术运算等操作的指令
，并通过数字式、模拟式的输入和输出，控制各种类型的机械或生产过程。4、994年4月，S7系列诞生，
它具有更国际化、更高性能等级、安装空间更小、更良好的INDOS用户界面等优势，其机型为：S7-200
、300、400。

当按下停止按钮SB2时，有电流流过I0.1端子内部的I0.1输入电路，会使程序中的I0.1常闭触点断开，程序
中的Q0.0线圈失电，一方面会使程序中的Q0.0常开自锁触点断开，还会控制Q0.0输出电路，使之停止输
出电流，继电器线圈无电流流过，其触点断开，主电路中的接触器KM线圈失电，KM主触点断开，电。

体管输出方式的模块只能带直流负载，属于直流输出模块；闸管输出方式属于交流输出模块；继电器触
点输出方式的模块属于交直流两用输出模块。从响应速度上看，体管响应快，继电器响应慢。从安全隔
离效果及应用灵活性角度来看，以继电器触点输出型。
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