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今天小编和大家分享一下封头直边的计算，可能很多人没怎么听说过，对其封头直边的计算的了解甚少
，不锈钢封头价格，那么就跟小编来看看，让您获得更多的知识。
点：是1:3的削边，降低结构不连续性，减少局部应力。 第二点是：封头弧段和筒体直段要有“材料”。
有材料的意思是，安徽不锈钢封头，材料只能多，不能少。以切线为界，弧段和直段的计算公式分别是
封头公式和筒体公式。两个公式的值都保证了，是局部薄膜应力不超标的基础。诸位注意观察上图，在
连接处弧段厚度都是增厚的。而在直段处筒体厚度要么不变，要么增厚。 曾经对削边和“材料”进行过
plane82单元，轴对称模型的有限元分析，只要满足了这两点。结构的强度就能够保证。 当然这一点如果
采用ASME设计，PVElite的软件已经对封头直边进行了校核。SW6并没有这方面的校核。当出现特殊情况
的，设计者要放置出现错误。
从第二点我们在压力容器的管板设计中要注意这么一种情况，以下是一个项目中的真实案例： 筒体是碳
钢板材，管板是碳钢锻件+不锈钢复层。由于板材的许用应力较高，锻件许用应力较低，其凸肩直边段
按照筒体计算公式会比筒体要厚。所以设计时将凸肩的厚度增厚了。当不锈钢管板和碳钢筒体相连的时
候，也有这个问题，需要注意复核直边段强度。 今天的分享就到这，还希望小编的介绍对您有帮助，以
后有需要的可以选择我们公司的的封头，我们会竭诚为您服务，我们的质量也会给您一个保证。 

封头的锻造分很多种类型，比如冷锻与热锻，特点也非常多，为了方便大家使用，使得大家对这种产品



的知识更加了解，下面小编就给大家选取这两种具有代表性的锻造方式介绍一下： 在温度超过400℃高
达800℃的时候，封头变形的阻力就会急速变小，不锈钢封头厂家批发，变形也就得到改善，按照不同地
域的温度，锻件的质量和锻造要求的不同，可以分成冷锻，热锻和温锻。 1、在冷锻的时候，锻件的尺
寸不会有太大的改变，封头在700℃以下进行锻造，表面不会出现脱碳的现象，所以说，只要变形是在成
形的范围之内，冷锻是能够锻造出表面光滑尺寸的工件。
2、在热锻的时候，变形阻力和变形能力都非常小，适合锻造形状复杂的大锻件。

       实际应用中要达到烟气中水蒸气的冷凝，系统回水温度一般要低于5055℃。依照是否利用烟气
中水蒸气的汽化潜热可以将锅炉分成二类：

冷凝式锅炉

       冷凝式锅炉因为吸收了烟气中大部分的物理显热和水蒸气的汽化潜热而具有较高的热效率。
冷凝式锅炉的排烟温度一般低于75℃。即使在低负荷运行时也是如此。 

泰安力拓封头制造有限公司生产各种型号封头，欢迎新老客户前来考察选购！
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