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靖江市钢结构无损探伤检测报告鉴定单位

一、靖江市钢结构无损探伤检测鉴定程序
1.建筑的相关原始资料收集及核查，建筑基本情况调查。
2.基础工作状况和建筑周边场地查勘。
3.上部结构及构件工作状态检测
包括：建筑物的侧向位移量测，构件的裂缝、变形检测。
4.上部结构及构件的施工质量及性能检测
包括：轴线尺寸、层高、构件截面尺寸量测，梁柱节点检测，焊接质量检测。
5.建筑结构整体性和围护结构检测。
6.根据检测结果并参考设计图纸结合现状调查、勘测结果，对结构承载力进行验算并对结构性进行评定。
二、现场主要检测内容
结构体系及规则性检测，结构材料的实际强度检测，建筑物的侧向位移量测，构件的裂缝、变形检测，围护系统检测。
1.工程概况调查
建筑现状与原始资料相符合程度，结构形式，层数、建筑面积，开工时间。
2.场地、地基与基础调查
    场地危险性，上部结构不均匀沉降和倾斜，基础外观破损，上部结构裂缝、倾斜有无发展趋势。
3.结构总体检测
建筑结构平面及结构竖向构件的规则性和连续性，建筑高度和层数，结构侧向位移，轴线尺寸、结构构件的尺寸、截面形式，结构构件的连接构造，非结构构件与主体结构的连接构造。
4.工程使用情况调查
周边地面有无沉陷，使用用途，板面、板底装饰情况，屋面情况（是否上人屋面，有无防水、隔热层，有无水箱等集中荷载以及水箱尺寸，有无积水），内、外装饰情况，阳台栏板、屋面女儿墙（有无横向、竖向裂缝，与墙连接处是否脱开）；
5.结构构件检测
⑴检查钢柱、钢梁的结构布置；



②检查柱脚节点、梁柱节点工作状态，观察其支座节点板、焊缝等有无异常的变形及裂缝；
③抽取部分钢梁、钢柱进行工作状态检查；
4抽取部分钢柱、钢梁进行截面尺寸检测；
5抽取部分焊缝进行超声波探伤检测。

二、靖江市钢结构无损探伤检测——焊缝无损检测方法的选用原则
各种无损检测方法都有一定的特点和适用范围,应根据相关的规范、标准,结合建筑钢结构的类型、材质、加工方法、介质、使用条件等选择较合适的无损检测方法。1) 对于设计要求熔透焊缝内部缺陷检测,应**选用超声波探伤方法,当超声波探伤不能对缺陷作出判断时,即**出使用标准的适用方法时,应采用射线探伤。2) 当采用射线探伤方法时,应**采用X 射线源进行透照检测,确因厚度、几何尺寸或工作场地所限无法采用X射线时,可采用γ源进行射线透照。3) 对于焊缝表面缺陷的检测,应**采用磁粉探伤,只有存在结构形状等原因无法进行磁粉检测的场合下才采用渗透检测。4) 当采用渗透探伤方法时,宜**选用具有较高检测灵敏度的荧光渗透检测,当检测现场无水源、电源的情况下,可以采用着色渗透检测。5) 当采用两种或两种以上的检测方法对同一部位进行检测时,应符合各自的合格级别;如采用同种检测方法的不同检测工艺进行检测,其检测结果不一致时,应以危险度大的评定级别为准。

三、靖江市钢结构无损探伤检测——关于检测人员的资质认可：
无损检测人员资质等级Ⅰ、Ⅱ、Ⅲ级
Ⅰ级无损检测人员可在Ⅱ、Ⅲ级人员的指导下进行无损检测操作、记录检测数据、整理检测资料。Ⅱ级无损检测人员可编制一般的无损检测程序,按照无损检测工艺规程或在Ⅲ级人员指导下编写工艺卡,并按无损检测工艺独立进行检测操作,评定检测结果,签发检测。Ⅲ级无损检测人员可根据标准编制无损检测工艺,审核或签发检测,协调Ⅱ级人员对检测结论的技术争议。
焊缝无损检测的时机及要求条件1) 超声波检测碳素结构钢应在焊缝冷却到环境温度,低合金结构钢应在完成焊接24h 以后,进行超声波检验。对于C级检验要求对接焊缝余高要磨平。2) 射线检测 表面的不规则状态会掩盖或干扰缺陷影像,因此,在射线检测之前,对接焊缝的表面应进行细致的外观检查和适当修整。对接焊接接头余高应尽可能减小。3)磁粉检测 为了能够检测延迟裂纹,磁粉检测应安排在焊后24h 进行。4) 渗透检测采用荧光渗透剂时,检测温度应在10～38 ℃; 采用着色渗透剂时, 检测温度应在10 ～50℃。渗透时间一般≥10min。
5) 对于进行焊后热处理的焊缝,应在热处理以后计算时间。
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