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产品名称 尿素箱滚塑企业 南京尿素箱滚塑 苏州卓和塑模

公司名称 苏州卓和塑模科技有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 泰州市姜堰区姜园路9号

联系电话 13801668348 13801668348

产品详情

一些加工过程如吹塑和压塑（热成型）同样是单面加工过程，尿素箱滚塑厂家，但其内部有较高的压力
冷却过程可保持和控制产品形状。滚塑模具有的低压成型使产品形成残留应力小，到那控制后面产品的
能力收到了限制。

滚塑比起吹塑盒热成型（压塑）有优势的部分为：吹塑和热成型材料受材料延伸的影响，但此页意味着
易于控制产品的变形和翘曲。滚塑模具的优点模具上应附有便于松脱的夹持机构，以使模具在加热和冷
却工序中能紧密闭合，而在需要卸下制品和装料时又能很容易的打开。

从商品的层次看，滚塑制品现已从一般的民用品向要害的工业品开展，其功用也从单一的容器功用向布
局功用转变。如今的滚塑技术乃至能够完结注塑、吹甥、挤埋等技术无法完结的制品，制品的几许尺度
现已完做到从0.5L到50L。若是没有遭到运送条件的约束，乃至能够做到更大。跟着功用的需求，还可成
型为沉默式的各类容器，以习惯不一样职业的需求.

苏州卓和塑模科技有限公司是一家从事于滚塑模具滚塑制品开发和生产的厂家，拥有多年滚塑模具滚塑
制品开发和生产经验，欢迎大家来电咨询！

滚塑产品的成型具体步骤如下：

1、装料：先将树脂及所需加入的各种助剂经过准确计量，尿素箱滚塑企业，装入模具中；

2、加热、滚塑：将装好物料的模具送入加热炉（或向模具的夹套通入热介质），南京尿素箱滚塑，边转
动边加热；



3、冷却：模具中物料加热到所需要求时，尿素箱滚塑厂，边转动边使模具降温，直至“冷透”（物料失
去流动性为止）；

4、脱模：机器停止转动，打开模具，取出塑料件；

5、模具清理：取出制件，清理模腔。

尿素箱滚塑企业-南京尿素箱滚塑-苏州卓和塑模(查看)由苏州卓和塑模科技有限公司提供。苏州卓和塑模
科技有限公司位于泰州市姜堰区姜园路9号。在市场经济的浪潮中拼博和发展，目前卓和塑模在成型模中
享有良好的声誉。卓和塑模取得全网商盟认证，标志着我们的服务和管理水平达到了一个新的高度。卓
和塑模全体员工愿与各界有识之士共同发展，共创美好未来。
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