
伺服液压系统厂家 茂源液压缸 萍乡伺服液压系统

产品名称 伺服液压系统厂家 茂源液压缸
萍乡伺服液压系统

公司名称 威海市茂源液压机械厂

价格 面议

规格参数

公司地址 山东省威海市羊亭镇驻地

联系电话 18663101329 18663101329

产品详情

液压系统中的六联阀

六联阀：安装在车架左侧后部的液压控制箱上。由进油阀片、回油阀片和六工作阀片组成。进油阀片设
置有安全阀，调节进入六联阀工作压力。松开并紧螺母，拧动调节螺杆便可改变安全阀的调整压力，拧
进时，调整压力增大，拧出时，伺服液压系统厂，调整压力降低；注意调整完毕后，要拧紧背帽，锁紧
调节螺母。

A. 前右支腿油缸阀：控制车架前部右侧支腿油缸，升高、落下车架，并调整车架水平。阀芯弹簧复位，
松开手柄，阀芯自动回中位，油缸运动停止。

B. 前左支腿油缸阀：控制车架前部左侧支腿油缸，升高、落下车架，并调整车架水平。阀芯弹簧复位，
松开手柄，阀芯自动回中位，油缸运动停止。

C. 后右支腿油缸阀：控制车架后部右侧支腿油缸。升高、落下车架，并调整车架水平。阀芯弹簧复位，
松开手柄，阀芯自动回中位，萍乡伺服液压系统，油缸运动停止。

D. 后左支腿油缸阀：控制车架后部左侧支腿油缸。升高、落下车架，并调整车架水平。阀芯弹簧复位，
松开手柄，阀芯自动回中位，油缸运动停止。

E. 起升油缸阀：控制起升油缸动作，起升、落下整体井架。阀芯弹簧复位，松开手柄，伺服液压系统厂
家，阀芯自动回中位，油缸运动停止。两输出油口均装有过载阀，以限制进入油缸的压力，提高井架操
作安全性。

F. 伸缩油缸阀：控制伸缩油缸动作，伸出、缩回二层井架。阀芯锁销定位，松开手柄，阀芯仍然停留在
工作位置，油缸继续运动。两输出油口均装有过载阀，以限制进入油缸的压力，提高井架操作安全性。



液压伺服系统的特点：

（1）、反馈。把输出量的一部分或全部按一定方式回送到输入端，并和输入信息进行比较，这就是反馈
。反馈（测速装置输出）电压和给定（输入信号）电压是异号的，即反馈信号不断地低消输入信号，这
是负反馈。自动控制系统大多数是负反馈。

（2）、偏差。要使液缸输出一定的力和速度，伺服液压系统定制，伺服阀必须有一定的开口量，因此输
入和输出之间必须有偏差信号。液压缸运动的结果又力图消除这个误差。但在伺服系统工作的任何时刻
都不能完全消除这一偏差，伺服系统正是依靠这一偏差信号进行工作的。

（3）、放大。执行元件（液压缸）输出的力和功率远远大于输入信号的力和功率，其输出的能量是液压
能源供给的。

（4）、跟踪，液压油缸的输出量完全跟踪输入信号的变化。

打包机液压系统

      打包机在化纤生产行业是一种重要的设备。打包机将切断后输入其中的化学纤维压实，然后捆
扎成大小、重量一定的纤维包，以便于存储运输。为打包机提供动力则是打包机的液压系统。

      液压系统作为打包机的部件，它的稳定性是打包机正常工作的必要条件。随着液压元件的日益
更新，打包机的液压系统采用了插装阀集成控制，这不仅优化了打包机液压系统的整体性能，而且降低
了系统的故障率。但是在实际应用中，液压系统仍存在一些问题影响打包机的正常运转。这需要我们进
一步改进设计以提高打包机液压系统的稳定性，确保打包机的运行。

伺服液压系统厂家-茂源液压缸-萍乡伺服液压系统由威海市茂源液压机械厂提供。“液压系统,液压缸,液
压锁,高压球阀,液压马达,油缸及各种密封”选择威海市茂源液压机械厂，公司位于：山东省威海市羊亭
镇驻地，多年来，茂源液压坚持为客户提供好的服务，联系人：刘茂昌。欢迎广大新老客户来电，来函
，亲临指导，洽谈业务。茂源液压期待成为您的长期合作伙伴！
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