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产品详情

无锡不锈钢喷砂加工须找到一个适合的距离，以免喷砂部位的变形和如何有个好的喷涂表面。下面我们
来看下如何做才能达到理想的作用：当进行不锈钢喷砂加工的时候，贴近你的零件加工表面并不能有好
的结果而且还浪费砂材。这是因为工作距离减少了喷砂作业面积的大小，增加周期时间，并能轻易的粉
碎砂材，减少其寿命，这个想法介于两者之间，让您的砂材磨损率和速率达到平衡。当使用直接喷系统
的压力，你应该10到14英寸远，罐体电解抛光报价，同时请记住你越接近薄件越容易使它们变形。
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机械设备喷砂油漆工艺主要是指物体表面喷油漆与晾干油漆的地方，空气从天棚进入，正常使用的喷漆
房使用得很多的是干式处理。所以喷砂油漆工艺过滤系统要定期检查并进行替换，否则轻则影响了烤漆
质量，通过地坑或地下室排放到外面，这种排气方式可得到较洁净的喷漆过程和安全的工作环境，但其
成本高，占用空间大。按照涂料是否加热分为常温无气压喷漆和加热无气压喷漆。气压喷漆是涂料借助
于压缩空气雾化后喷向制品表面的一种方法，而无气压喷漆是依靠压力直接喷漆，它的雾化是本身压力
和空气阻力作用的结果。

喷砂油漆在工艺流程中经常存在一些问题，具体如下：



          一、焊缝缺陷，焊缝缺陷较严重，采用手工机械打磨处理方法来弥补，产生的打磨痕迹，
造成表面不均匀，影响美观。

          二、表面不一致，只对焊缝进行酸洗钝化，也造成表面不均匀，影响美观。

          三、划痕难除去，整体酸洗钝化，也不能将加工过程中产生的各划痕去掉，并且也不能去
除由于划伤、焊接飞溅而粘附在不锈钢表面的碳钢、飞溅等杂质，导致在腐蚀介质存在的条件下发生化
学腐蚀或电化学腐蚀而生锈。    

          四、打磨抛光钝化不均匀，罐体电解抛光，手工打磨抛光后进行酸洗钝化处理，罐体电解
抛光，对面积较大的工件，罐体电解抛光厂，很难均匀一致处理效果，不能得理想的均匀表面。并且工
时费用，辅料费用也较高。

罐体电解抛光厂-罐体电解抛光-无锡拓龙由无锡拓龙科技发展有限公司提供。无锡拓龙科技发展有限公
司位于无锡市锡山区东北塘镇农石路88号。在市场经济的浪潮中拼博和发展，目前无锡拓龙科技在冶炼
加工中享有良好的声誉。无锡拓龙科技取得全网商盟认证，标志着我们的服务和管理水平达到了一个新
的高度。无锡拓龙科技全体员工愿与各界有识之士共同发展，共创美好未来。
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