
日立变频器报E20错误代码维修频繁故障

产品名称 日立变频器报E20错误代码维修频繁故障

公司名称 常州昆耀自动化科技有限公司

价格 367.00/台

规格参数 变频器维修:30+位维修工程师
免费检测:专修别人修不好的
可开票:当天修复

公司地址 常州经济开发区潞城街道政大路1号

联系电话 13961122002 13961122002

产品详情

日立变频器报E20错误代码维修频繁故障大量的3次谐波流过中性线会使线路过热甚至发生火灾；2）谐波
影响各种电器设备的正常工作，使电机发生机械振动、噪声和过热，使变压器局部严重过热，使电容器
、电缆等设备过热，使绝缘老化，寿命缩短以至损坏；3）谐波会引起电网中局部的并联谐振和串联谐振
，从而使谐波放大，引起严重事故；4）谐波会对邻的通信系统产生干扰，轻者产生噪声，降低通信质量
，重者导致信息丢失，使通信系统无法正常工作；5）谐波会导致继电保护和自动装置的误动作，并使电
气测量仪表计量不准确。变频器概念：工业调整传动领域中应用较为广泛的设备之一。变频器是把工频
（50HZ）变换成各种频率的交流电源，以实现电机的变速运行的设备。其中控制电路完成对主电路的控
制。 日立变频器报E20错误代码维修频繁故障 1、过载  

过载也是变频器跳变较频繁的故障之一。我们平时看到过载现象时，首先应该分析是电机过载还是变频
器本身过载。一般来说，电机具有较强的过载能力，只要变频器参数表中的电机参数设置正确，就不会
出现电机过载的情况。变频器本身过载能力较差，容易出现过载报警。我们可以检测逆变器的输出电压
。  

2、开关电源损坏 这是许多逆变器最常见的故障，通常是由开关电源负载短路引起的。丹佛斯逆变器采
用新型脉宽集成控制器UC2844来调节开关电源的输出。同时UC2844还具有电流检测、电压反馈等功能
，当无显示、控制端无电压、DC12V、24V风扇不运转时，首先应考虑开关电源是否损坏。 根据销售合
同约定执行，3)，如产品发生故障，用户应向客服中心报修，经受理后根据故障情况提供排除方法，必
要时安排专业人员在约定时间内抵达现场服务，4)，模块或配件发生故障，在保证系统运行不停止供电
的前提下。 变频器根据S3/S4/S5的不同组合信号选择设定的频率运行，富凌变频器在雕刻机上的特点及
优势◆标准0~600Hz的频率输出范围，1500Hz，满足雕刻机的调速范围◆增加两种参数宏功能，只需调
整很少的参数就可以正常运行。  

3、SC故障 SC故障是安川变频器较常见的故障。IG模块损坏，是SC故障报警的原因之一。另外，驱动电
路损坏也容易引起SC故障报警。在驱动电路的设计中，安川采用的是驱动光耦PC923，这是一款带有放
大电路的光耦，专门用于驱动IG模块，而安川的下桥驱动电路则采用了光耦PC929，这是一款带有放大
电路和检测的光耦。内部电路。 另外，电机抖动，三相电流、电压不平衡，有频率显示但无电压输出，



这些现象都可能是IG模块损坏。IG模块损坏的原因有很多。首先是外部负载故障和IG模块损坏，如负载
短路、堵转等。其次，驱动电路老化也可能导致驱动波形畸变，或者驱动电压波动过大而损坏IG，导致S
C故障报警。  

4、 GF接地故障 接地故障也是经常遇到的故障。除了排除电机接地问题的原因外，最容易出现故障的部
分就是霍尔传感器。由于温度、湿度等环境因素的影响，霍尔传感器的工作点容易变化。发生漂移，导
致GF报警。  

5、 限流操作 在正常运行中，我们可能会遇到逆变器提示限流的情况。对于一般逆变器在限流报警时无
法正常平稳工作的情况，必须先降低电压，直至电流降至允许范围。一旦电流低于允许值，电压就会再
次上升，导致系统不稳定。丹佛斯变频器采用内部斜率控制在不超过预定电流限制值的情况下找到工作
点，并控制电机在该工作点平稳运行，并向客户反馈警告信号。根据警告信息，我们将检查负载和电机
是否出现问题。 当变频器的输出频率，降至低于电动机的实际转速所对应的频率时，负载的机械能将被
转换为电能，并被回馈到变频器，而变频器则可以利用自己的制动回路，将这部分能量以热能消耗或凹
馈给供电电网，并形成电气制动，此外。 变频器运行的环境恶劣，老是遇到奇奇怪怪的故障现象康沃30
KW变频器报故障(模块保护)，测试主回路没有问题，拆机测试驱动板，驱动板动静态电压正常，这是咋
回事，因变频器长期工作在潮湿环境，测试触发引线发现有有一相阻值异常偏大5K左右。 使洗涤过程的
能耗得到明显下降，工业洗衣机要求变频器能提供高转矩，多段速，宽电压范围，自动转差补偿和方便
的通讯方式,性能稳定，能适应各种宾馆，酒店洗衣房的高温，高湿的环境,要求变频器能适应工业洗衣机
特定的洗涤工艺要求和特定客户群的服务要求。 在电网系统中形成了瞬时的动荡的电压尖峰，该电压尖
峰远远超过了电源电压，击穿变频器中的整流模块也就顺理成章了，如何解决以上问题呢，综合起来看
，以上三个问题其实只是一个问题，即电网电压波形的畸变形成了电压尖峰。 一些偷工减料的变频器则
有时因干扰问题令你头痛，假如你的控制系在运用变频器的同时还有一些靠模仿信号，脉冲信号通讯的
电子设备，如电脑，人机界面，感应器等，你在选购变频器及布线时就要很当心，防干扰有很多措施。 
对于特殊的负载如深水泵等则需要参考电机性能参数，以大电流确定变频器电流和过载能力。III.转矩匹
配；这种情况在恒转矩负载或有减速装置时有可能发生。4)在使用变频器驱动高速电机时，由于高速电
机的电抗小，高次谐波增加导致输出电流值增大。因此用于高速电机的变频器的选型，其容量要稍大于
普通电机的选型。5)变频器如果要长电缆运行时，此时要采取措施长电缆对地耦合电容的影响，避免变
频器出力不足，所以在这样情况下，变频器容量要放大一档或者在变频器的输出端安装输出电抗器。6)
对于一些特殊的应用场合，如高温，高海拔，此时会引起变频器的降容，变频器容量要放大一挡。变频
器控制原理图设计：1)首先确认变频器的安装环境；I.工作温度。 以达到调速和节能运行之目的，但如
此改造后，出现了调速盒或滑差机构中的励磁线圈屡次烧毁的事故，为什么原工频调速时不易损坏，改
造为变频拖动后屡次损坏呢，分析如下:原工频励磁调速时，在一定的调速范围内，反馈电压的建立。 校
验和是否正确，收发时间间隔是否符合要求变频器设置为主机方式将变频器改为从机方式32E，SE2通讯
异常2(端子485)端子485通讯断线检查设备通讯连线波特率设置不当设置匹配的波特率端子485通讯错误检
查发送接收数据是否符合协议。 节能效果十分组著，达到20%以上，在采用了变频器的交流抱动系统中
，异步电动机的调速控制，是通过改变变频器的输出频率实现的，因此，可以通过控制变频器的输出频
率，使电动机工作在较宽广的调速范围内:并可以达到运行效率的目的。 日立变频器报E20错误代码维修
频繁故障出现噪声大或振动大的现象。这是因为电动机及其连接的负载、安装基架等组成的机械系统（
以电动机为主）的固有振荡频率刚好与此时运转所造成的振荡频率相等或很接。由此发生了“机械的谐
振”，或者称为“共振”的结果。出现这种不利现象时，可以利用改动设备支撑设备或电动机机械部件
的结构等方法，来改变其固有振荡频率的方法，转移或消除“机械的谐振”点。但实践证明，此方法不
易实现，也较难上述弊病。比较实际的方法是采用“打不起，躲得起”的“逃跑”战术。即利用在变频
器内所设置的“频率跳变”功能，按实际使用时测量到的“共振频率”，设置“回避频率”或“跳跃频
率”点，在运行调节频率的过程中，自动“跳过”共振频率点（实际上是一个较小的频率范围。  
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