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浙江亿洋智能装备科技股份有限公司致力于【智能提升机】【精密旋风铣】及【各种数控机床】【自动
化生产线】等数控设备的研发与制造。

亿洋科技与您分享螺纹旋风铣适用于细长零件，数控旋风铣，例如螺钉能够加工出高质量的螺纹，而不
会弯曲只需单次走刀便可去除所有余量，从而缩短生产周期通过将旋风铣刀盘倾斜至螺旋升角加工的螺
纹良好的切屑控制能够实现更加连续的高生产率加工需要具有螺纹旋风铣能力的机床 

浙江亿洋智能装备科技股份有限公司致力于【智能提升机】【精密旋风铣】及【各种数控机床】【自动
化生产线】等数控设备的研发与制造。

亿洋科技与您分享

主轴转速的选择

根据车削螺纹时主轴转1转，刀具进给1个导程的机理，数控车床车削螺纹时的进给速度是由选定的主轴
转速决定的。螺纹加工程序段中指令的螺纹导程（单头螺纹时即为螺距），相当于以进给量f（mm/r）表
示的进给速度vf vf = n f (1)

从式1可以看出，全自动数控旋风铣，进给速度vf 与进给量f成正比关系，如果将机床的主轴转速选择过



高，换算后的进给速度则必定大大超过机床额定进给速度。所以选择车削螺纹时的主轴转速要考虑进给
系统的参数设置情况和机床电气配置情况，避免螺纹“乱牙”或起/终点附近螺距不符合要求等现象的发
生。

另外，值得注意的是，一旦开始进行螺纹加工，数控旋风铣床，其主轴转速值一般是不能进行更改的，
包括精加工在内的主轴转速都必须沿用次进刀加工时的选定值。否则，数控系统会因为脉冲编码器基准
脉冲信号的“过冲”量而导致螺纹“乱牙”。

浙江亿洋智能装备科技股份有限公司致力于【智能提升机】【精密旋风铣】及【各种数控机床】【自动
化生产线】等数控设备的研发与制造。

亿洋科技与您分享

螺纹加工的初始考虑因素：这些初始考虑因素将影响螺纹加工方法、螺纹加工刀具及其应用方式的选择
。

螺纹：考虑待加工螺纹的以下尺寸和质量要求：外螺纹还是内螺纹？螺纹牙型
(例如公制、UN)螺距右旋还是左旋螺纹？螺纹头数公差 (牙型、位置)零件：考虑特征之后，观察零件：
工件能否安全夹紧？排屑或切屑控制是否是关键问题？材料是否具有良好的断屑特性？零件生产批量。
单头或多头螺纹

机床：

机床考虑因素包括：稳定性、功率和扭矩，特别是对于较大直径切削液和冷却液供应是否需要高压冷却
液来对长切屑材料断屑？适合所选螺纹加工方法的可用刀位数量转速限制，特别是对棒材进给机和小直
径夹紧可能性，是否有副主轴或尾座？是否提供有螺纹加工循环？

数控旋风铣-亿洋科技降低成本-数控旋风铣床由浙江亿洋智能装备科技股份有限公司提供。浙江亿洋智
能装备科技股份有限公司是一家从事“涡旋机床,旋风铣,全自动流水线”的公司。自成立以来，我们坚持
以“诚信为本，稳健经营”的方针，勇于参与市场的良性竞争，使“亿洋”品牌拥有良好口碑。我们坚
持“服务至上，用户至上”的原则，使亿洋科技在螺纹加工机床中赢得了客户的信任，树立了良好的企
业形象。 特别说明：本信息的图片和资料仅供参考，欢迎联系我们索取准确的资料，谢谢！同时本公司
还是从事提升机，提升机厂家，电动提升机的厂家，欢迎来电咨询。

Powered by TCPDF (www.tcpdf.org)

http://www.tcpdf.org

