
老虎机,纸箱行业必备异型盒老虎机出售,优质老虎机

产品名称 老虎机,纸箱行业必备异型盒老虎机出售,优质老
虎机

公司名称 东莞市超诺实业有限公司

价格 面议

规格参数 加工定制:否
型号:ml1100
工作速度:20士2片

公司地址 东莞市寮步镇上屯村富业街

联系电话 83289601 13642887409

产品详情

平压压痕切线机是压制裁切各种普通纸板、瓦楞纸板、塑片、皮革制品的专用设备。适用于印刷、包装
、装潢、塑料行业生产之用。设备具有结构紧凑、制造精良、压切力大、精度高、操作安全等优点。m

ml1100压痕切线机,纸板压切成型机,扪盒机,l1100
平ml1100压痕切线机,纸板压切成型机,扪盒机,压压痕切线机 平台模切机 啤机ml1100 平压压痕切线机
平台模切机 啤机ml1100 平压压痕切啤机价格老虎机,纸箱行业必备异型盒老虎机出售,厂家直销优质老虎
机,啤机配件,半自动自动啤机,啤机加工,啤机铜套,啤机模具线机 平台模切机 啤机ml1100 平压压痕切线机
平台模切机 啤机ml1100 平压压痕切线机 平台模切机
啤机纸板压切成型机,扪盒机,ml1100压痕切线机,一次成型啤盒加工必备

二、机器的主要结构说明ml1100 平压压痕切线机 平台模切机 啤机本机械主要由机座、压架、电磁离传动
机构，电气控制及机械计数等部分组成。由装在机座右面的电动机经三角皮带轮带动转动主轴,经左右一
对斜齿轮牵动连杆驱使压架作往复摇摆运动来完成压切纸品的任务。ml1100 平压压痕切线机 平台模切机
啤机底座部分ml1100 平压压痕切线机 平台模切机 啤机ml1100 平压压痕切线机 平台模切机 啤机ml1100
平压压痕切线机 平台模切机 啤机ml1100 平压压痕切线机 平台模切机 啤机   机座主轴两端装有带偏
心轴的大齿轮,用来牵动连杆驱使压架做往复摇摆运动来进行压制工作。 
装排压痕、切线刀片的板框安置在机座平板上用压板紧固。 
机座左右有平行导轨，压架圆弧导轨在其上面作往复运动。 
机座平板上面装有电器控制箱，左前面装有操作杆，供操作用。 
压架平板面上装有钢板一块，作为放置纸板之用。ml1100 平压压痕切线机 平台模切机 啤机ml1100
平压压痕切线机 平台模切机 啤机ml1100 平压压痕切线机 平台模切机 啤机   压架轴两端装有偏心齿
套由齿形成定位板定位，借助调节齿轮，可调节压架平板与机座平板之间的距离。   空关把手装置在
连接左右内偏心套的横杆上。空关把手向下拉开时，压架平板与机座平板之距离随之增大，可避免产生
废品。离合传动机构ml1100 平压压痕切线机 平台模切机 啤机ml1100 平压压痕切线机 平台模切机



啤机ml1100 平压压痕切线机 平台模切机 啤机ml1100 平压压痕切线机 平台模切机 啤机   传动轴上装
有盘式电磁合器，通过电磁离合器吸合、脱开的机械动作，从而控制传动轴的运动轴或制动。 
飞轮用来储存和释放能量，并减少机械周期性的速率波动，保证工作平稳。   传动轴轴端设置为方头
结构，用扳手（附件）插入，作为较车或排除“闷车”时，人力驱动传动系统，排除故障之用。电器控
制部分ml1100 平压压痕切线机 平台模切机 啤机ml1100 平压压痕切线机 平台模切机 啤机ml1100
平压压痕切线机 平台模切机 啤机   电源进线及电器箱置于机座背部，电器控制箱置于机座上面，装
有计数机构、延时机构，操纵杆上装有控制按钮：启动、压切、停止。电线接线按电器原理图。 ml110
0 平压压痕切线机 平台模切机 啤机ml1100 平压压痕切线机 平台模切机 啤机ml1100 平压压痕切线机
平台模切机 啤机ml1100 平压压痕切线机 平台模切机 啤机三、安装说明  1. 压痕切线机为正体装箱，开
箱时避免沉重撞击，以免影响机器装配精度。并按装箱文件清单，清点每一零件及附件，洗净所涂防锈
脂。  2. 机器安装在基础上应校对左右方向成水平位置，方能投入使用。ml1100 平压压痕切线机
平台模切机 啤机ml1100 平压压痕切线机 平台模切机 啤机  3. 机器输入电压为380v，机器安装后，应根
据当地电压，调整变压器输入端位置，以保证在当地电压下机器能正常运转。 使用说明ml1100
平压压痕切线机 平台模切机 啤机ml1100 平压压痕切线机 平台模切机 啤机ml1100 平压压痕切线机
平台模切机 啤机ml1100 平压压痕切线机 平台模切机 啤机运转前检查： 1.
运转前，应用扳手人力驱动传动轴，使压架往复动作数次，视有无卡阻现象。 2.
检查安全防护装置是否紧固，有无松动。ml1100 平压压痕切线机 平台模切机 啤机ml1100 平压压痕切线机
平台模切机 啤机ml1100 平压压痕切线机 平台模切机 啤机 3.
电动机及电器设备是否干燥，绝缘是否良好。 4. 向各油杯油孔加注润滑油，观察油管、油路是否畅通
，（机座导轨应用压注油壶加油润滑）。运转时注意事项：ml1100 平压压痕切线机 平台模切机
啤机ml1100 平压压痕切线机 平台模切机 啤机ml1100 平压压痕切线机 平台模切机 啤机ml1100
平压压痕切线机 平台模切机 啤机 1.
电源接通后，先按下“启动”按钮，待飞轮转速稳定后方能按下“压切”按钮。 2.
机座上的角形制动杆应动作灵活，停车迅速，压架上的安全防护装置应灵活、可靠。ml1100
平压压痕切线机 平台模切机 啤机ml1100 平压压痕切线机 平台模切机 啤机 3.
传动机构的动作应准确、协调、无误。 4.
油管、油路注油应畅通。加油次数每班不得少于2-3次。ml1100 平压压痕切线机 平台模切机 啤机ml1100
平压压痕切线机 平台模切机 啤机使用简述ml1100 平压压痕切线机 平台模切机 啤机ml1100
平压压痕切线机 平台模切机 啤机 1. 本机器应经空运转正常后，方能进行压切纸品的准备工作。ml1100
平压压痕切线机 平台模切机 啤机ml1100 平压压痕切线机 平台模切机 啤机 2. 将已拍好压痕、切线刀片
的板框紧固在机座平板上。装版、校版及调整版时应切断电源，以保障安全。 3. 本机器的版距在出厂
时调整23.7mm,。使用时可根据刀、线的实际高度及纸板的厚度，重新调整版距。ml1100 平压压痕切线机
平台模切机 啤机 4. 使用过程中，如遇到纸板位置未摆正或未能及时把已压好的成品取出，为避免产生
废品，此时应迅速停车（向下压角形制动杆或按下“停止”按钮）, 按下操纵杆或及时将“空关把手”拉
下，重新摆正纸板或取出成品。本机装有自动回位装置，待第二次工作时，会自动使横杆复位。 5. 本
机器有延时装置，如需延长压架打开时间（0-9.9秒）将延时开关旋向ⅱ位置，即可进行延时控制。如需
连续压切，再将开关旋至ⅰ位置。 6. 如需对压切次数进行记数，可将计数开关扒至开位置。ml1100
平压压痕切线机 平台模切机 啤机ml1100 平压压痕切线机 平台模切机 啤机 维护和保养ml1100
平压压痕切线机 平台模切机 啤机ml1100 平压压痕切线机 平台模切机 啤机ml1100 平压压痕切线机
平台模切机 啤机ml1100 平压压痕切线机 平台模切机 啤机  本机结构简单，操作使用方便，但若维修保
养不当，仍会造成故障。用户必须严格遵照本说明书的要求合理使用、调整、维护机器，确保机器的正
常运行，以提高纸品的质量，延长机器的使用寿命。ml1100 平压压痕切线机 平台模切机 啤机ml1100
平压压痕切线机 平台模切机 啤机ml1100 平压压痕切线机 平台模切机 啤机  1. 经常检查机器的各部件，
是否完好无任何异常现象，发现机器故障或另部件损坏时，应及时排除故障更换另部件。  2.
机器出现异常声响应及时分析原因并给予排除，待正常后方可继续使用。ml1100 平压压痕切线机
平台模切机 啤机ml1100 平压压痕切线机 平台模切机 啤机  3.
机械在压切时，禁止任何金属器件货硬质物品掉入压切工作平面内，否则即将造成机械致命性毁坏。 
4. 机械在工作时，应及时清理纸屑碎片，防止其进入机械的滑动导轨面中，任何薄片进入导轨面时，通
用有可能引起机械致命性损坏。  5. 装排压切版面和校正版距时要注意压切的负荷不能超载、并应保持
版面及版距的平衡对称，对于需切断的刀线其刀刃应锋利，、否则都将严重影响机械的正常运行。  6.
每次开机前注重机械的加油润滑。ml1100 平压压痕切线机 平台模切机 啤机ml1100 平压压痕切线机



平台模切机 啤机ml1100 平压压痕切线机 平台模切机 啤机  7.
每次开机时应先检验机械的安全保护装置是否均灵活可靠，保证机械的安全可靠工作。ml1100
平压压痕切线机 平台模切机 啤机ml1100 平压压痕切线机 平台模切机 啤机  8.
机械的电器系统应保持良好的绝缘。ml1100 平压压痕切线机 平台模切机 啤机ml1100 平压压痕切线机
平台模切机 啤机ml1100 平压压痕切线机 平台模切机 啤机 常见故障及排除方法一、闷车：  即压架压
切到闭合位置时，突然停止不动，压架打不开，皮带打滑或电机停转，产生这种现象的原因是：  
1.平板距没有调整准确，板距太小，压力超重。  
2.板距虽准确，但送入的纸板超过校板时的厚度或数量。  
3.排版的刀，纸背面积超负荷，切断线的刀口钝，压痕暗线的线背高。   4.电动机皮带过松或电磁离合
器故障。发生闷车时应立即停机，然后用涡轮减速拌车人力驱动压架退回，强行打开压架。再坚持板距
并重新调整，若因送入的纸板超厚或超数量造成的，则减少送纸数量，若是排盘刀、线背面积超负载时
，则不能在机械上超负荷工作。若是由于上4原因请参照电磁离合器调整的方法调整电磁离合器。ml1100
平压压痕切线机 平台模切机 啤机ml1100 平压压痕切线机 平台模切机 啤机ml1100 平压压痕切线机
平台模切机 啤机二、爬板：   即压架在闭合过程中产生移位摆动，使制品压切线条不光滑，不整齐，
出现双重线的痕迹或有扒刀的现象。造成这种现象的原因是：  
1.排版的刀线偏离平板对称中心位置太多，致使压架在压切过程中，受力不平衡产生偏摆。  
2..平直导轨或圆弧导轨前爪块磨损。   3.导轨上下固定块松动或磨损过大，使压切时产生摆动。  
4.曲线环滑面磨损过大，压架运动轨迹偏离。   5.连杆铜套磨损过大。   排版时应尽量按平板面的对称
位置装排刀线。检查并重新调整压架上下滑块和机座导轨上下面间隙，控制在0.03-0.06mm范围内。修整
导轨及曲线环的活动吻合，必要时应更换导轨垫板或曲线环的轴承。ml1100 平压压痕切线机 平台模切机
啤机ml1100 平压压痕切线机 平台模切机 啤机ml1100 平压压痕切线机 平台模切机 啤机ml1100
平压压痕切线机 平台模切机 啤机局部切不断：  刀线和暗线高低配合不合理；刀刃锋口不利；版面布
置不对称；平面变形或垫板表面不平整；连杆铜套、平导轨、平推爪磨损过大；轴承发热或轴承噪声大
；机器没有调整正确；轴承损坏或润滑不良；轴承压盖过紧，轴承运转困难；ml1100 平压压痕切线机
平台模切机 啤机ml1100 平压压痕切线机 平台模切机 啤机ml1100 平压压痕切线机 平台模切机
啤机电机不能启动：ml1100 平压压痕切线机 平台模切机 啤机ml1100 平压压痕切线机 平台模切机
啤机ml1100 平压压痕切线机 平台模切机 啤机  电源缺相.熔丝熔断或空气开关动作；电机过荷，热继电
器动作；拌车开关在拌车位置；控制电路故障，接触不良或电器损坏；不能压切：ml1100
平压压痕切线机 平台模切机 啤机ml1100 平压压痕切线机 平台模切机 啤机ml1100 平压压痕切线机
平台模切机 啤机ml1100 平压压痕切线机 平台模切机 啤机  保护限位开关被断开；整流桥堆或离合器电
源故障；集电环碳刷接触不良或直流通路电阻增大；离合器线圈断路或传动系统故障；电磁离合器工作
气隙增大；控制电路故障，电器损坏。

ml1100 平压压痕切线机 平台模切机 啤机ml1100 平压压痕切线机 平台模切机 啤机ml1100 平压压痕切线机
平台模切机 啤机ml1100 平压压痕切线机 平台模切机 啤机ml1100 平压压痕切线机 平台模切机 啤机ml1100
平压压痕切线机 平台模切机 啤机ml1100 平压压痕切线机 平台模切机 啤机ml1100 平压压痕切线机
平台模切机 啤机ml1100 平压压痕切线机 平台模切机 啤机ml1100 平压压痕切线机 平台模切机 啤机ml1100
平压压痕切线机 平台模切机 啤机ml1100 平压压痕切线机 平台模切机 啤机ml1100 平压压痕切线机
平台模切机 啤机ml1100 平压压痕切线机 平台模切机 啤机ml1100 平压压痕切线机 平台模切机 啤机ml1100
平压压痕切线机 平台模切机 啤机

ml1100 平压压痕切线机 平台模切机 啤机ml1100 平压压痕切线机 平台模切机 啤机ml1100 平压压痕切线机
平台模切机 啤机ml1100 平压压痕切线机 平台模切机 啤机

付先生13517153007  qq2530734577

"老虎机,纸箱行业必备异型盒老虎机出售,厂家直销优质老虎机"的外型为浇铸铜套，压痕切线长度是小于
37（m），包装送货为东莞市区周边包安装送货，加工定制是否，产地为广东东莞，工作速度是20士2片
，重量为4600（kg），型号是ML1100，品牌为超诺实业有限公司，保修是一年，电机功率为4KW-6H（K
w），包装是纸包装或者木包装，外形尺寸为1950*2150*1850mm，板框尺寸是1100*800（mm）
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