
国产钢坯 45# 连铸坯 方坯 圆坯 宝钢

产品名称 国产钢坯 45# 连铸坯 方坯 圆坯 宝钢

公司名称 上海能聚实业有限公司

价格 3.00/千克

规格参数 品名:方坯
材质:45#
规格:150-800（mm）

公司地址 上海市宝山区杨泰路386号B-179

联系电话 021-66787215 15821989664

产品详情

 

 

      上海能聚实业有限公司是一家专业致力于优特钢、管坯、钢坯、中厚板、低合金板销售企业
。公司主要经营宝钢股份、五厂、兴澄湘钢优特钢、中厚板为主，攀钢、杭钢为辅。本着做大，做强的
理念，始终坚持以诚为本，创新为钢的宗旨，练好内功，不断提高企业自身素质，以满足客户需求为已
任，踏踏实实为客户办好事，办实事。

      具体材质有12cr1mov 15crmo 20crmo 30crmo 35crmo 42crmo 38crmoal 20crmnmo 20crnimo
40crnimo 60si2mn 55sicr 50crv 72a 82b 36crnimo4 37crmnmo4 37mn5 42mnmo7 gcr15 16mn q345b-e 20mn a105
106b 106c m6 m8 m10 ck22 t91 t22(12cr2mo1)   15mn 20mn 20mn2  30mn 30mn2  40mn  40mn2 
50mn  50mn2。

 

45号钢，是gb中的叫法，jis中称为：s45c,astm中称为1045,080m46,din称为：c45
。国内常叫45号钢，也有叫“油钢”。一般，市场现货热轧居多。冷轧规格1.0~4.0mm之间。

概述
常用中碳调质结构钢。该钢冷塑性一般，退火、正火比调质时要稍好，具有较高的强度和较好的切削加
工性，经适当的热处理以后可获得一定的韧性、塑性和耐磨性，材料来源方便。适合于氢焊和氩弧焊，
不太适合于气焊。焊前需预热，焊后应进行去应力退火。

正火可改善硬度小于160hbs毛坯的切削性能。该钢经调质处理后，其综合力学性能要优化于其他中碳结



构钢，但该钢淬透性较低，水中临界淬透直径为12~17mm，水淬时有开裂倾向。当直径大于80mm时，经
调质或正火后，其力学性能相近，对中、小型模具零件进行调质处理后可获得较高的强度和韧性，而大
型零件，则以正火处理为宜，所以，此钢通常在调质或正火状态下使用。 

液相线温度
1495℃左右，碳含量0.42~0.50%。

参考对应钢号： 中国gb标准钢号  45
 日本jis标准钢号  s45c/s48c
 德国din标准材料钢号  1.0503
 德国din标准钢号  c45
 英国bs标准钢号  ic45/080a47
 法国afnor标准钢号  cc45
 法国nf标准钢号  c45
 意大利uni标准钢号  c45
 比利时nbn标准钢号  c45-1
 瑞典ss标准钢号  1650
 西班牙标准钢号  f.114
 美国aisi/sae标准钢号  1045
 国际标准化组织iso标准
钢号

 c45e4

 

化学成分

 含碳（c）量  si含量  mn含量  cr含量 ni含量 cu含量
 0.42~0.50%  0.17~0.37%  0.50~0.80%  <=0.25% ≤0.30% ≤0.25%

密度7.85g/cm3,弹性模量210gpa,泊松比0.269 

 

热处理
推荐热处理温度：正火850,淬火840,回火600.

45号钢为
优质碳素结构用钢，硬度不高易切削加工，模具中常用来做模板，梢子，导柱等，但须热处理。

1. 45号钢淬火后没有回火之前，硬度大于hrc55（最高可达hrc62)为合格。

实际应用的最高硬度为hrc55（高频淬火hrc58)。



2.45号钢不要采用渗碳淬火的热处理工艺。

渗碳处理
一般用于表面耐磨、芯部耐冲击的重载零件，其耐磨性比调质+表面淬火高。其表面含碳量0.8－－1.2%
，芯部一般在0.1－－0.25%（特殊情况下采用0.35%）。经热处理后，表面可以获得很高的硬度(hrc58－－
62)，芯部硬度低，耐冲击。

如果用45号钢渗碳，淬火后芯部会出现硬脆的马氏体，失去渗碳处理的优点。采用渗碳工艺的材料，含
碳量都不高，到0.30%芯部强度已经可以达到很高，应用上不多见。0.35%从来没见过实例，只在教科书
里有介绍。可以采用调质+高频表面淬火的工艺，耐磨性较渗碳略差。
加工处理规范
冷压毛胚软化处理规范：温度740~760℃，保温时间4~6h，以50~100℃/h的冷速，随炉降至温度≤600℃，
出炉空冷.处理前硬度≤197hbs，处理后硬度≤156hbs。

正火规范：正火温度850-870℃，正火后硬度170-217hbs。

调质处理规范：淬火温度840±10℃，水冷淬火；回火温度600±10℃，出炉空冷。[5]
执行标准中
gb/t699-1999标准规定的45钢推荐热处理温度为850℃正火、840℃淬火、600℃回火，达到的性能为屈服强
度≥355mpa

gb/t699-1999标准规定45钢抗拉强度≥600mpa,屈服强度≥355mpa,伸长率≥16%，断面收缩率≥40%，冲击
功为39j

45钢处理要求

 

45钢调质硬度在hrc20~hrc30之间;

45钢淬火硬度在hrc55~58之间,极限值可达hrc62;

45号钢要放置15-20天才能使用,是因为要进行时效处理,使钢的性能稳定下来.

实际应用的最高硬度为hrc55（高频淬火hrc58

45号钢,是gb中的叫法,jis中称为:s45c,astm中称为1045,080m46,din称为:c45

45号钢为 优质碳素结构用钢 ,硬度不高易切削加工,模具中常用来做模板,梢子,导柱等,但须热处理 。

1. 45钢淬火后没有回火之前，硬度大于hrc55（最高可达hrc62）为合格。

实际应用的最高硬度为hrc55（高频淬火hrc58）。

2. 45钢不要采用渗碳淬火的热处理工艺。

调质处理后零件具有良好的综合机械性能，广泛应用于各种重要的结构零件，特别是那些在交变负荷下
工作的连杆、螺栓、齿轮及轴类等。但表面硬度较低，不耐磨。可用调质+表面淬火提高零件表面硬度
。



 

用途
轴类零件特点
轴类零件是机器中经常遇到的典型零件之一。它主要用来支承传动零部件，传递扭矩和承受载荷。轴类
零件是旋转体零件，其长度大于直径，一般由同心轴的外圆柱面、圆锥面、内孔和螺纹及相应的端面所
组成。根据结构形状的不同，轴类零件可分为光轴、阶梯轴、空心轴和曲轴等。

轴的长径比小于5的称为短轴，大于20的称为细长轴，大多数轴介于两者之间。

轴用轴承支承，与轴承配合的轴段称为轴颈。轴颈是轴的装配基准，它们的精度和表面质量一般要求较
高，其技术要求一般根据轴的主要功用和工作条件制定，通常有以下几项：

（一）尺寸精度 起支承作用的轴颈为了确定轴的位置，通常对其尺寸精度要求较高(it5～it7)。装配传动
件的轴颈尺寸精度一般要求较低(it6～it9)。

（二）几何形状精度 轴类零件的几何形状精度主要是指轴颈、外锥面、莫氏锥孔等的圆度、圆柱度等，
一般应将其公差限制在尺寸公差范围内。对精度要求较高的内外圆表面，应在图纸上标注其允许偏差。

（三）相互位置精度 轴类零件的位置精度要求主要是由轴在机械中的位置和功用决定的。通常应保证装
配传动件的轴颈对支承轴颈的同轴度要求，否则会影响传动件（齿轮等）的传动精度，并产生噪声。普
通精度的轴，其配合轴段对支承轴颈的径向跳动一般为0.01～0.03mm,高精度轴（如主轴）通常为0.001～
0.005mm。

（四）表面粗糙度 一般与传动件相配合的轴径表面粗糙度为ra2.5～0.63μm,与轴承相配合的支承轴径的
表面粗糙度为ra0.63～0.16μm。
毛坯和材料
（一）轴类零件的毛坯 轴类零件可根据使用要求、生产类型、设备条件及结构，选用棒料、锻件等毛坯
形式。对于外圆直径相差不大的轴，一般以棒料为主；而对于外圆直径相差大的阶梯轴或重要的轴，常
选用锻件，这样既节约材料又减少机械加工的工作量，还可改善机械性能。

根据生产规模的不同，毛坯的锻造方式有自由锻和模锻两种。中小批生产多采用自由锻，大批大量生产
时采用模锻。（二）轴类零件的材料 轴类零件应根据不同的工作条件和使用要求选用不同的材料并采用
不同的热处理规范（如调质、正火、淬火等），以获得一定的强度、韧性和耐磨性。

45钢是轴类零件的常用材料，它价格便宜经过调质（或正火）后，可得到较好的切削性能，而且能获得
较高的强度和韧性等综合机械性能，淬火后表面硬度可达45～52hrc。

40cr等合金结构钢适用于中等精度而转速较高的轴类零件，这类钢经调质和淬火后，具有较好的综合机
械性能。

轴承钢gcr15和弹簧钢65mn,经调质和表面高频淬火后，表面硬度可达50～58hrc,并具有较高的耐疲劳性能
和较好的耐磨性能，可制造较高精度的轴。

精密机床的主轴（例如磨床砂轮轴、坐标镗床主轴）可选用38crmoaia氮化钢。这种钢经调质和表面氮化
后，不仅能获得很高的表面硬度，而且能保持较软的芯部，因此耐冲击韧性好。与渗碳淬火钢比较，它
有热处理变形很小，硬度更高的特性。

45号钢广泛用于机械制造，这种钢的机械性能很好。但是这是一种中碳钢，淬火性能并不好， 45号钢可
以淬硬至hrc42~46。所以如果需要表面硬度，又希望发挥45#钢优越的机械性能，常将45#钢表面淬火（高
频淬火或者直接淬火），这样就能得到需要的表面硬度。



注：直径为8―12mm的45号钢淬火时容易产生裂纹，这是一个较为复杂的问题。采取的措施是淬火时试
样在水中快速搅动，或者采用油冷，可避免出现裂纹。

国 家 中国 牌 号 45 编号uns 标准号 gb 699-1999

化学成分（%) 0.42-0.50c,0.17-0.37si,0.50-0.80mn,0.035p,0.035s,0.25ni,0.25cr,0.25cu

形 态 锭、坯、条、管、板、带 状 态 不热处理、退火、正火、高温回火

抗拉强度mpa 600 屈服强度mpa 355 伸长率% 16
在模具修补领域
45号钢所针对的模具焊材型号为：cmc-e45它是唯一接合性较好之中硬度钢焊条，适用于空冷钢、铸钢：
如icd5、7crsimnmov⋯等等。汽车板金覆盖件模具及大型五金板金冲压模具之拉延、拉伸部位修补，也可
用于硬面制作。

另外在使用时也有一些需要注意的：

1. 于潮湿场地施工前，焊条先以150-200°c烘干30-50分钟。

2. 通常施以200°c以上预热，焊接后空冷，可能的话最好实施应力消除。

3. 需多层堆焊处，以cmc-e30n打底，可得到较好的焊接效果。

硬度 hrc 48-52

主要成份 cr si mn c

适用电流范围：

直径及长度m/m 3.2*350mm 4.0*350mm

电流范围(amp) 70-100 130-150

 

力学性能

 正火  淬火  回火  抗拉强
度

 屈服强
度

 伸长率  收缩率  冲击功  钢材交
货状态硬

度

未热处理  退火钢

 850  840  600  不小于
600mpa

 不小于
355mpa

 16%  40%  39j  不大于  229hbs  197hbs

"国产钢坯 45# 连铸坯 方坯 圆坯 宝钢"的规格为150-800（mm），品名是方坯，执行标准为国标，产地/厂
家是宝钢、兴澄、建龙、芜湖，仓库为今江码头、江阴，材质是45#
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