
沈阳西门子高压变频器，电机代理商-模块供应商

产品名称 沈阳西门子高压变频器，电机代理商-
模块供应商

公司名称 上海跃韦科技集团有限公司

价格 .00/件

规格参数 西门子:西门子PLC模块.电机代理
全系列:西门子变频器通讯电缆代理
德国:西门子触摸屏DP接头代理

公司地址 上海市金山区吕巷镇溪北路59号5幢（三新经济
小区）（注册地址）

联系电话 15821196730 15821196730

产品详情

我司长期***供应产品：西门子授权代理商优点详尽详细如下：

1、 SIMATIC，PLC、S7-200、S7-300、S7-400、S7-1200,S7-1500,S7-200SMART,S7-200CN,ET200

2、 逻辑思维控制器 LOGO！230RC、230RCO、230RCL、24RC、24RCL等

3、 SITOP 系列产品可调稳压电源 24V DC 1.3A、3A、10A、20A、40A

4、HMI 触摸液晶屏TD200 TD400C TP177,MP277 MP377SIEMENS 交、可调稳压电源传动系统

5、 变频调速器MICROMASTER系列产品：MM、MM420、MM430、MM440、G110，G120,V20,V90,ECO
MIDASTER系列产品：MDV 6SE70系列产品（FC、VC、SC）

6、全源数据直流调速装置 6RA23、6RA24、6RA28、6RA70 系列产品SIEMENS 加工中心 直流伺服电机

7、840D、802S/C、802SL、828D 801D：6FC5210,6FC6247,6FC5357,6FC5211,6FC5200,6FC5510,

8、伺服驱动 ：6SN1123,6SN1145,6SN1146,6SN1118,6SN1110,6SN1124,6SN1125,6SN1128

     
电磁阀
线圈的额定电压有DC12V、DC24V、AC24V(50/60Hz)、AC110V(50/60Hz)、AC220V(50/60Hz)、AC380V(
50/60Hz)。
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      一般在电气设计时要么采用AC220V(不需加装开关电源，成本低、线路简单而便于维护)、要么
采用DC24V(常用的的安全电压、开关电源/电磁阀线圈都易于维修更换)。

 

 

       检测电磁阀好坏的方法

 

       先给电磁阀通上被控制的介质(带压力的液体、气体

 

       电磁阀常见故障

 

       1、线圈短路或断路

 

       检测方法：先用万用表测量其通断，阻值趋近于零或无穷大，那说明线圈短路或断路。如果
测量其阻值正常(大概是几十欧)，还不能说明线圈一定是好的(我有一次测得一个电磁阀线圈阻值大概50
欧姆，但电磁阀无法动作，更换该线圈后一切正常)，请进行如下***终测试。

 

       找一个小螺丝刀放在穿于电磁阀线圈中的金属杆的附近，然后给电磁阀通电，如果感觉到有
磁性，那么电磁阀线圈是好的，否则是坏的。

 

       处理方法：更换电磁阀线圈。

 

 

 

       2、插头/插座有问题

 

       故障现象：如果电磁阀是有插头/插座的那种，有可能出现插座的金属簧片问题(笔者就碰到过



)、插头上接线的问题(比如将电源线接到接地线上去了)等原因无法将电源送到线圈中。

 

     
***好养成一个习惯：插头插在插座上之后把固定螺丝拧上，线圈上在阀芯杆之后把固定螺母拧上。

 

       如果电磁阀线圈的插头配备有发光二极管电源指示灯，那么采用DC电源驱动电磁阀时即行就
要接对，否则指示灯不会亮。

 

       另外，不要将不同电压等级的带发光二级管电源指示的电源插头调换使用，这样会导致发光
二极管被烧毁/电源(换用低电压等级的插头)出现短路或发光二极管发光很微弱(换用高电压等级的插头)
。

 

       如果不带电源指示灯，电磁阀线圈是不用区分极性的(不象线圈电压为直流的晶体管时间继电
器以及线圈上并联有二极管/电阻泄漏回路的线圈电压为直流的中间继电器

 

       处理方法：修正接线错误、修复或更换插头、插座。

 

       3、阀芯问题

 

       故障现象一：在电磁阀所通介质压力正常的情况下，按下电磁阀红色的手动按钮，电磁阀都
没有任何反应(压力介质没有出现通断的变化)，说明阀芯一定是坏的。

 

       处理方法：检查介质是否存在问题，如压缩空气内是否有很多积水(有时候油水分离器起的作
用不是很大，特别是当管路设计不良时通到电磁阀的压缩空气会有很多积水)、所通液体介质是否有很多
杂质。

 

       然后清除电磁阀及管路中的积水或杂质。如果再不行，请维修(如果你有时间有耐心而且有必
要的话@_@)或更换阀芯，或者干脆把整个电磁阀全部换掉。

 

      故障现象二：经过检查，线圈是原配线圈而且线圈通电时磁性正常，但电磁阀依然不动作(这时
电磁阀手动按钮的功能有可能是正常的)，说明阀芯是坏的。



 

       处理方法：请维修或更换阀芯，或者干脆把整个电磁阀全部换掉。

 

     
至于电磁阀阀体的维修，因为种类太多，那么多种的维修方法俺也说不了很多，这里就不再赘述了。

 

       电磁阀故障与排除

 

       一、电磁阀通电后不工作

 

       检查电源接线是否不良→重新接线和接插件的连接

 

       检查电源电压是否在±工作范围-→调致正常位置范围

 

       线圈是否脱焊→重新焊接

 

       线圈短路→更换线圈

 

       工作压差是否不合适→调整压差→或更换相称的电磁阀

 

       流体温度过高→更换相称的电磁阀

 

       有杂质使电磁阀的主阀芯和动铁芯卡死→进行清洗,如有密封损坏应更换密封并安装过滤器

 

       液体粘度太大,频率太高和寿命已到→更换产品

 



       二、电磁阀不能关闭

 

       主阀芯或铁动芯的密封件已损坏→更换密封件

 

       流体温度、粘度是否过高→更换对口的电磁阀

 

       有杂质进入电磁阀产阀芯或动铁芯→进行清洗

 

       弹簧寿命已到或变形→更换

 

       节流孔平衡孔堵塞→及时清洗

 

       工作频率太高或寿命已到→改选产品或更新产品

 

       三、其它情况

 

       内泄漏→检查密封件是否损坏,弹簧是否装配不良

 

       外泄漏→连接处松动或密封件已坏→紧螺丝或更换密封件

 

       通电时有噪声→头子上坚固件松动,拧紧。电压波动不在允许范围内，调整好电压。铁芯吸合
面杂质或不平，及时清洗或更换。

 

 

              现场快速判断电磁阀好坏方法



       一、首先检查是不是电磁阀电磁线圈故障。

 

       在DCS上给二位阀给开或者关的信号，然后看电磁阀是否得失电，一般在现场听声音即可。若
听不到，那线圈肯定是有问题，至于电磁阀本身是不是有问题?(下面解释)

 

       如果电磁线圈问题，首先检查接线，看是不是有虚接，或者有短路现象，如果线路上没问题
就是电磁阀线圈烧坏，可拆下电磁阀的接线，用万用表测量，如果开路，则电磁阀线圈烧坏。

 

       原因有线圈受潮，引起绝缘不好而漏磁，造成线圈内电流过大而烧毁，因此要防止雨水进入
电磁阀。此外，弹簧过硬，反作用力过大，线圈匝数太少，吸力不够也可使得线圈烧毁。

 

       二、热线圈是好的，那就是电磁阀本身的问题。

 

       一般可以在手动调节处用一字起由1调到0位置，使阀打开，若是能打开就说明的确是线圈的问
题，换个线圈就可以了，若打不开，就拆电磁阀，看是不是阀芯卡住，或者是有杂粒堵，清洗正确应该
用CCL4。

 

       但是考虑到现场没有条件的话，可以用汽油，实在没有用水也可以，清洗后可以用现场仪表
气进行吹干，拆时务必记好各部件的顺序，不注意的话，装的时候很容易出错，顺序记错就算你清洗好
电磁阀，即使电磁阀已经通了也还是打不开的!
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