
喷砂厂家地址 兰州喷砂厂家 拓龙 

产品名称 喷砂厂家地址 兰州喷砂厂家 拓龙

公司名称 无锡拓龙科技发展有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 无锡市锡山区东北塘镇农石路88号

联系电话  15306196052

产品详情

磨料按颗粒状态分为球形，菱形两类，兰州喷砂厂家，喷砂通常采用的金刚砂（白钢玉、棕刚玉）为菱
形磨料。玻璃珠为球形磨料。在P、H、θ三值设定后，球形磨料喷砂得到的表面结果较光滑，菱形磨料
得到的表面则相对较粗糙，而同一种磨料又有粗细之分，国内按筛网数目划分磨料的粗细度，一般称为
多少号，号数越高，颗粒度越小，在P、H、θ值设定后，同一种磨料喷砂号数越高，得到的表面结果越
光滑。
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型材与型材之间应用分料小轴，将料与料之间分开并使其保持水平状
态进入喷砂机，而不得有摆动或靠拢，喷砂厂家价格，以免造成喷砂不均、喷不到位等现象。
型材进入机口前检查压料机的感应器指示灯是否发光，以确保压料机的正常 工作；若指示灯不亮则表示
放料距离过远或型材头、尾过近，喷砂厂家电话，感应器无法识别型材之间的距离，这时必须手动调试
感应器使压料机前后升压适当。



喷砂机在进行喷砂加工作业前，操作者一定要对除尘系统进行检查，喷砂厂家地址，除尘设备出现问题
，一定要停止操作使用。每班结束工作时，做好洒落的磨料清理的工作，这里要求人工进行。定期检查
系统的连接口，这样做的目的是让液压管路系统的密封性有更好的使用保证，如有漏气应及时维护，这
样的操作一般要做到每月进行1次。将除尘箱中的粉尘定期清理。另外，对易损件性能情况进行定期检查
，及时更换选坏配件，喷砂加工作业人员需穿戴防护服进行操作，检查管道内壁喷砂系统是否正常，磨
料旋风分离机工作是否正常。

喷砂厂家地址-兰州喷砂厂家-拓龙(查看)由无锡拓龙科技发展有限公司提供。无锡拓龙科技发展有限公司
拥有很好的服务与产品，不断地受到新老用户及业内人士的肯定和信任。我们公司是商盟认证会员，点
击页面的商盟客服图标，可以直接与我们客服人员对话，愿我们今后的合作愉快！
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