
黑湖小工单-黑湖智造协同智能系统，制造业生产自动化

产品名称 黑湖小工单-
黑湖智造协同智能系统，制造业生产自动化

公司名称 福建助飞软件有限公司

价格 .00/件

规格参数 数字化转型:车间生产管理系统
生产进度跟踪:制造业生产管理
工单管理系统:制造业

公司地址 厦门市思明区软件园二期望海路23号

联系电话 4006565268 13159278925

产品详情

在电影《流浪地球》的设想中，人类为了避免被太阳吞没的命运，开启了“流浪地球”的计划，想要带
着地球一起逃离太阳系，踏上数千年寻找新栖息地的星际远航。

但在此之前，太阳可一直是对于地球而言无比重要的能量来源，仅一小时辐射到地球的能量，就足够全
人类使用一年。

看电影的时候老黑一直在想，如果加以合理利用，更好地用太阳能之类的清洁能源替代传统能源，地球
上的环境问题会不会少一些？“流浪地球”的这一天会不会更晚到来？

顺着这个思路，老黑脑海中浮现出的是戈壁滩上的光伏电站，大片太阳能电池在阳光下闪闪发亮的画面..
....

电影中让人悲伤的是离开太阳的地球，而在现实中，让人们感到未来充满光明的可能是一望无际的太阳
能电池板。

巧了，我们的客户中就有一家专门生产太阳能发电的重要部件——光伏玻璃。这种玻璃不仅外形美观，



而且可以把阳光“存”起来。

这么神奇？

为了更好地了解这种神奇的玻璃是如何被生产出来的，老黑来到了福莱特集团的工厂一探究竟。
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好家伙，玻璃还能发电？

作为全球最大的光伏玻璃生产商之一，福莱特集团

已在浙江、安徽、江苏和越南等地建设了8家大型工厂，并持续提高生产设备自动化程度，光伏玻璃总产
能在每天两万吨以上，市占率已达到30%。

他们生产的光伏玻璃用在这里：

Show Time！   

苹果硅谷总部大楼

国家体育场（鸟巢）

2010年上海世博会中国国家馆

福莱特集团公司屋顶光伏电站

左右滑动查看更多

跟随工厂生产线经理周工的脚步，老黑进入了工厂内部。迎面而来的是阵阵热浪，这里就是熔化车间了
。

刚刚还在仓库堆成小山的石英砂、白砂、石灰石等原料们，马上就要被送进熔炉进行熔化、搅拌和混合
。等到高温将混合起来的固体原料全部熔化成1100度左右的熔融玻璃后，就会经过压延、冷却使液体状
的玻璃变成一定厚度的玻璃板。紧接着，经过退火和切割的玻璃原片就能进入到下一步的加工环节。

熔化

压延



切割

玻璃原片在加工环节经过镀膜和钢化后，就会变成透光性好、且抗压抗弯能力远远高于普通玻璃的光伏
玻璃。

最后的成品长这样：

说到这里你可能会问了，这么简单一块玻璃，从制作工序来看玻璃也不导电啊？那怎么发电呢？

举个例子，如果把光伏组件想像成一块夹心饼干，正反面的饼干就是两块超白压延玻璃，中间的夹心就
是一层特制的太阳能电池片，发电靠的是夹心的电池片，但有着良好透光性和抗压强度的光伏玻璃却可
以作为光伏组件的“铠甲”，保护中间脆弱的电池片不受到风沙雨水的侵蚀。

听起来并不复杂对吗？但光伏玻璃生产的连续性很强，原片产品的生产线更是24小时连续工作，无法停
产，其中熔化、成型、退火是原片产线最核心的环节，任何一环出问题，都会影响产品的质量和制成率
。

而作为光伏玻璃龙头企业的福莱特工厂，每天要处理大量来自下游产光伏业的订单，还要与分散各地的
其他集团工厂进行协同安排。

这不，生产管理问题随之而来了。
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揭秘：

是什么原因让周工不再头疼了？

作为生产线负责人的周工，曾一度为工厂的生产管理难题伤透了脑筋，“但现在好了，我的麻烦少多了
。”周工笑着说。

但这么大的集团，这么多的工厂，这么复杂的流程，真的能找出完善的解决方法吗？

当然能！

下面我们就来揭秘到底是什么原因让周工烦恼？又是什么让他不再头疼了？

.
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排产效率低，进度不透明

工厂每天有大批量的生产任务，但排产工作完全依靠少数的计划员下发任务到各产线，部门之间通过电
话、邮件来沟通，线下进行排单、工艺审批和任务下发，效率低下。

“如果订单量本身不大倒还好说，但我们流程行业的生产任务一般都量很大，有时候再有急单、插单的
情况发生的话，计划员排产根本排不过来。”周工指着正在飞速运转的生产线说，“我们这个行业，生
产线点火投产之后就只能24小时连续生产，任何一环出问题都会影响最终的制成率。如果生产进度不能
及时传递给各部门，自动化程度再高的产线都很难保证在规定时间内完成各个批次的生产任务。”

协同排产，细化生产颗粒度

针对排产方面的痛点，黑湖智造给出了一味良药。

过去由于完全依靠计划员线下把工单排到产线，导致时常出现效率低下的情况。数字化系统排产纵然能
解决一部分问题，但每个工厂的情况各不相同，一套系统真的能在不同的场景下使用吗？

必须能！因为我们是可组合式的系统！

在任何环境下都能根据工厂的已有模块灵活搭配组合，及通过定制化二次开发来满足特定场景的使用。

为了解决排产难题，黑湖系统在流程任务上，把客户订单拆解成了销售单、计划订单、车间排产、产线
排产、班次任务多个节点任务，并进一步升级了工厂内的沟通模式，计划员和车间主任可以同时在线上
进行排产和任务的下发，从此告别线下的低效沟通。不但细化了生产的颗粒度，而且大大降低了人工下
发任务+手填单据的线下沟通成本。
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生产耗用不清晰，成本难控制

随着自动化水平的不断提高，工厂日产值也不断攀升，每天有上千吨原料会进入熔炉。人工收集抄写原
料数据既耗时很长又容易出错，导致核算成本时很难从大量记录中找到需要的数据，每种原料耗用了多
少、库存还留有多少的信息屡屡出错，无法实现精细化控制成本。

反推耗用，精细成本



数学一直是老黑最不擅长的科目，想象一下工厂工人每天要统计分析大量的原料数据，开始脑袋疼了。

但黑湖智造在计算生产耗用方面开发了一套适用于这一行业的算法：先根据生产产量报工统计成品产量
，再根据系统实时反馈的当天生产成品数量、和生产原料配比来反推各种原料的用量。减少人工计算的
失误，并在线上实时录入生产耗用量。这样一来，工厂随时可以在线了解原料耗用情况和库存剩余，实
现对成本的精细管控。
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数据标准不统一，集团如何管理？

作为龙头企业的福莱特集团在全国上下有7家大型工厂，不久的将来还会将版图拓展到东南亚。但各工厂
针对产品生产有各自的加工标准及工艺，且生产过程管理标准有差异，各业务端的数据相对独立，无法
有效串联起来加以利用。而且缺乏有效工具实时对比监控各工厂运行情况，难以对比各厂有效的生产指
标。

多厂协同，沉淀数据资产

针对这一痛点，黑湖智造帮助集团统一了多厂的报表模版，并创造了新的报表体系，实现了多厂数据横
向对比的可能性和分析效率的提升。系统将对比各个工厂的产线、成本以及订单数据，当遇到急单插单
的情况时也可以快速决定把订单优先分给哪一个分厂。

通过在短时间内将系统落地，并快速复制上线福莱特集团多个工厂的生产运营管理平台，实时有效监控
各工厂的生产经营指标，黑湖智造还可以为福莱特沉淀大量具有行业特性的数据资产。并基于集团的发
展策略合理应用数据、建立标准的工艺数据和工作流程、统一集团的管理模式及数据模式，为后续集团
的发展经营提供基础支撑。

目前，福莱特集团光伏玻璃总产能已达到2.06万吨/天，另有安徽4条1200吨/天产线，预计将于2023年年底
陆续点火投产，产能仍在持续扩张中。相信在不久的将来，光伏玻璃会更广泛地应用在我们的生活中。

如果你也有上述痛点，或者其他的生产管理难题，欢迎了解黑湖智造云端协同系统，4-6周即可上线数字
化系统，灵活按需配置，大大降低企业数字化升级成本。我们已经成功帮助近千家客户实现了数字化转
型，对于数字化改造具备丰富的经验，我们期待与你合作，打造下一个智能工厂dian范！
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