
大连海关代理二手机床清关公司

产品名称 大连海关代理二手机床清关公司

公司名称 上海鸿泓供应链有限公司

价格 300.00/票

规格参数 二手机床清关:大连海关代理二手机床清关公司

公司地址 上海市虹口区鼎立大厦2003市

联系电话 15900827399 15900827399

产品详情
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旧机电设备进口清关流程：（同行切勿抄袭，对自己尊重一下） 

1、换提货单 (提单+电放保函) 

2、报检 （现在要提供出入境货物收/发货人质量安全合格证书） 

3、电子发送数 (信息提供准确，前期资料要准备好) 

4、出模拟水单并缴税 （一般缴纳：关税和增值税，审价可能发生在出税前，也有可能出税后） 

5、海关查验 （主要看申报是否一致，信息是否） 

6、海关放行 （放行后，要做动卫检，港区放箱计划等步骤忽略） 

7、安排送货 （送货是否需要买保险？是否需要用气垫车？根据实际决定） 

8、属地商检调离 (这个现在属地一般不收费，只需要让老师下场即可，如不报会有后果) 

备注：以上是个人9年多经验的一些总结部分希望对您有用，如您想知道：具体审价需要哪些资料？审价
海关价格过高怎么解决，或者如何提前有效避免审价？海关查验查什么等等问题 

因为进口旧的产品是个复杂的过程，有很多细节，不是一两句可以说的清楚的。欢迎随时来电，免费



二手设备进口操作时间： 

1.备案网上简单设备,普通进口的二手旧机电需要5-7个工作日，重点旧机电证需要去北京的商检局办理，
需要的时间久比较长，21天左右。 

2.是自动进口许可证，也就是所谓的机电证，或者O证，这个需要1-5个工作日 

3.是中检，这个一般是在4-7个工作日 

4.货运时间具体看走的是那条航行。 

5.上海港口申报清关，5-7个工作日。 

常代理报关的新旧设备类商品为： 

1、加工机械类：包装机械、盾构机、自动络筒机、ＣＮＣ加工中心、数控转塔冲床、精冲机、晶圆切割
机、滚齿机、注塑机、铣床、磨床、冲床、火花机、贴片机、点胶机、焊接机、组合机床、数控车床、
普通车床、自动车床、铣床、龙门铣床、磨床、冲压机、锻压机、镗孔机扩孔机、激光切割机、激光雕
刻机等各类加工型新旧设备。 

2、模具仪器类：注塑模具、冲压模具、成型模具、拉伸模具、气相质谱仪、液相质谱仪、各类、三坐标
测量仪等。 

3、印刷覆膜类：印刷机、胶印机、真空覆膜机、激光覆膜机等印刷图层设备。 

4、生产线类：
汽车生产线、灌装生产线、包装生产线、涂装生产线、纺织生产线、各类加工生产线等。 

5、单证类：机电证，免3C，目录外，能效鉴定，产地证，出口商检！ 

6、其他设备类：工程设备、农用设备、造纸设备、污水处理设备、半导体设备、光伏设备等等 

数控车床是使用较为广泛的数控机床之一。它主要用于轴类零件或盘类零件的内外圆柱面、任意锥角的
内外圆锥面、复杂回转内外曲面和圆柱、圆锥螺纹等切削加工，并能进行切槽、钻孔、扩孔、铰孔及镗
孔等。 

数控机床是按照事先编制好的加工程序，自动地对被加工零件进行加工。我们把零件的加工工艺路线、
工艺参数、刀具的运动轨迹、位移量、切削参数以及辅助功能，按照数控机床规定的指令代码及程序格
式编写成加工程序单，再把这程序单中的内容记录在控制介质上，然后输入到数控机床的数控装置中，
从而指挥机床加工零件。2023年7月，航天科工二院25所成功研制集光学检测、微调与加工一体的高精密
光学自动化定心数控车床，并通过工程试点应用验证，技术水平达到国内领先。 

传统的机械加工都是用手工操作普通机床作业的，加工时用手摇动机械刀具切削金属，靠眼睛用卡尺等
工具测量产品的精度的。现代工业早已使用电脑数字化控制的机床进行作业了，数控机床可以按照技术
人员事先编好的程序自动对任何产品和零部件直接进行加工了。这就是我们说的数控加工。数控加工广
泛应用在所有机械加工的任何领域，更是模具加工的发展趋势和重要和必要的技术手段。

数控加工中心是由机械设备与数控系统组成的适用于加工复杂零件的高效率自动化机床。数控加工中心



是世界上产量最高、应用最广泛的数控机床之一。它的综合加工能力较强，工件一次装夹后能完成较多
的加工内容，加工精度较高，就中等加工难度的批量工件，其效率是普通设备的5～10倍，特别是它能完
成许多普通设备不能完成的加工，对形状较复杂，精度要求高的单件加工或中小批量多品种生产更为适
用。

数控加工中心是一种功能较全的数控加工机床。它把铣削、镗削、钻削、攻螺纹和切削螺纹等功能集中
在一台设备上，使其具有多种工艺手段。加工中心设置有刀库，刀库中存放着不同数量的各种刀具或检
具，在加工过程中由程序自动选用和更换。这是它与数控铣床、数控镗床的主要区别。特别是对于必需
采用工装和专机设备来保证产品质量和效率的工件。这会为新产品的研制和改型换代节省大量的时间和
费用，从而使企业具有较强的竞争能力。加工中心常按主轴在空间所处的状态分为立式加工中心和卧式
加工中心，加工中心的主轴在空间处于垂直状态的称为立式加工中心，主轴在空间处于水平状态的称为
卧式加工中心。主轴可作垂直和水平转换的，称为立卧式加工中心或五面加工中心，也称复合加工中心
。按加工中心立柱的数量分；有单柱式和双柱式(龙门式)。

按加工中心运动坐标数和同时控制的坐标数分：有三轴二联动、三轴三联动、四轴三联动、五轴四联动
、六轴五联动等。三轴、四轴是指加工中心具有的运动坐标数，联动是指控制系统可以同时控制运动的
坐标数，从而实现刀具相对工件的位置和速度控制。
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