
HA轴承加热器 锦华 ha

产品名称 HA轴承加热器 锦华 ha

公司名称 江苏锦华吊装工具有限公司

价格 980.00/件

规格参数 品牌:锦华
型号:ha
功率:2.2kva-5.5kva（kw）

公司地址 江苏泰兴市工业园

联系电话 86 0523 89700305 13815999788

产品详情

       轴承加热器系列 该加热主要是对轴承、齿轮、衬套、直径环、滑轮连接器等金属零部件进
行加热，使金属零部件膨胀，达到过盈装配的需要。该仪器靠工频短路电流来加热轴承或各种金属零部
件、操作时间短、方便、体积小、适合现场移动轴承安装，无损伤、不退火、通用性能好，并具有良好
的自动退磁功能。

         我公司研制开发的轴承加热器将微电脑控制技术应用于加热控制全过程中，实现了加
热器软启动、软停机、自动调整输出功率、自动检测程序、自检加热装置工作故障、以及非正常工作状
态诊断和保护等功能。轴承加热温度和时间可以预先设定并显示，圆柱形膨胀，中孔不变，能成为生产
流水线的一个加工环节，显著节约生产成本。特殊的设计在更低的消耗下提供更高的效果，节省能源。
若需增大功率或尺寸都或根据要求订制，系列轴承加热器领先于国内同类产品。

产品广泛应用于冶金、矿山、纺织、造纸、石化、化工、电力、工矿等领域的机械维修部门和机械制造
单位。
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ha系列轴承加热器
概述

 轴承加热器又叫轴承感应加热器，感应加热器，电磁感应加热器，是加热
工具的一种。加热元件与平台一体化，安全、可靠、使用方便。主要用于对
轴承、齿轮、衬套、轴套、直径环、滑轮、收缩环、连接器等多种类型的金
属件进行加热，轴承加热器通过加热使之膨胀，达到过盈装配的需要。功能
包括：快速设定平板温度、报警温度、实时温度显示、超温自动保护、自动

保温等。

用 途ha系列轴承加热器，主要用于对轴承、齿轮、衬套、轴套、直径环、滑
轮、收缩环、连接器等多种类型的金属件进行加热，通过加热使之膨胀，达

到过盈装配的需要。

  

 结 构

工作原理

轴承加热器的工作原理是利用金属在交变磁场中产生涡流而使本身发热，通常用在金属热处理等方面。
原理是较厚的金属处于交变磁场中时，会由于电磁感应现象而产生电流。而较厚的金属其产生电流后，
电流会在金属内部形成螺旋形的流动路线，这样由于电流流动而产生的热量就都被金属本身吸收了，会
导致金属很快升温。

适用范围

轴承加热器适用于发电厂、纺织厂、造纸、化学工业、石油、机械、矿山维护等领域的机械制造和维修
，能用作轴承、连接器、齿轮、机械衬套等圆状工件的加热并自动退磁，使工件圆柱形彭胀，实现过盈
装配的要求，现加热器使用微电脑控制，能使加热器自动检测设备故障、自动调整加热器功率、软启动/
停机。

ha系列轴承加热器由主机及控制箱组合一体安装在一手车上，移动式结构，便于现场施工灵活应用，可
拆装的轭铁是直接用来穿套轴承或其它加热工件之用。

技术参数及性能

型 号 项 目 ha-1 ha-2 ha-3

额定功率 2.2kva 3.3kva 5.5kva

额定电压 220v 220v 380v

额定电流 10a 12a 15a

控制方式 温控 温控 温控

最高加热温度 300 ℃ 300 ℃ 300 ℃

加热工件 内径 ф30-70 ㎜ ф 70-100 ㎜ ф100-200 ㎜

外径 最大 ф 250 ㎜ 最大 ф 360 ㎜ 最大ф 440 ㎜

宽度 110 ㎜ 115 ㎜ 140 ㎜

重 量 45 ㎏ 55 ㎏ 80 ㎏

退磁效应 残磁≤ 1.0mt



附轭铁一览表

型 号 轭铁规格 尺寸 ( ㎜ ) 数量 适用范围（加热工件内径㎜）

ha-1 14 20 × 20 1 ф30-55

15 40 × 40 1 ф55-85

ha-2 18 50 × 50 1 ф70-85

19 60 × 60 1 ф85-100

ha-3 22 70×70 1 ф85-115

23 80×80 1 ф115-200

备注：加热内径超过200mm的工件，我公司将接受用户预约订货，为你特制大功率加热器。

操作程序1、将轭铁放置在主机的端面上。2、将插头插入有控制开关的电源插座上。3、检查接地线是否
良好，通电后用测电笔测试。4、按动启动按钮，主机通电。5、检查轭铁对地应无电压。6、按动停止按
钮主机断电，停止加热。7、根据不同规格的轴承或其它工件，选择不同的轭铁套上，将此轭铁 放在主
机的顶端面上，应吻合平整。8、加热时，应将传感器插入“传感插座”，并将传感器紧贴被加热工件。
9、当轴承加热到所需的温度，将会自动关断电源或按一下停止开关。10、停止加热后，轭铁向左或向右
移动，取下轴承后将轭铁再放回主机顶端。11、如果重复使用，不间断地加热轴承，只需要将所加工的
轴承再套进轭铁，按一下启动按钮即可。

注意事项1、供电电源的接地线必须良好。2、主机未放置轭铁前，严禁按启动按钮开关，否则会损坏仪
器或烧毁保险丝。3、滚珠轴承加热器温度切勿超过150℃。否则会引起轴承退火。4、为了提高加热效率
，根据轴承内孔尺寸选择相应的轭铁时，应尽量选横截面积较大的轭铁。5、主机必须平整放置切勿侧斜
，轭铁与主机端面须吻合。6、必须当主机断电后，方可取轭铁中的加热部件。7、轴承升温时，孔径涨
量参照下表。

 技术参数

型号项目 ha-1 ha-2 ha-3
额定功率 2.2kva 3.3kva 5.5kva
额定电压 220v 220v 380v
额定电流 10a 12a 15a
控制方式 温控 温控 温控

最高加热温度 300℃ 300℃ 300℃
加热工件 内径 ф30-70㎜ ф 70-100㎜ ф100-200㎜

外径 最大ф 250㎜ 最大ф 360㎜ 最大ф 440㎜
宽度 110㎜ 115㎜ 140㎜

重量 45㎏ 55㎏ 80㎏
退磁效应 残磁≤ 1.0mt
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"供应HA轴承加热器"的品牌为锦华，型号是HA，功率为2.2KVA-5.5KVA（KW），工作温度是300（℃）
，电压为220----380（V），加热介质是温控时控手控，产品认证为ISO9001。CE
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