
代理个大钢厂30CrMnTi合金钢现货销售切割零售

产品名称 代理个大钢厂30CrMnTi合金钢现货销售切割零
售

公司名称 山东恩睿钢管有限公司

价格 6000.00/吨

规格参数 品牌:石钢
规格:50-160
产地:聊城

公司地址 山东省聊城市东昌府区广平乡大曲村6号

联系电话 18954464111 18954464111

产品详情

特性应用:30CrMnSiA属中碳调质钢，强度高，焊接性能较差。30CrMnSiA调质后有很高的强度和足够的
韧性，淬透性也好。调质后该材料做砂轮轴，齿轮，链轮都可以。30CrMnSiA具有良好的加工性，加工
变形微小，抗疲劳性能相当好。用于轴类、活塞类零配件等。用于汽车、飞机各种特殊耐磨零配件等。

化学成分 硅 Si:0.90~1.20

锰 Mn:0.80~1.10

硫 S :允许残余含量≤0.025

磷 P :允许残余含量≤0.025

铬 Cr:0.80~1.10

镍 Ni:允许残余含量≤0.030

铜 Cu:允许残余含量≤0.025



力学性能 抗拉强度 σb (MPa):≥1080(110)

屈服强度 σs (MPa):≥835(85)

伸长率 δ5 (%):≥10

断面收缩率 ψ (%):≥45

冲击功 Akv (J):≥39

冲击韧性值 αkv (J/cm):≥49(5)

硬度 :≤229HB

试样尺寸:试样毛坯尺寸为25mm

 

35crmnsia特性它强度高,但属中碳调质钢,具有较大的淬透性,因此焊接性能很差。

该材料调质后有很高的强度和足够的韧性，淬透性也好。调质后该材料做砂轮轴，齿轮，链轮都可以。

如果做刀具，粗加工成为刀具形状。调质处理。用硬质合金铣刀

铣削刀刃，抛光机抛光。表面粗糙度

达到3.2应该没有问题。该材料色泽较灰暗，镀锌可以增加美观性，也可防锈。

常用规格 nSMK合金超高基，热外理高有女的综合学性能，昌强度，正够的韧性淬透性，焊接性，加工
成型性均较好，但耐蚀性和抗氧化性能低，是低温回火或等温淬火后使用

用途:用作在震动负荷下工作的焊接和铆接结构件，如高压鼓风机叶片、阀板及高速高负荷的轴、齿轮、
链轮、离合器、轴套、螺栓、螺母等。

35CrMnsi钢是淬透性较好的材质，经适当的热处理后可得到强度、硬度、韧性和疲劳强度较好的综合力
学性能，能适应采煤生产较复杂的工况条件。

化学成份

https://baike.so.com/doc/6249343-6462753.html
https://baike.so.com/doc/2720966-2872349.html
https://baike.so.com/doc/575158-608920.html


碳 C:0.32~0.39硅 Si:1.10~1.40

 Mn:0.80~1.10

硫 S :允许残余含量s0.025

磷 P:允许残余含量s0.025

铬 Cr:1.10~1.40

镍 Ni:允许残余含量s0.030

化学成分

质量分数(%):

碳 C :0.17~0.23

硅 Si:0.17~0.37

锰 Mn:0.90~1.20

硫 S :允许残余含量≤0.035

磷 P :允许残余含量≤0.035

铬 Cr:1.10~1.40

镍 Ni:允许残余含量≤0.030

铜 Cu:允许残余含量≤0.030

钼 Mo:0.20~0.30

折叠力学性能

【试样毛坯尺寸】

https://baike.so.com/doc/6752711-6967280.html


15mm

【热处理】

淬火加热温度(℃):850;冷却剂:油

回火加热温度(℃):200;冷却剂:水、空

【力学性能】

抗拉强度(σb/MPa):≥1180屈服点(σs/MPa):≥885

断后伸长率(δ5/%):≥10

断面收缩率(ψ/%):≥45

冲击吸收功(Aku2/J):≥55

布氏硬度(HBS100/3000)(退火或高温回火状态):≤217

交货状态:以热处理(正火、退火或高温回火)或不热处理状态交货，交货状态应在合同中注明。

折叠折叠主要特性

高强度的gaoji渗碳钢。强度高于15CrMnMo，塑性及韧性稍低，淬透性及力学性能比20CrMnTi

高，淬火低温回火后具有良好的综合力学性能和低

温冲击韧度。渗碳淬火后具有较高的抗弯强度和耐磨性能，但磨削时易产生裂纹。焊接性

不好，适于电阻焊接，焊前需预热，焊后需回火处理。切削加工性和热加工性良好。

20CrMnMo是国家标准规定的一种合金结构钢的牌号，是一种高强度的渗碳钢。

https://baike.so.com/doc/818710-865892.html
https://baike.so.com/doc/6533465-6747203.html
https://baike.so.com/doc/6828697-7045892.html
https://baike.so.com/doc/6249343-6462753.html
https://baike.so.com/doc/4493-4600.html
https://baike.so.com/doc/1844021-1949919.html
https://baike.so.com/doc/2695133-2845659.html
https://baike.so.com/doc/772704-817546.html
https://baike.so.com/doc/429041-454344.html
https://baike.so.com/doc/6752711-6967280.html
https://baike.so.com/doc/6752711-6967280.html
https://baike.so.com/doc/1471478-1555847.html
https://baike.so.com/doc/3520819-3703463.html
https://baike.so.com/doc/454492-481258.html
https://baike.so.com/doc/5993899-6206870.html
https://baike.so.com/doc/6783947-7000549.html
https://baike.so.com/doc/5422469-5660665.html
https://baike.so.com/doc/4170447-4370740.html
https://baike.so.com/doc/6027791-6240791.html
https://baike.so.com/doc/4599-4707.html
https://baike.so.com/doc/5350246-5585702.html
https://baike.so.com/doc/25242964-26243456.html
https://baike.so.com/doc/5906427-6119329.html
https://baike.so.com/doc/6904574-7126375.html
https://baike.so.com/doc/1637689-1731172.html
https://baike.so.com/doc/5847574-6060411.html


先进行渗碳热处理，再淬火加热温度850℃、油冷

;200℃回火

、空冷。淬火低温回火后具有良好的综合力学性能和低温冲击韧度;渗碳淬火后具有较高的抗弯强度和耐

磨性能。常用于制造高硬度、高强度、高韧性

的较大重要渗碳件，如曲轴、凸轮轴、连杆、齿轮轴、齿轮、销轴等。

渗碳淬火后硬度高时磨削时易产生裂纹。
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