
泰州保温箱滚塑 苏州卓和塑模 保温箱滚塑厂

产品名称 泰州保温箱滚塑 苏州卓和塑模 保温箱滚塑厂

公司名称 苏州卓和塑模科技有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 泰州市姜堰区姜园路9号

联系电话 13801668348 13801668348

产品详情

滚塑成型工艺是先将塑料原料以粉料形式加入模具中，然后不断旋转模具（三维运动）并加热模具，保
温箱滚塑厂家，这时模具内的塑料原料在重力和热能的作用下，逐渐均匀地熔融涂布于模腔的整个表面
上，保温箱滚塑工厂，之后使冷却后的塑料制品或钢塑复合制品即为滚塑制品。 

目前，国外滚塑工业发展很快，泰州保温箱滚塑，而国内由于各种因素，滚塑加工业发展速度低于其他
塑料成型加工行业。近来，随着人们对滚塑优点的日益了解，保温箱滚塑厂，滚塑工业在国内呈加速发
展的趋势。 

滚塑产品的主要应用

  随着滚塑成型工艺的不断发展，滚塑制品的种类不断增加，应用范围也不断扩大。目前，国内外滚塑
制品的涉及行业包括交通工具、交通安全设施、娱乐业、江河航道疏浚、建筑业、水处理、食品、电子
、化工、水产养殖、纺织印染等等：

1、容器类滚塑制件；

2、交通工具用滚塑制件；

3、体育器材、玩具、工艺品类滚塑制件；

4、各类大型或非标类滚塑制件。



滚塑产品壁厚不均原因分析

塑料的熔融和粘附能力主要与模具温度有关。模具温度高的地方，塑料较易先熔融并随模具的转动层层
涂覆，粘附树脂会较多，而温度低的部位粘附的树脂相对较少，造成制品壁厚不均。

制品的壁厚还与旋转速度有关。旋转速度不均匀，容易造成壁厚不均，而且无规律性，所以一般采用能
自动控制的恒扭矩或恒转速的电机来保征主副轴匀速旋转。当制品某处部位与其它部位壁厚悬殊较大，
模具不能修改时，需扶工艺角度寻求解决办法。

泰州保温箱滚塑-苏州卓和塑模-
保温箱滚塑厂由苏州卓和塑模科技有限公司提供。苏州卓和塑模科技有限公司是江苏 泰州 ,成型模的见
证者，多年来，公司贯彻执行科学管理、创新发展、诚实守信的方针，满足客户需求。在卓和塑模领导
携全体员工热情欢迎各界人士垂询洽谈，共创卓和塑模更加美好的未来。
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