
揭阳燃气管道焊缝无损检测dr成像检测

产品名称 揭阳燃气管道焊缝无损检测dr成像检测

公司名称 东莞市中泽检测技术服务有限公司

价格 .00/个

规格参数 探伤检测:无损检测
超声波检测:磁粉检测
焊缝检测:焊口检测

公司地址 广东省东莞市松山湖园区工业西路14号2栋711室

联系电话  18682005914

产品详情

揭阳燃气管道焊缝无损检测dr成像检测 检测项目及涉及检测标准:
序号项目/参数检测标准(方法)名称及编号(含年号) 1 X射线检测GB/T3323-2005;GB/T 5677-2007 ;JB/T
4730.2-20052 超声波检测GB/T2970-2004;GB/T 7734-2004;GB/T 11345-2013;CB/T
3559-2011;GB/T4162-2008;GB/T 6402-2008;GB 7233.1-2009 ;JB/T 4730.3-2005;GB/T5193-2007;GB/T 6519-2013 3
磁粉检测JB/T 6061-2007;GB/T 9444-2007;JB/T4730.4-2005;CB 819-1975;CB 973-1981 4 渗透检测JB/T
6062-2007;GB/T9443-2007;JB/T 8466-1996;JB/T 4730.5-2005;CB/T3290-2013; ，揭阳dr成像检测。 无损检测是
在不影响或不损害被检测对象使用性能的前提下，利用声、光、电、磁等特性，在不损害或不影响被检
对象的使用性能前提下，检测被检对象中是否存在缺陷或不均匀性，给出缺陷的大小、位置、性质和数
量等信息，进而判定被检对象的技术状态。 目前主流的无损检测方法主要有：射线照相检验(RT)、超声
检测(UT)、磁粉检测(MT)和液体渗透检测(PT)四种。 其他无损检测方法：涡流检测(ET)、声发射检测(A
T)、热像/红外(TIR)、泄漏试验(LT)、交流场测量技术(ACFMT)、漏磁检验(MFL)、远场测试检测方法(R
FT)等。 提供钢结构工程(建筑、电厂等)、锅炉、压力容器、管道、桥梁、风电、热电工程船舶及海上设
施、机动车辆、起重机械、铁塔、游乐设施等众多行业的无损探伤检测 获准从事无损检测的项目有：
1、RT—射线照相检测； 2、UT—超声检测； 3、PT—液体渗透检测； 4、MT—磁粉检测
水电工程：热电、风电、核电、水利等水电工程相关的无损检测等。 标准件类：紧固件
螺栓、螺钉、螺柱和螺母、丝杆、轴承、轴、缸、套等标准件类无损检测等。
原材料类：板材、棒材、管材、铸件、锻件、钢锻件等原材料无损检测等。 ，焊缝无损检测燃气管道。 
由于超声波探伤中，上、下表面盲区的影响，对于壁厚10毫米以下的管道检测判伤难度较大，所以对于
薄壁管道和Φ89以下管线的检测，以X射线探伤为主。 蓄水池，过滤池。管道不通不收费维修更换各式
水龙头阀门因老化漏水或是拧下来阀门断裂在水更换安装自来水管管道封堵抽排水潜水封堵检测管道封
堵检测污水管道封堵检测。蹲坑。清理隔油池抽粪加长加厚钢片疏通各种排污主管道，大型真空吸粪车
清理化粪池下水道封堵检测污水管道潜水清淤疏通下水道潜水清淤疏通，管道成像检测管道QV检测管道
潜望镜检测管道气测管道可视检测管道录像检测地下管道检测石油管道检测油气管道检测，管道探伤爬
行机器人采用目视检测原理爬行机器人搭载摄像头代替人的眼睛检测人员无法直接的进行无损探伤检测
。 超声波探伤对操作者身体无损伤，穿透力强。通过超声波回波，可以快速反映管道中的杂质、气泡和
焊接缺陷，特别是未熔合焊缝。当管道较长时，可采用全自动超声波检测产生探伤结果，检测速度快。
然而，超声波检测结果存在一定误差；超声波检测每10个焊缝，灵敏度要求需要调整，增加了操作人员



的工作难度。 热力管道焊缝无损检测宜采用射线探伤；当采用超声波探伤时，应采用射线探伤复检，复
检数量为超声波探伤数量的20%；角焊缝处的无损检测可采用磁粉或渗透探伤。 服务项目：1、管道封堵
抽排水潜水封堵检测管道封堵检测污水管道封堵检测。2、下水道封堵检测污水管道潜水清淤疏通下水道
潜水清淤疏通。3、管道CCTV成像检测管道QV检测管道潜望镜检测管道气测管道可视检测管道录像检
测地下管道检测石油管道检测油气管道检测。4、管道探伤爬行机器人采用目视检测原理爬行机器人搭载
摄像头代替人的眼睛进入检测人员无法直接进入的环境进行无损探伤检测。管道探伤爬行机器人检测结
果直观无需专业人员即可操作检测大大节约人力成本且检测效果更佳可靠。 (3)管道焊缝无损探伤检验应
由具备资质的检测单位实施。焊缝无损检测方法有射线探伤、超声波探伤、磁粉或渗透探伤等。热力管
道焊缝无损检测宜采用射线探伤；当采用超声波探伤时，应采用射线探伤复检，复检数量为超声波探伤
数量的20%；角焊缝处的无损检测可采用磁粉或渗透探伤。 宏伟水沟清淤,为了解决管道安全生产的问题
，世界上一些早在世纪年代就开始管内检测设备的研制。经过几年的发展和完善，目前，这项技术已日
渐成熟，被国内外广泛采用的管道内检测技术有超声波检测法和漏磁检测法两种类型。这两种检测设备
都可以在管道输送介质的驱动下，在线检测出管道上存在的各种，为管道事故的预防及管道的合理维护
提供了科学的依据。超声波检测技术是利用超声波在匀速传播且可在金属表面发生部分反射的特性，进
行管道探伤检测的。
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