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等离子抛光技术在表面微观整平技术的地位

等离子抛光技术是目前进的表面微观整平技术之一，可以在较短时间内实现对样件表面粗
糙度的显著下降。该技术利用离子放电原理，使放电通道更多的是在微观凸起的位置形成
，从而优先去除该位置的材料，实现表面微观整平。抛光开始阶段，由于样件表面存在明
显凹凸不平的状态，使得放电通道更多选择在凸起的位置形成，粗糙度下降速度快。但随
着抛光时间的延长，粗糙度下降的速度逐渐减缓。离子抛光技术是现代制造业中不可或缺
的重要技术，为提高产品质量提供了强有力的保障。

行业对等离子抛光的评价

随着环保意识日渐加强，传统抛光工艺已难以满足行业对、绿色环保、低成本生产的要求
。倍亮抛光等离子系列为行业提供了一个、环保的表面优化解决方案。精细小的产品,采
用传统方式抛光,效率底,效果差,而且容易变形。采用等离子电浆抛光机可以对1MM以上的
产品进行抛光,而且采用制具,不存在任何变形。离子抛光又称为“纳米抛光”，是目前行



业广为应用的抛光工艺。采用液态电打磨原理，在特定的浴液中将工件置于阳极。在适温
环境下，溶液中产生能量巨大的等离子态，当等离子与工件摩擦时，顷刻间会使物体达到
表面光亮的效果，实现纳米级的材料去除。是抛光行业内的福音。

等离子抛光设备中的抛光压力也是影响抛光质量的重要因素。抛光电压的不足会导致等离
子束无法完全覆盖整个抛光表面，从而影响抛光效果；抛光电压过大会导致表面过度磨损
和腐蚀，影响抛光表面的平整度和光泽度。因此，在操作等离子抛光设备时，需要根据不
同的抛光材料和工艺参数调整抛光电压，以获得的抛光效果。等离子抛光设备中使用的气
体种类也会影响抛光质量。不同种类的气体在等离子体中的电离能和电子亲和能不同，影
响等离子体的稳定性和能量分布。因此，在操作等离子抛光设备时，需要根据不同的抛光
材料和工艺参数选择合适的气体种类，以获得的抛光效果。
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