
7130平面磨砂轮 锋利耐磨

产品名称 7130平面磨砂轮 锋利耐磨

公司名称 常州盛凯磨料磨具有限公司

价格 120.00/片

规格参数 加工定制:是
类型:平面磨砂轮
材质:铬刚玉

公司地址 天宁区关河中路68号怡康机电广场G4幢1028号

联系电话 0519-88197590 13861213647

产品详情

一、砂轮规格从砂轮磨料可分为：棕刚玉砂轮（a）、白刚玉砂轮（wa）、铬刚玉（pa）、单晶刚玉（sa
）、微晶刚玉砂轮（ma）、黑碳化硅砂轮（c）、绿碳化硅砂轮（cg）、高硬磨料（cbn）、人造金刚石
（mbd）。在以后的章节中会逐个分析解释。      二、砂轮规格从砂轮磨料粒度可分为：
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14 # 1600~1250 70 # 250~200 w40 40~28

16 # 1250~1000 80 # 200~160 w28 28~20

20 # 1000~800 100 # 160~125 w20 20~14

24 # 800~630 120 # 125~100 w14 14~10

30 # 630~500 150 # 100~80 w10 10~7

36 # 500~400 180 # 80~63 w7 7~5

46 # 400~315 240 # 63~50 w5 5~3.5

60 # 315~250 280 # 50~40 w3.5 3.5~2.5

盛星砂轮提醒您：砂轮磨料粒度的选择，主要与加工表面粗糙度和生产率有关。粗磨时，磨削余量大，
要求的表面粗糙度值较大，应选用较粗的磨粒。因为磨粒粗、气孔大，磨削深度可较大，砂轮不易堵塞
和发热。精磨时，余量较小，要求粗糙度值较低，可选取较细磨粒。一般来说，磨粒愈细，磨削表面粗
糙度愈好。
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砂轮的种类从砂轮结合剂可分为下面：

??

??

?? ??

?? v

??????????????????????

??

???????? v<35m/s?

???????????????

?? b

??????????????????????

???

??? v>50m/s??????

????????????????

?? r

??????????????????????

?

??????????????????????

???????

?? m ????????????????? ??????????

砂轮中用以粘结磨料的物质称结合剂。砂轮的强度、抗冲击性、耐热性及抗腐蚀能力主要决定于结合剂
的性能。

      砂轮规格从砂轮硬度可分为：
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注：括号内的代号是旧标准代号；超软，超硬未列入；表中 1 ， 2 ， 3 表示硬度递增的顺序。  
    砂轮的硬度是指砂轮表面上的磨粒在磨削力作用下脱落的难易程度。砂轮的硬度软，表示砂轮
的磨粒容易脱落，砂轮的硬度硬，表示磨粒较难脱落。砂轮的硬度和磨料的硬度是两个不同的概念。同
一种磨料可以做成不同硬度的砂轮，它主要决定于结合剂的性能、数量以及砂轮制造的工艺。磨削与切
削的显著差别是砂轮具有“自锐性”，选择砂轮的硬度，实际上就是选择砂轮的自锐性，希望还锋利的
磨粒不要太早脱落，也不要磨钝了还不脱落。       盛星砂轮提醒您：选择砂轮硬度的一般原
则是加工软金属时，为了使磨料不致过早脱落，则选用硬砂轮。加工硬金属时，为了能及时的使磨钝的
磨粒脱落，从而露出具有尖锐棱角的新磨粒（即自锐性），选用软砂轮。前者是因为在磨削软材料时，
砂轮的工作磨粒磨损很慢，不需要太早的脱离；后者是因为在磨削硬材料时，砂轮的工作磨粒磨损较快
，需要较快的更新。精磨时，为了保证磨削精度和粗糙度，应选用稍硬的砂轮。工件材料的导热性差，



易产生烧伤和裂纹时（如磨硬质合金等），选用的砂轮应软一些。

      砂轮规格从形状可分为：砂轮的形状主要有平形砂轮、双面凹砂轮、双斜边砂轮、筒形砂
轮、碟形砂轮、碗形砂轮、根据机床结构与磨削加工的需要，砂轮制成各种形状与尺寸。表6 是常用的
几种砂轮形状、尺寸、代号及用途。砂轮的外径应尽可能选得大些，以提高砂轮的圆周速度，这样对提
高磨削加工生产率与表面粗糙度有利。此外，在机床刚度及功率许可的条件下，如选用宽度较大的砂轮
，同样能收到提高生产率和降低粗糙度的效果，但是在磨削热敏性高的材料时，为避免工件表面的烧伤
和产生裂纹，砂轮宽度应适当减小。
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从以上关系到砂轮属性的6大决定因素中不难看出，砂轮的规格之庞大，用处之广泛是机械加工生产业不
可缺少的，特别在此提醒选取砂轮时一定要注意使用正规砂轮生产厂家的砂轮，符合磨削要求的前提下
保证安全生产。

"【专业生产】7130平面磨砂轮 锋利耐磨 欢迎选购"的工作线速度为35-50m/s，粒度是36-120，加工定制为
是，材质是铬刚玉，形状为平形砂轮，结合剂是陶瓷砂轮，类型为平面磨砂轮，型号是350*40*127，规格
为350*40*127，工艺是烧结，适用范围为白刚玉的派生品种，玫瑰红色，任性大，磨削光洁度好，棱角保
持性好。适用于工具钢，合金钢，淬火钢的内外圆，圆度<是350，品牌为盛星砂轮，圆柱度<是40
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