
VFD-M台达变频器故障(维修)昆耀工控

产品名称 VFD-M台达变频器故障(维修)昆耀工控

公司名称 常州昆耀自动化科技有限公司

价格 367.00/台

规格参数 变频器维修:30+位维修工程师
免费检测:专修别人修不好的
可开票:当天修复

公司地址 常州经济开发区潞城街道政大路1号

联系电话 13961122002 13961122002

产品详情

VFD-M台达变频器故障(维修)昆耀工控调试时先要对系统进行检查，然后按照“先空载，再轻载，后重
载”的原则进行调试。1．检查在变频调速系统试车前，先要对系统进行检查。检查分断电检查和通电检
查。(1)断电检查。断电检查内容主要有：1)外观、结构的检查。主要检查变频器的型号、安装环境是否
符合要求，装置有无损坏和脱落，电缆线径和种类是否合适，电气接线有无松动、错误，接地是否可靠
等。2)绝缘电阻的检查。在测量变频器主电路的绝缘电阻时，要将R、S、T端子（输入端子）和U、V、
W端子（输出端子）都连接起来．再用500V的绝缘电阻表测量这些端子与接地端之间的绝缘电阻，正常
绝缘电阻应在10MQ以上。在测量控制电路的绝缘电阻时，应采用万用表R×10kΩ挡测量各端子与地之
间的绝缘电阻。 VFD-M台达变频器故障(维修)昆耀工控 1、过载  

过载也是变频器跳变较频繁的故障之一。我们平时看到过载现象时，首先应该分析是电机过载还是变频
器本身过载。一般来说，电机具有较强的过载能力，只要变频器参数表中的电机参数设置正确，就不会
出现电机过载的情况。变频器本身过载能力较差，容易出现过载报警。我们可以检测逆变器的输出电压
。  

2、开关电源损坏 这是许多逆变器最常见的故障，通常是由开关电源负载短路引起的。丹佛斯逆变器采
用新型脉宽集成控制器UC2844来调节开关电源的输出。同时UC2844还具有电流检测、电压反馈等功能
，当无显示、控制端无电压、DC12V、24V风扇不运转时，首先应考虑开关电源是否损坏。 --------:G11
机器自时，输入的电机铭牌参数一定要按实际参数设定，一台AMB-G11-37KW用在挤塑机上，客户反应
运行一天无显示，现场测试没有发现电源，负载异常，不加电测试变频器内部无异常，上电有显示。 相
当稳定，故障动作时无变化，问题出在哪儿，一时也有些茫然，相当棘手:如果硬件电路坏，不会坚持五
分钟,如果是元件接触不良，晃动两块线路板应该有效果，结果是敲打，晃动皆无反应，接触不良的原因
可以排除,软件的问题。  

3、SC故障 SC故障是安川变频器较常见的故障。IG模块损坏，是SC故障报警的原因之一。另外，驱动电
路损坏也容易引起SC故障报警。在驱动电路的设计中，安川采用的是驱动光耦PC923，这是一款带有放
大电路的光耦，专门用于驱动IG模块，而安川的下桥驱动电路则采用了光耦PC929，这是一款带有放大
电路和检测的光耦。内部电路。 另外，电机抖动，三相电流、电压不平衡，有频率显示但无电压输出，



这些现象都可能是IG模块损坏。IG模块损坏的原因有很多。首先是外部负载故障和IG模块损坏，如负载
短路、堵转等。其次，驱动电路老化也可能导致驱动波形畸变，或者驱动电压波动过大而损坏IG，导致S
C故障报警。  

4、 GF接地故障 接地故障也是经常遇到的故障。除了排除电机接地问题的原因外，最容易出现故障的部
分就是霍尔传感器。由于温度、湿度等环境因素的影响，霍尔传感器的工作点容易变化。发生漂移，导
致GF报警。  

5、 限流操作 在正常运行中，我们可能会遇到逆变器提示限流的情况。对于一般逆变器在限流报警时无
法正常平稳工作的情况，必须先降低电压，直至电流降至允许范围。一旦电流低于允许值，电压就会再
次上升，导致系统不稳定。丹佛斯变频器采用内部斜率控制在不超过预定电流限制值的情况下找到工作
点，并控制电机在该工作点平稳运行，并向客户反馈警告信号。根据警告信息，我们将检查负载和电机
是否出现问题。 变频器维修变频器销售服务中心，维修AMB300,AMB100,G5G7G9G11E11V11变频器维修a
mbition过电流(E，OCC):过电流是变频器出现为频繁的一种故障现象，导致变频器出现过电流现象的原
因很多也为负载。 体积和带载电流都较小，散热也较差，所以在运用一段时刻后就会呈现损坏，ACS300
主控板发作毛病的几率也是适当高的，操控盘与主板之间的通讯毛病，主板CPU毛病都时有发作，一般
此类毛病较难排除，ACS300选用了三菱的IPM模块。 当电路板的零电位点电位升高时，也会造成电路板
的损坏，因为变频器输出电压为PWM高频脉冲序列波形，其频谱包络线为准正弦波，其中包含谐波分量
，其瞬态电压幅值和频率很高，从而使电动机绕组与外壳之间在强电场下产生电容效应。 以让系统继续
工作，变频器控制设置方法有哪些，下面贝申变频器故障维修中心跟大家讲解下变频器控制电动机正反
转电路及参数设置，新乡ACS510变频器维修厂家_客户至上，维修变频器更换使用的零配件的质量和采
购是个很大问题。 海尚公司的系列产品，功能强大，控制灵活，性能优异，可满足各类机械配套，系统
集成及行业应用等需求，在水泥，造纸，机床，纺织，冶金，起重，油田，塑胶，化工，市政等行业已
经广泛应用，变频器维修故障:直流过压/欠压。 如将H07设成0。（4）当变频器出现“OL1”报警时，直
接解决为调整过载的动作值（不建议使用），为了从根本上解决问题，又能起到过载的保护作用，我们
可调整参数F09设为2（风机的合适点为0.1，水泵的合适点为0.8；一般设为2时电流要比设为0.0时要小）
，另外将节能运行关掉（参数H10设为0）。（5）G/P11系列变频器在拖动大惯量负载时，很容易报0U2
恒速过电压故障，适当修改减速时间参数F08，制动转矩参数F41设成0，节能运行参数H10设成0。（6）
在希望设备以点动频率输出时，注意要先将JOG-CM置为ON，且在JOG-CM变为OFF之前，置FWD-
CM或REV-CM为ON。设备才能按C20参数设定的点动频率运行。 海利普变频器维修为了持续推进丹佛
斯[第二故乡市场"的首要战略，海利普作为丹佛斯的核心成员，因地制宜地开展了一系列重要行动计划,
同时也进一步巩固了海利普在国产变频器的重要地位，如今，海利普已经成为丹佛斯亚太地区的制造以
及物流中心。 应用于印，电梯，纺织，机床和生产线等行业，而目前相当多的运用是以节能为目的，由
于是能源消耗大国，能源利用效率相对很低，而的能源储备相对贫乏，因此大力提倡各种节能措施，并
由经贸委和计划委员会在2001年制订了。 电机软启动柜的额定容量通常有两种标称:一种按对应电动机的
功率标称,另一种按软启动柜的允许电流标称,那么问题来了,随着智能控制理论，计算机控制技术的发展
，只不过降压值可以连续滑调节而以,且周期较短,并发出报警信号。 VFD-M台达变频器故障(维修)昆耀
工控应比普通电动机的变频器稍大一些。变频器用于变极电动机时，应充分注意选择变频器的容量，使
其大额定电流在变频器的额定输出电流以下。驱动防爆电动机时，变频器没有防爆构造。应将变频器设
置在危险场所之外。使用变频器驱动齿轮减速电动机时，使用范围受到齿轮转动部分润滑方式的制约。
不要超过高转速容许值。变频器驱动绕线转子异步电动机时，大多是利用已有的电动机。容易发生由于
纹波电流而引起的过电流跳闸现象，所以应选择比通常容量稍大的变频器。变频器驱动同步电动机时，
与工频电源相比，降低输出容量10%～20%。对于压缩机、振动机等转矩波动大的负载和油压泵等有峰值
负载情况下，应了解工频运行情况，选择比其大电流更大的额定输出电流的变频器。   kjsdgwrfkhs 
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