
五金件表面前处理生产线 浸泡式前处理

产品名称 五金件表面前处理生产线 浸泡式前处理

公司名称 深圳市北川机电设备有限公司

价格 558500.00/台

规格参数 加工定制:是
机器类型:浸泡式前处理
用途:工业用

公司地址 深圳市光明新区公明街道东坑村东达路3号中宝
通工业园B区107

联系电话  13823347065

产品详情

深圳市北川机设备有限公司位于中国高新基地-深圳。公明，是一家专业从事橡胶冷却输送设备、静电喷
涂设备、输送设备、烘烤设备的一线厂家，引领行业达数年。

主营产品：胎面胶/中垫胶/胶条（橡胶）冷却输送设备

         金属件/木器/塑胶件无尘喷涂生产线

         红外线隧道炉

         各类精密烤箱

         各类输送流水线等产品

品牌 深圳北川 型号 其他
产品用途 前处理 产品别名 前处理设备
类型 线上前处理   

自动化涂装设备从除油除锈、喷漆喷粉、烘干固化到成品，实现其高效率、省涂料、低污染，适合家电
厂、自行车厂、工艺品厂、灯饰厂及五金塑胶厂的大批量工件生产。

游浸式前处理系统流程一般是由脱脂浸槽 --> 清水浸槽 --> 清水喷雾 --> 中和浸槽 --> 皮膜浸槽 -->
清水浸槽 --> 清水喷雾 --> 脱水炉组成。



游浸式前处理特点：工件通过悬挂线输送以游泳的方式在药池中进行处理，具有大批量连续作业特点，
处理效果好，易于保养，且药水用量小。相对占地较大，且只能安放于地面适用于各种形状态及油脂含
量高的工件处理，不适台漂浮的工作

 

喷淋式前处理特点：工件通过悬挂线输送，药水通过喷淋管对工件表面进行喷射淋浴式处理，由于喷射
产生一定压力使工件表面能得到较好冲洗效果，具有大批量连续作业之特点，适合大工件自动化前处理
。设备投资相对较大，运行成本高于浸泡式前处理。

 

浸泡式前处理工艺流程：预脱脂-主脱脂-水洗-水洗酸洗除锈-水洗-水洗-中和-表调-皮膜-水洗-水洗特点
：利用电动葫芦将工件吊浸于处理槽完成工件表面的处理，结构简单投资少，适用于表面复杂生锈严重
的工件，不适合漂浮工件。

专业开发、设计、制造及安装塑胶无尘喷油线,手机外壳喷涂线,数码相机无尘涂装设备,笔记本电脑外壳
涂装生产线,家电外壳涂装线；无尘净化车间,保险杠涂装生产线,铝轮圈涂装生产线,油箱外壳涂装线,自行
车涂装生产线无尘喷涂 喷漆生产线,喷粉生产线,喷油生产线,涂装生产线,喷涂生产线全自动无尘涂装生产
线、喷油设备、喷漆设备、涂装设备、喷涂设备、无尘涂装线、涂装生产线 abb机械人、往复式喷涂机
、disk全自动静电喷漆线、塑胶五金木器件手动、自动式全套静电喷油喷粉生产线, 钢板预处理线,涂装设
备,涂装家具生产线,家具表面涂装处理,涂装生产线,自动喷涂线,涂装生产线定做,涂装生产线设计,工业涂
装生产线,汽车焊装生产线,焊装生产线,涂装生产线设计,工业涂装生产线,焊装生产线,罐装生产线.喷粉生
产线,喷塑生产线,喷涂生产线,喷粉设备,涂装前处理设备,浸渍式前处理,金属表面处理,涂装前处理设备,表
面处理设备,表面前处理设备，各式水帘柜、喷房，前处理系统等涂装整体设备,我们致力于改善涂装设备
的质量;改进的流线弧形的粉房设计使回收风速更加柔和;快速换色回收系统使清理更加方便;同时规模化
的生产使成本大大降低,自动化的模拟设计中心为产品提供了科学的设计数据.;广泛应用于电子、家电、
摩托车、自行车、通讯、计算机、仪器、仪表、灶具等行业。承接涂装整体工程项目设计、制造、安装
及调试。

二、 喷涂流程:（1）表面预处理。主要是脱脂、除锈，除油、酸洗、水洗、中和、水洗、表调、磷化、
水洗、钝化几个环节由产品而定，其方法与涂液态漆的预处理相同。（2）刮腻子。根据工件缺陷程度涂
刮导电腻子，干燥后用砂纸磨平滑，即可进行下道工序。（3）保护（也称蔽覆）。工件上若某些部位不
要求有涂层，在预热前可采用保护胶等掩盖起来，以避免喷上涂料。（4）预热。一般可不需预热。如果
要求涂层较厚，可将工件预热至180～20℃，这样可以增加涂层厚度。（5）喷涂。在高压静电场下，将
喷粉枪接负极，工件接地（正极）构成回路，粉末借助压缩空气由喷枪喷出即带有负电荷，按异   
   性相吸原理喷涂到工件上。（6）固化。喷涂后的工件，送入180～200℃的烘房内加热，使粉末固化
。（7）清理。涂层固化后，取下保护物，修平毛刺。（8）检验。检查工件涂层，凡有漏喷、碰伤、针
气泡等缺陷的，都应返工重喷。（9）缺陷处理。对被检出的有漏喷、、碰伤、气泡等缺陷的工件，进行
返修或重喷。三、 外观尺寸: （根據客戶車間與産品情況而規劃）四、 工艺资料:1.链条输送速度: 0-8
m/min.3.工件尺寸: 直径 300 mm*高度 400 mm. 4.产量: 400-9000 件/ h (依工件大小变动).5.喷枪数:
噴槍數量：2-12支（視産品而定）6.喷涂方式: 往复机配合各角度喷枪循序喷涂.9.烤箱:彩钢外观、远红发
热、岩棉隔热、scr分控(也可以按客户要求采用各类燃烧机加热系统)10.操作方式:人机界面采用可编程plc
可編程式觸摸顯示屏,.来料自动感人機介面控制，紅外線感應，來料自檢測，自動噴塗.五、 特点:静电喷
涂工艺（静电喷塑）与传统的喷漆工艺相比较，具有的显著优势，不需稀料，施工对环境无污染，对人
体无毒害；涂层外观质量优异，附着力及机械强度强；喷涂施工固化时间短；涂层耐腐耐磨能力高出很
多；不需底漆；施工简便，对工人技术要求低；成本低于喷漆工艺；有些施工场合已经明确提出必须使
用静电喷塑工艺处理；静电喷粉喷涂过程中不会出现喷漆工艺中常见的流淌现象。 静电喷塑的工艺原
理是将塑料粉末通过高压静电设备充电，并在电场的作用下均匀的吸附在被加工的工件表面上，然后经
过高温烘烤，塑料颗粒就会融化成一层致密的保护层牢牢附着在工件表面。



 可根据客户产品及生产产量量身定做。欢迎新老客户前来订货，我们将竭诚为您服务

"供应五金件表面前处理生产线"的是否提供加工定制为是，机器类型是浸泡式前处理，用途为工业用，
原理是超声波，品牌为深圳北川，工作频率是3000，型号为QCL_2，工作电压是36（伏），功率为550（
瓦）
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