
冷链药品物流运输 药品第三方冷链物流

产品名称 冷链药品物流运输 药品第三方冷链物流

公司名称 上海深谊供应链管理有限公司

价格 100.00/件

规格参数 公司:上海深谊医药冷链物流有限公司

公司地址 上海市闵行区虹梅南路4999号1栋

联系电话 186-16788189 15021609836

产品详情

 生物医药冷链服务市场按应用场景划分，其中商业生物制品冷链服务占据最大份额，而创新药研发冷
链服务领域、医疗器械流通冷链服务领域具有强劲的增长速率。

第三方医药物流

随着国内创新药研发投入持续加码、疫苗和血液制品等生物制剂市场规模快速增长以及生物医药冷链的
监管逐步落实，中国生物医药冷链服务市场进入到加速增长的阶段。

我国生物医药冷链服务行业目前参与者较多，行业集中度较低。目前，行业内的参与者主要分为三种类
型：第三方生物医药冷链服务商、医药流通企业的物流子公司、涉及医药冷链服务的综合性物流公司。

数据显示，2022年我国生物医药冷链服务市场规模为275亿元，在需求、供给及政策各端的推动下，预计
2023年市场规模将达到303亿元。

医药物流�企业一体化

目前我国生物医药冷链服务行业呈现区域性单一冷链物流服务商较多，全国性综合冷链服务商较缺乏的
情况。



1.区域性单一冷链物流服务商的服务区域往往局限在少数城市或地区，服务内容主要为单一的冷链物流
服务。

2.全国性综合冷链物流服务商的服务区域能覆盖全国大部分城市及地区，服务内容涵盖冷链物流、温控
存储及临床供应链增值服务。

第三方医药物流企业可为客户提供一站式、整体优化的物流服务，具有专业的冷藏运输体系，建立生产
企业、流通企业与医院、药房、连锁药店等之间的经营战略联盟，提升流通效率，降低医药企业物流成
本，有利于对市场变化进行快速响应，进而增强市场竞争力。

   

冷链物流的优点

1. 保证商品质量：冷链物流可以确保商品在整个运输过程中的温度控制，因此能够保证商品质量，防止
商品变质或受损。

2. 延长商品的保质期：冷链物流在运输和储存过程中控制温度，能够延长商品的保质期，保证商品的新
鲜度。

3. 减少损耗：通过冷链物流，商品在运输和储存过程中可以减少损耗，降低成本。

4.
提高顾客满意度：通过保证商品质量和新鲜度，并能够按时交付商品，冷链物流能够提高顾客满意度。

三、 冷链物流的节能措施

1. 优化运输路线：通过合理规划运输路线，减少运输距离和运输时间，能够降低能源消耗。

2. 选用高效节能设备：冷链物流需要大量的设备，如冷藏车、冷藏箱等，选用高效的节能设备可以降低
能源消耗。

3. 采用新技术：通过采用新的冷链技术，比如传感器、数据处理、大数据等技术，可以优化温度控制，
降低能源消耗。

4. 做好仓储管理：通过仓储管理，控制仓库温度，减少能源消耗。

四、 冷链物流的未来发展趋势



1. 多式联运模式：未来冷链物流将会采用多式联运模式，将铁路、公路、航空、水路等运输方式进行整
合，以减少运输成本和能源消耗。

2. 智能化物流：未来冷链物流将会智能化，在运输过程中通过各种传感器、无线通信技术等实现智能化
，能够更准确地控制温度和湿度，提高运输效率。

3. 绿色物流：未来冷链物流将会越来越注重环保，采用低碳、环保的能源和设备，促进可持续发展。

总之，冷链物流是一种高效、安全、可靠的物流模式。通过科技创新和绿色发展，可以更好地实现资源
的节约和环境的保护，推动社会经济的可持续发展。

一、什么是冷链物流药品？

药品冷链物流是指需要在整个物流过程中保持特定的温度和湿度条件，以确保药品的质量和安全性的药
品。这些药品包括生物制品、疫苗、血液制品、生物样本等。

二、冷链药品物流运输的重要性

冷链药品物流的质量和安全性对患者的治疗效果和健康有着至关重要的影响。药品在整个物流过程中，
可能面临着温度、湿度、振动、光照等不同的风险，这些风险都可能对药品产生负面的影响，从而降低
药品的疗效和安全性。

三、冷链物流药品的运输温度要求

不同类型的冷链物流药品，有着不同的运输温度要求。例如，疫苗需要在2-8℃的范围内运输和储存，而
生物制品和血液制品则需要在-20℃以下的超低温条件下运输和储存。

四、冷链药品物流运输的挑战

冷链物流的运输难度较大，面临着许多挑战。例如，在跨国运输中，药品需要通过不同的国家和地区的
海关和仓储设施，各环节之间的温度控制和监测都需要保证。此外，在运输过程中可能会发生意外的情
况，如物流车辆故障等，这就需要紧急采取应对措施，以确保冷链物流药品的安全性。

五、冷链药品物流的运输模式

针对不同类型的冷链物流药品，需要采用不同的运输模式。例如，对于生物制品和血液制品，需要采用
冷冻干燥、深冷冷冻等技术手段将药品转化为易于运输的形式。此外，还需要选择适合的运输工具和运



输容器，以确保冷链物流药品的温度控制和监测。

六、冷链药品物流的未来发展趋势

随着科技的不断发展和创新，冷链物流药品领域也将得到进一步的发展。例如，越来越多的智能化物流
设备将被应用到药品物流中，以实现更精准的温度控制和监测。此外，无人机、自动驾驶车辆等新技术
的应用也将为冷链物流药品领域带来新的发展机遇和挑战。
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