
电杆卡盘模具 生产周期原材料 鑫鑫拉线盘模具

产品名称 电杆卡盘模具 生产周期原材料 鑫鑫拉线盘模具

公司名称  保定市清苑区鑫鑫模盒模具加工厂

价格 300.00/个

规格参数 规格:常规

公司地址 保定市东郊工业园区

联系电话 17325538666 13403121185

产品详情

  保定鑫鑫现在的电杆卡盘模具的发展正在快速的发展，采用混凝土混合材料进行模具的预制工作，生
产迅速，脱模方便，是一种采用预制方式进行生产的模具，生产环节上比较快捷，因为水泥卡盘需要承
受一定的力，所以不能只是单纯的使用混凝土，还需要在预制件中固定一些钢筋，一般是百分之二十的
钢筋与百分之八十的混凝土生产而成我们所用的卡盘预制件，这加强了预制件的牢固性，在生产中减少
了材料的浪费，降低了我们的生产周期。为了满足客户的需求，我们在生产电杆卡盘模具的过程中我们
的生产技术。

    确定分型面，浇筑系统等，选择了注射机，计算了成型拉线盘卡盘的零部件的尺寸。采用侧浇口的
方式，利用直导柱作为导向，推杆顶料，斜顶杆完成脱模及内抽芯方式对模具原材料进行了优质选择。
这样设计出的结构可确保模具能够更可靠的运用。底盘模具后对模具结构与注射机的匹配进行了较对。
从拉盘拉出方向要与拉线对应，而拉盘埋入时拉盘的平面要与拉棒垂直，电杆卡盘模具拉线棒与拉线盘
的连接应使用双螺母。使用电杆卡盘模具制作卡盘的过程很短暂，所以被很多的道路建设工程广泛使用
着而且模具还可以反复使用，比起塑料模具钢模具的承受力好一些，所以很多工程在让模具制作工厂制
作电杆卡盘模具的时候会使用钢模具制作，钢模具会使用钢板作为它的生产原材料，还会在钢板上焊上
厚度大约5mm的钢筋进行加固，这样制作出来的卡盘模具使用的寿命还要长久。
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