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产品详情

四川绵阳市西门子代理商

四川绵阳市西门子代理商可编程逻辑控制器(Programmable LogicController，PLC)，一种具有微处理器的用于自动化控制的数字运算控制器，可以将控制指令随时载入内存进行贮存与实施。可编程控制器由CPU、指令及数据内存、输入/输出接口、电源、数字仿照转化等功用单元组成。前期的可编程逻辑控制器只要逻辑控制的功用，所以被命名为可编程逻辑控制器，后来跟着不断地翻开，这些开始功用简略的计算机模块已经有了包含逻辑控制、时序控制、仿照控制、多机通讯等各类功用，称谓也改为可编程控制器(ProgrammableController)，但是因为它的简写PC与个人电脑(PersonalComputer)的简写相冲突，加上习气的原因，人们仍是常常运用可编程逻辑控制器这一称谓，并仍运用PLC这一缩写。 

现在工业上运用的可编程逻辑控制器已经适当或接近于一台紧凑型电脑的主机，其在扩展性和可靠性方面的优势使其被广泛运用于现在的各类工业控制范畴。不管是在计算机直接控制系统仍是会集涣散式控制系统DCS，或许现场总线控制系统FCS中，总是有各类PLC控制器的很多运用。PLC的出产厂商许多，如西门子、施耐德、三菱、台达等，简直触及工业自动化范畴的厂商都会有其PLC产品供给。

开始的意图是替代机械开关设备(继电模块)。但是，自从1968年以来，PLC的功用逐渐替代了继电器控制板，现代PLC具有更多的功用。其用途从单一进程控制延伸到整个制作系统的控制和监测。

翻开

20世纪70年代初出现了微处理器。人们很快将其引入可编程逻辑控制器，使可编程逻辑控制器增加了运算、数据传送及处理等功用，完成了真实具有计算机特征的工业控制设备。此时的可编程逻辑控制器为微机技能和继电器惯例控制概念相结合的产品。个人计算机翻开起来后，为了方便和反映可编程控制器的功用特征，可编程逻辑控制器定名为ProgrammableLogic Controller（PLC）。

20世纪70年代中晚期，可编程逻辑控制器进入实用化翻开阶段，计算机技能已引入可编程控制器中，使其功用发生了腾跃。更高的运算速度、超小型体积、更可靠的工业抗干扰规划、仿照量运算、PID功用及其的性价比奠定了它在现代工业中的方位。

20世纪80年代初，可编程逻辑控制器在先进工业国家中已获得广泛运用。世界上出产可编程控制器的国家日益增多，产值日益上升。这标志着可编程控制器已步入老到阶段。
 PLC控制开关量的能力是很强的。所控制的入出点数，少的十几点、几十点，多的可到几百、几千，甚至几万点，由于它能联网，点数几乎不受限制，不管多少点都能控制，所控制的逻辑问题可以是多种多样的：组合的、时序的、即时的、延时的、不需计数的、需要计数的、固定顺序的、随机工作的等等，都可进行。
   PLC的硬件结构是可变的，软件程序是可编的，用于控制时，非常灵活。必要时可编写多套或多组程序，依需要调用。

使用西门子S7300上扩展的CP343-1以太网模块、或者S7400PLC上扩展的CP443-1以太网模块；PC上可以使用普通以太网卡或者西门子公司提供的CP1613等以太网卡方式，PLC和PC之间通过以太网线进行连接。不需要在本机安装STEP7编程软件或者Simaticnet6.0（或以上版本）的通讯配置软件；



适用场合：
一般用于对通讯速度要求较高的场合；通讯距离在局域网允许距离之内。组态王通讯支持的两种方式：（1）组态王提供直接驱动：在组态王中对应的设备定义向导为：PLCà西门子àS7-300系列àTCP或者PLCà西门子àS7-400系列à TCP。 
特殊软件需求：
无。即不需要在组态王所在的计算机上安装STEP7或Simaticnet通讯软件，具体使用方法请参考组态王6.52或以上版本软件中自带的驱动帮助文档。（2）使用OPC进行和组态王通讯：需要本机安装西门子公司提供的Simaticnet6.0或以上版本基于以太网的授权软件。该软件提供OPCServer功能实现和上位机组态王通讯。具体请参考
中相关OPC配置文档。
4.Profibus –DP通过方式：四川绵阳市西门子代理商
硬件连接：
此种方式使用西门子PLC上的DP接口（可以是CPU上集成的DP接口或者扩展的DP通讯模块），计算机上扩展一块CP5611或者CP5613等通讯卡。卡和PLC的DP接口之间使用西门子标准的网络接头和通讯电缆进行连接。一般一块通讯卡通过DP总线可以连接多台PLC，具体可以连接的数量根据设备型号向西门子公司确认即可。使用该方式通讯时，需要在本机上安装STEP7编程软件和Simaticnet6.0(或以上版本)的通讯配置软件和授权。并通过STEP7编程软件为PLC 上的DP接口配置为DP协议（Slave站）；通过Set PG/PC interface 接口为CP5611(或者CP5613卡)配置为DP协议（做master站）； 

一般用于数据交换量少，速度要求较高的场合；组态王通讯支持的两种方式：（1）组态王提供直接驱动：在组态王中对应的设备定义向导为：PLCà西门子àS7-300系列àDP 或者PLCà西门子àS7-400系列àDP。该驱动只支持DP通讯卡配置为**主站，所有PLC等必须配置为从站的工作模式，并且只支持一个上位机组态王和所有从站PLC进行通讯。
需要在组态王所在的计算机上安装Simaticnet6.0（或以上版本）的基于DP的授权通讯软件，具体使用方法请参考组态王6.52或以上版本软件中自带的驱动帮助文档。（2）使用OPC进行和组态王通讯：需要本机安装西门子公司提供的Simaticnet6.0或以上版本基于DP的授权软件。该软件提供OPCServer功能实现和上位机组态王通讯。具体请参考 
5.Profibus –S7通过方式：
硬件连接：此种方式使用西门子PLC上的DP接口（可以是CPU上集成的DP接口或者扩展的DP通讯模块），计算机上扩展一块CP5611或者CP5613等通讯卡。通讯卡和PLC的DP接口之间使用西门子标准的网络接头和通讯电缆进行连接。一般一块通讯卡通过DP总线可以连接多台PLC，具体可以连接的数量根据设备型号向西门子公司确认即可。 
一般用于对数据通讯速度要求较高的场合。组态王通讯支持的两种方式：（1）组态王提供直接驱动：在组态王中对应的设备定义向导为：PLCà西门子àS7-300系列àS7或者PLCà西门子àS7-400系列àS7 。

特殊软件需求： 
需要在组态王所在的计算机上安装STEP7编程软件，但不需要安装SIMATICNET软件；具体使用方法请参考组态王6.52或以上版本软件中自带的驱动帮助文档。（2）使用OPC进行和组态王通讯：需要本机安装西门子公司提供的Simaticnet6.0或以上版本基于S7的授权软件。该软件提供OPCServer功能四川绵阳市西门子代理商实现和上位机组态王通讯。
它很适应于工业现场多工况、多状态变换的需要。
   用PLC进行开关量控制实例是很多的，冶金、机械、轻工、化工、纺织等等，几乎所有工业行业都需要用到它。目前，PLC首用的目标，也是别的控制器无法与其比拟的，就是它能方便并可靠地用于开关量的控制。
2、用于模拟量控制
   模拟量，如电流、电压、温度、压力等等，它的大小是连续变化的。工业生产，特别是连续型生产过程，常要对这些物理量进行控制。
作为一种工业控制电子装置，PLC若不能对这些量进行控制，那是一大不足，为此各PLC厂家都在这方面进行大量的开发。目前，不仅大型、中型机可以进行模拟量控制，就是小型机，也能进行这样的控制。PLC进行模拟量控制，要配置有模拟量与数字量相互转换的A/D、D/A单元。它也是I/O单元，不过是特殊的I/O单元。
   A/D单元是把外电路的模拟量，转换成数字量，然后送入PLC;D/A单元，是把PLC的数字量转换成模拟量，再送给外电路。作为一种特殊的I/O单元，它仍具有I/O电路抗干扰、内外电路隔离、与输入输出继电器(或内部继电器，它也是PLC工作内存的一个区，可读写)交换信息等等特点。
   这里的A/D中的A，多为电流，或电压，也有温度。D/A中的A，多为电压，或电流。电压、电流变化范围多为0～5V，0～10V，4～20mA，有的还可处理正负值的。这里的D，小型机多为8位二进制数，中、大型多为12位二进制数。A/D、D/A有单路，也有多路。多路占的输入输出继电器多。有了A/D、D/A单元，余下的处理都是数字量，这对有信息处理能力的PLC并不难。中、大型PLC处理能力更强，不仅可进行数字的加、减、乘、除，还可开方、插值，还可进行浮点运算，有的还有PID指令，可对偏差制量进行比例、微分、积分运算，进而产生相应的输出，计算机能算的它几乎都能算。
这样，用PLC实现模拟量控制是完全可能的。
   PLC进行模拟量控制，还有A/D、D/A组合在一起的单元，并可用PID或模糊控制算法实现控制，可得到很高的控制质量。用PLC进行模拟量控制的好处是，在进行模拟量控制的同时，开关量也可控制。这个优点是别的控制器所不具备的，或控制的实现不如PLC方便。当然，若纯为模拟量的系统，用PLC可能在性能价格比上不如用调节器
3、用于运动控制

   实际的物理量，除了开关量、模拟量，还有运动控制。如机床部件的位移，常以数字量表示。运动控制，有效的办法是NC，即数字控制技术。这是50年代诞生于美国的基于计算机的控制技术。当今已很普及，并也很完善。
   目前，先进国家的金属切削机床，数控化的比率已超过40%～80%，有的甚至更高。PLC也是基于计算机的技术，并日益完善。PLC可接收计数脉冲，频率可高达几k到几十k赫兹，可用多种方式接收这脉冲，还可多路接收。有的PLC还有脉冲输出功能，脉冲频率也可达几十k，有了这两种功能，加上PLC有数据处理及运算能力，若再配备相应的传感器(如旋转编码器)或脉冲伺服装置，则完全可以依NC的原理实现种种控制。
   高、中档的PLC，还开发有NC单元，或运动单元，可实现点位控制。运动单元还可实现曲线插补，可控制曲线运动。所以，若PLC配置了这种单元，则完全可以用NC的办法，进行数字量的控制。新开发的运动单元，甚至还发行了NC技术的编程语言，为更好地用PLC进行数字控制提供了方便。
4、用于数据采集
   随着PLC技术的发展，其数据存储区越来越大。如德维森公司的PLC，其数据存储区(DM区)可达到9999个字。这样庞大的数据存储区，可以存储大量数据。数据采集可以用计数器，累计记录采集到的脉冲数，并定时地转存到DM区中去。数据采集也可用A/D单元，当模拟量转换成数字量后，再定时地转存到DM区中去。PLC还可配置上小型打印机，定期把DM区的数据打出来。
PLC也可与计算机通讯，由计算机把DM区的数据读出，并由计算机再对这些数据作处理。这时，PLC即



成为计算机的数据终端。
电力用户曾使用PLC，用以实时记录用户用电情况，以实现不同用电时间、不同计价的收费办法，鼓励用户在用电低谷时多用电，达到合理用电与节约用电的目的。
5、用于信号监控
   PLC自检信号很多，内部器件也很多，多数使用者未充分发挥其作用。其实，完全可利用它进行PLC自身工作的监控，或对控制对象进行监控。四川绵阳市西门子代理商对一个复杂的控制系统，特别是自动控制系统，监控以至进一步能自诊断是非常必要的，它可减少系统的故障，出了故障也好查找，可提高累计平均无故障运行时间，降低故障修复时间，提高系统的可靠性。
6、用于联网、通讯

    PLC联网、通讯能力很强，不断有新的联网的结构推出。
   PLC可与个人计算机相连接进行通讯，可用计算机参四川绵阳市西门子代理商与编程及对PLC进行控制的管理，使PLC用起来更方便。
   为了充分发挥计算机的作用，可实行一台计算机控制与管理多台PLC，多的可达32台。也可一台PLC与两台或更多的计算机通讯，交换信息，以实现多的对PLC控制系统的监控。PLC与PLC也可通讯，可一对一PLC通讯，可几个PLC通讯，可多到几十、几百。
   PLC与智能仪表、智能执行装置(如变频器)，也可联网通讯，交换数据，相互操作。可联接成远程控制系统，系统范围面可大到10公里或更大。可组成局部网，不仅PLC，而且高档计算机、各种智能装置也都可进网。可用总线网，也可用环形网。网还可套网。网与网还可桥接。联网可把成千上万的PLC、计算机、智能装置组织在一个网中。网间的结点可直接或间接地通讯、交换信息。
联网、通讯，正适应了当今计算机集成制造系统(CIMS)及智能化工厂发展的需要。它可使工业控制从点(Point)、到线((Line)再到面(Aero)，使设备级的控制、生产线的控制、工厂管理层的控制连成一个整体，进而可创造更高的效益。这个无限美好的前景，已越来越清楚地展现在我们这一代人的面前
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