
冷墩机/高速冷墩机/冷墩成型机 14B/6SL

产品名称 冷墩机/高速冷墩机/冷墩成型机 14B/6SL

公司名称 宜兴市金纳利机械制造有限公司

价格 250000.00/台

规格参数 类型:冷镦机
品牌:金纳利
型号:14b/6sl

公司地址 宜兴市芳桥街道工业集中区

联系电话 0510-87581958 15806152043

产品详情

                                金纳利冷镦机 经久耐用是金

一、质量有保障：

1、数控加工中心是金纳利冷镦机所有零部件加工精度的保证；

2、所有金纳利高速冷镦机出厂前均通过48小时的试运行，所有加工工序都能找到相关的责任人；

3、【郑重承诺】金纳利高速冷镦机的所有配件和零部件绝不存在偷工减料的作为。

二、售后有保障：

1、我们倡导：没有售后服务的服务，是最好的售后服务；有信心确认金纳利冷镦机基本上不会出现质量
问题，哪怕是小的质量问题。8年的生产与销售经验告诉我们，客户的安装使用及日常维护不当是主要的
问题所在。

2、如遇冷镦机发生故障，马上电话通知我们，3年内上门免费维修非易损零件；

3、所有的国内外金纳利冷镦机遇到故障或维修，我们都会在电话沟通确认后，第一时间安排维修事宜。

08-10年期间，由于很多冷镦机品牌和厂家无法为他们的客户做售后和维修服务，造成了很大的麻烦。金
纳利冷镦机制造厂及时推出了“非正常售后服务”，解决了很多国内企业的不同品牌冷镦机的维修和售
后服务问题。此一服务推出后，让我们赢得了市场和口碑，08年的金融危机，造成很多冷镦机厂家订单
不足，而我们宜兴金纳利冷镦机机械有限公司几乎是每晚加班生产。也因此有了今年的投巨资引进数控
加工中心等一批数控加工设备，看看我们车间里所备的冷镦机原料和半成品，就知道我们现在的实力与



信心了。 

材质说明

瑞士进口skf轴承

本机器全部采用本公司专业铸造的球墨铸铁机身以及锻压件曲轴，主滑块等以确保机器的质量!

机器工艺1、曲轴与床身、冲击连杆的连接均采用全球最好的skf的轴承配合，摩擦阻力小，运转快速灵活
，兼省电力。2、床身采用添加合金的球墨铸铁铸造，抗拉强度高，耐磨性好。3、六工位机台的主滑块
采用t型设计，滑块运行更为稳定，加上比五工位多一成型工位，更利于加工精密度较高，形状更复杂的
产品。4、主滑块侧板采用可调整设计，保证长期使用下的运行精度。5、切料系统采用导板驱动切刀杆
，导板往复运动，切断力直线传送，力大稳定且动态平衡性良好。6、配备气动刹车，寸动灵活，调试方
便。7、配备故障检出器及安全保护装置，设备故障时自动停机，给予设备和工模具最大保护。8、送料
箱安装止退装置，提高送料精度。

 

 先进的设备

本公司机器采用先进的加工设备来加工自己所铸造的机身以及其他部件

机器细节

机器参数

六工位加长型冷镦成型机参数

参数&机型 单位 14b/6sl 17b/6sl 19b/6sl 24b/6sl 28b/6sl 33b/6sl 41b/6sl
模数  6 6 6 6 6 6 6
最大切料
直径

mm 14 16 19 24 28 33 41

最大切料
长度

mm （45） （50) (50) (60) (70) (80) (100)

后托顶出
长度

mm （45） （50) (50) (60)/(80) (70)/(90) (80)/(120) (100)/(150)

模具中心
距

mm 60 70 80 100 100 140 185

主滑块行
程

mm 120 150 160 180 210 250 280

锻造力 ton 100 120 150 275 350 450 600
最高速度 pcs/m （100） （90） （75） （60） （60） （50） （45）
油泵功率 kw 1.5 0.75/1.5 0.75/1.5 1.5/2.2 1.5/2.2 1.5/2.2/2.2 1.5/2.2/2.2
主电机功 kw （22) (30) (37) (55) (75) (90) (110)



率
设备重量 ton （9.5) (13) (18) (30) (34) (55) (82)
设备尺寸 m 3.2*2*1.3 3.6*2.2*1.4 4.5*2.6*1.6 5.5*2.6*2 5.8*2.6*2 6.7*3.4*2.6 7.8*3.9*2.7

 宜兴市金纳利冷镦机的优势特点：

1、我们采用了两项专利技术在冷镦机的制造上，有别于其他同行的制造工艺；包括钳架在内的所有产品
，都实现了标准化的设计与生产。冷镦机出厂前均要经过48小时的试运行，合格后才能发货出厂。 

2、绝热效率和容积效率高，因而节能。电机采用国内一流的皖南电机，动力强劲。

 

3、性能稳定：钳架，主滑块，侧滑块，曲轴等均采用先进的数控加工中心设备，使零部件的互换性提高
。 

 

4、采用高精度、高硬度的同步齿轮，采用20crmnti经渗碳处理，磨削加工，精度达五级，齿面更耐磨，
提高了进料的精度. 

 

5、本系列曲轴轴承采用瑞士进口skf轴承。润滑方式有两种，0.6kgf/cm2以下采用脂润滑，0.7-0.9kgf/cm2
采用溅油润滑，使产品质量更加可靠。

 

6、冷镦机飞轮皮带采用美国进口gates皮带，更加稳定。

 

7、冷镦机机壳采用树脂砂铸造，其原料及铸造质量与国内外顶级一线品牌同步。

我们公司的机器根据不同客户的需求可为客户定制客户所需求的任何机型！  

众所周知，宜兴的冷镦机以较低的价格作为市场竞争力并不把机器质量作为首要的目的，但我们公司认
为作为一家以制造机器为本的厂家来说，冷镦机的质量就是我们的生存之道，所以我们公司永远把机器
的质量放在第一位，我们用专业的技术先进的管理模式经营着金纳利机械制造有限公司，在保证冷镦机
的质量的同时压缩我们的利润空间，为的只是与我们最终牵手的客户做永远的朋友！

                                                                         
一握鑫品手，永远是朋友！

 宜兴市金纳利机械制造有限公司，创建于1997年，公司拥有25,000多平方米的标准化厂房，拥有大批国
内国际先进的数控机械加工设备。公司管理先进，技术实力雄厚，是国内生产制造高精密多工位冷镦设
备的专业制造商。  公司集铸造与机械制造于一体，专业生产各种中大型多工位高速冷镦机，多工位
加长型冷镦成型机，强力非标大型冷镦机、普通冷镦机等。公司注重产品研发，拥有专业的研发团队，
产品研发一直坚持高起点、高品质的战略，所有出厂的冷镦机均经过严格的检验和测试，使整机品质一



直处于行业中的领先地位。  公司一直秉承“以诚信打天下，以质量守天下，以创新赢天下”的经营
理念，成立工程技术中心，为全系列高精密多工位冷镦机的研发提供强大的技术支持。  提高用户的
附加值是我们永恒追求的目标，公司一直致力于为用户提供高效益、高品质的冷镦设备，帮助用户不断
提高生产效率、降低成本，实现与用户的双赢。  “品质信誉，成就用户”，发展的历程你我共同见
证，金纳利机械将以优越的品质、精湛的技术、贴心的服务，真诚期待与您的交流与合作。

 

应用行业

冷镦机生产的标准件非标准件广泛的使用在
水暖�汽车制造�机械、设备、车辆、船舶、建筑、结构、工具、仪表用品等

1.本公司有专业的售后服务团队，任何机器在非人为破坏下都享受3年质量保证，机身终身保修。在发现
任何机器故障后，联系我们公司，在24小时内一定派专业技术人员去帮您解决问题，免除客户的后顾之
忧。

2.凡购买本公司的任何机型我们公司都承担运输费用，减轻客户的压力。

                                                     

                                           
采购冷镦机，金纳利机械是你最好的选择！               

                                        联系我们：

                                  电话：0510-87587678

                                                               

                   传真：0510-87587528

                                                             

        手机：15806152043      尹健

                                                               

        地址：江苏省宜兴市芳桥镇虎皇大道工业集中区

                                                               

       email:758822839@qq.com                             

 

 



"冷墩机/高速冷墩机/冷墩成型机 14B/6SL"的动力类型为电动，作用对象材质是金属，行程次数为120（次/
min），公称压力是180（kn），类型为冷镦机，重量是1100（kg），型号为14B/6SL，控制形式是数控，
适用行业为通用，主电机功率是22（kw），布局形式为卧式，产品类型是全新，品牌为金纳利，滑块行
程是180（mm）
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