
本厂重型圆木推台锯 全自动方木多片锯 全国销售

产品名称 本厂重型圆木推台锯 全自动方木多片锯
全国销售

公司名称 任县为民机械厂

价格 30000.00/台

规格参数 类型:圆锯床
品牌:为民
型号:mjf120

公司地址 中国 河北 邢台 任县 邢湾镇滏东工业区

联系电话 86 0319 5036189 15931495828

产品详情

该机器主要特点：

 

1.主要用于小径材圆木的纵向锯切，根据预调尺寸一次进给就能锯出多片板料，广泛用于细
木工板、指接板厂的前道小径材圆木锯剖工序加工。

 

2.相对于带锯加工效率高，精度高、操作简单方便，对操作工人技术要求不高，弥补了带锯加工精度低
、效率低、操作技术要求高的缺点。

 

3.锯片冷却装置，不容易烧锯片，延长了锯片的使用寿命。

 

4.双排尖齿链送料，维护保养简单经济。

 

5.出料端有主动分料导向装置，不易夹锯片，提高了送料的顺畅性。

 



6.主轴箱进退导轨及送料导轨采用手动润滑泵供油，延长了导轨的使用寿命

 

 

 

传统带锯、圆盘锯与圆木多片锯各种性能比较表

 

 类别性能 带锯、圆盘锯 圆木多片锯
1安全性 动力传动装置及锯片完全暴露，不安

全因素多，极易发生工伤事故。
动力传动装置及锯片、导向片等采用全封闭设计，

操作极为安全。
2出材率 圆木——毛板——光面板

    耗材率25%   耗材率15%

经两道工序加工，总出材率为75-80%

圆木——光面板

耗材率25%

只经一道工序加工，出材率为80-88%
3耗电量 加工每 圆木耗电20～30度 加工每 圆木耗电10～13度
4工效 a、二位师傅每小时纵剖圆木0.65 ，

每位师傅按1800元/月市场计算，每
加工成本约30元

b、压刨机刨光22 毛板工资约为15元

c、完成两道工序应支付工资45元

a、二位师傅每小时能纵剖3 圆木，每
圆木锯板工资约6.5元

b、无需压刨工序，产品直接成为光面板

c、完成同左工效，只支付工资6.5元。工效是传统
工艺的4～6倍

5环保 a、木屑上飘，尘土飞扬，环境差

b、冷却水在锯台周围漫流

c、噪音无封闭，分贝大而刺耳

a、木屑往机座排屑池有充沉积，解决了现场尘土
飞扬的问题

b、冷却水能被木屑吸收，不排出

c、经机体封闭，减小噪音分贝值
6操作与维修 a、需高薪聘请专业师傅操作，人才

难求，薪酬成本很高

b、带锯因结构松散，锯片易损，影
响机锯质量的因素多，维修频繁

c、操作与维修劳动强度均较大

a、普工只需经二个班的岗前培训就能熟练操作，
薪酬成本可大大降低

b、结构设计科学合理，实现电控智能化操作，锯
片耐磨，影响机锯质量的因素少，维修次数极少

c、操作与维修劳动强度均较小
7圆木利用率 直径8公分、长度1米以下的圆木，难

以操作，一般不机锯成板料，小圆木
难以利用

圆木直径最小可达5公分、最短长度可达50公分，
且耗电量随圆木口径的大小自然增减，圆木利用率

高
8厂房利用率 每台带锯或圆盘锯的占地面积最小约

为20
每台机组（含操作位）的占地面积最大约为10

9投资回收期 每台带锯（含配套设施）约3万元， 每台圆木多片锯约4万元，加工900



加工1200 圆木方可回收投资 圆木即可回收投资
10发展性 局限于小规模的木制品、木材加工作

坊，企业难以做强、做大
生产周期短、交货时间快、出产规模大，木材加工
企业很快就能做强、做大

一、 安全通则:

1)    mj系列机型的操作、保养与维护必须由有充分培训并且考核过的人员进行,他们必须熟悉本机
床的特点、功能与安全规则。

2)    每一位被核定的操作者或保养与维护人员在操作本机床前都必须认真学习本说明书,并彻底了
解它.

3)    th系列机型是为圆木加工而设计的专用设备,不允许作其它用途,应考虑防止误用.

4)    安全内容包括:安全指引,安全规则,事故预防和安全标识及机床可靠的正确的操作等.

5)     除了本说明书中的安全规则之外,还必须遵守通用的职业性的安全规则与当地安全法规和条
例.

6)     应防止所设计的安全装置、安全操作说明被损坏.

7)     应防止机床上的明显标志被破坏.

8)     安全标识、安全装置不能满足安全要求时,应立即修复或排除.

9)     应保持机床工作场所干净、整齐.不要在机床或安全范围内存放影响安全操作的任何物品.

10)   电气设备的安装或维修必须由有资格的人员进行.机床必须可靠接地,谨防漏电危险.在任何电气
安装或维修之后,应对电气安全性方面进行测试.

11)   操作者不要穿松散衣服;袖口要紧扣;长发者戴工作帽;不得戴手套操作.工作时最好不要戴珠宝等
钸物.在需要时,应戴好眼睛、耳朵、面具等安全防护用品.

12)   开机前必须对机器各润滑点进行润滑.并检查所有的安全装置是否可靠.

13)   在下列情况之前,机床电源开关应处于关的位置:
(检查、测量时;做维护、保养、设置工作时;取下保护罩时;打开门或盖观察内部情况时;离开机床时. )

14)   操作过程中不得随意去掉任何安全罩、盖、严禁启动安全保护装置不完好的机器.

15)   严禁触动机器运转中或没有完全停止运转的零部件,严禁在机器运转时或没有完全停止运转时拆
缷机器上的任何零部件.

16)   机床运转中或未完全停止前,操作者不得离开.

17)   机械或电器维修,必须先切断电源.

18)   更换或安装锯片前必须仔细检查锯片有否缺陷,安装前必须先切断电源后才能进行.注意刀轴的
平衡状态,严禁主轴安装没有经过平衡的锯片.加工的木料不得有铁钉、砂石等硬物.

19)   机床启动前必须首先检查锯片安装是否紧固,主轴是否锁紧;刀轴是否旋转自如.



20)   根据加工木料的软硬、厚薄,合理的选择进给速度和锯片数,以免过载.

21)   作业完毕后应作好清洁保养工作.清洁时建议不要用压缩空气吹扫,而是应当用刷子清扫.。

22)   允许安装锯片数量的计算方法:

n=p/0.75b

n允许安装的锯片数量(取整数);

p锯电机功率(kw);

b锯切木料的高度(cm);

注:以松木为例, n随木料的软硬而略有增减,烦请注意锯电机工作电流不应超出额定电流值.

二、机床的搬运及安装.

1、本机属于小型设备,适宜使用叉车或吊车搬运,搬运时请注意保持机器平衡,搬运过程要小心,避免机器碰
撞或倾斜.

2、本机床须放在坚固的混凝土上,混凝土厚度不应小于100mm.

3、在机床工作台上放置水平仪,用斜铁调整机床水平度在0.1/1000以内.

4、按机床电器原理图接好机床电源,点动锯轴电机,看其旋转方向是否正确.如果转向相反,请将电源中任意
两条线互换其接点位置.

三、机床的操作

1.主轴轴向移动调节机构.

松开机床后部主轴座上的两个夹紧螺栓,转动调整丝杆,可使主轴与主轴套筒向前或向后沿主轴座内孔轴向
同步移动,主轴位置调整好后,旋紧夹紧螺栓,防止轴向窜动.

2.主电机皮带张紧调节机构.

此张紧机构装于主电机底板与机架之间，调节皮带松紧程度时,先松开螺母,然后转动调节螺母,调节皮带
的松紧程度,调节好后再把两螺母拧紧,以防止由于机床振动引起松动.

3.送料部分.

送料电机经变频变速后,再经过蜗杆蜗轮减速机减速,由链轮、链条把动力传给送料轮.送料轮在送料过程
中对木料的压力是通对调整气动三联件上的减压阀,改变供气压力来实现的.供气压力一般不得大于0.2mpa
.工作阻力大时可根据实际大小适合当调高供气压力.

4.锯片的安装与调整.

根据需要锯料的规格选择适当的锯垫,将锯片与锯垫装在主轴上,用专用扳手将螺母锁紧并关好防护门.

四．机床电器原理



1.电源开关

电源开关合至接通位置,此时白色电源指示灯亮,电源打开.

2.锯轴启动、停止

按下绿色灯主轴启动start按钮,主轴开始旋转. (注意:机器初装试运行前,要确认电源接线的相序正确,即主轴
的转向正确,顺时针方向),按下红色主轴停止stop按钮,主轴停止运转.

3.送料

a)送料系统有两种不同的工作状态:进料和退料.

b)根据送模式选择不同位置,进料模式有两种;自动进料和点动模式,在自动模式下,按下        
  自动进料按钮,送料系统就不停的工作.直到按下送料停止按钮为止.

点动模式下,进料按钮与送料系统的关系是:按下按钮送料,松开按钮停止.

c)退料只有点动模式.若要退料,先把止退手柄压到底,顶开行程开关再按下退料按钮即可.

注意:在更新锯片、皮带或进行其它维护工作时,建议先按下急停按钮,再切断电源开关,必要时在电源开关
上挂锁,确保安全..

五．工作原理

(1)圆木多片锯机采用双锯结构形式,通过由链条,链轮组成送料机构,气动压紧机构和电气控制系统,完成圆
木料的多片锯,实现了木料锯切加工连续生产的机械化.

(2)工作时,先调整好输送速度,将圆木放在工作台板上,由转动的输送链条自动送进,调压后的压缩空气经过
气阀推动气缸,使上压轮压紧木料,在大功率电动机的带动下高速旋转的锯片将木料进行锯切,然后被自动
送出,整个生产过程连续进行.

(3)电气控制系统可按工作程序,启动各台电动机.如果遇到紧急情况,按下急停按钮既可切料设备电源.

(4)圆木多片锯机是我厂针对木材加工企业而设计的一种新型木工机械.具有结构简单,操作简单,操作方便,
生产成本低等特点.

"本厂专业生产重型圆木推台锯 全自动方木多片锯 全国销售第一"的切割缝宽度为1.7（mm），作用对象
材质是木材，安装形式为落地式，作用对象是木材，是否库存为是，类型是圆锯床，重量为20000（kg）
，型号是MJF120，控制形式为数控，适用行业是木工，主电机功率为31（kw），布局形式是卧式，最大
锯削直径为200（mm），适用范围是通用，产品类型为全新，品牌是为民
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