
钢结构焊缝质量检测 超声波探伤

产品名称 钢结构焊缝质量检测 超声波探伤

公司名称 广州国检检测有限公司

价格 .00/件

规格参数

公司地址 广州市番禺区南村镇新基村新基大道1号金科工
业园2栋1层101房

联系电话  13926218719

产品详情

随着我国在交通建设领域技术的持续突破，我国交通工程建设实现了跨越式发展，而钢盖梁在其中也发
挥着重要作用。同时，由于我国现有交通网络覆盖已较为完善，因而在新的线路建设中，或是需要跨越
较多的既有线路，使得钢盖梁跨度较大，或是需要面对更为复杂的建设环境，对钢盖梁的质量不断提出
新要求。

 

钢盖梁在公路和铁路工程领域均有应用，主要作用是支撑桥梁上部结构，并将全部荷载传到下部结构。
作为混凝土盖梁的优良替代技术，钢盖梁具有吊装重量小、跨越能力大、施工速度快等特点，由于其更
高的造价，及在工程结构中的重要作用，钢盖梁的焊接质量把控需引起更多地重视，尤其是对大跨度钢
盖梁的焊接质量把控。

焊接质量控制

钢盖梁加工流程分为原材料进场验收、厂内分节加工制作、运输、现场拼接为整体以及焊缝无损检测等
多个环节，每个环节都对最终的成品质量有着较为重要的影响。为了保证钢盖梁的质量，应从多个环节
进行严格把控。

焊接之前应由施工人员进行除锈，在除锈完成后的24h内焊接，以避免接头在此遭受外界的污染。在进行
焊接时，应严格按照相关施工工艺进行操作，以合理控制焊接时形成的附加应力、焊缝材料残余应力、
边缘材料局部应力，尽可能避免构件出现不规则变形。由于工地现场环境的复杂多变，在进行现场焊接
施工时，一定要注意对环境条件的把控，并且按要求穿戴好防护装备。

 

焊缝质量检测



对于钢盖梁的焊缝质量检测，首先要对所有焊缝进行外观检查，看其是否具有裂纹、未熔合、加渣等不
被容许的质量缺陷。对于钢盖梁焊缝的无损检测主要采用超声、射线等检测技术，一方面可以科学准确
的对钢盖梁的焊接质量作出判断，另一方面，还能够防止因检测给焊缝造成伤害，从而避免因检测损伤
影响到整体的工程质量。

超声检测具有成本低、速度快等特征，且所使用检测仪器体积小、重量轻，方便携带现场使用，因此具
有广泛的应用。对钢盖梁焊缝进行超声检测时，可依据GB/T 11345-2013《焊缝无损检测 超声检测
技术、检测等级和评定》进行。

为确保检测结果的准确性，检测所用超声检测仪应定期进行性能测试，保证其温度的稳定性、显示的稳
定性、水平线性偏差等符合要求。此外，充分了解和掌握待检对象资料有助于对检测结果的判断和缺陷
的识别，因此在检测开始前，应注意对焊接资料的审查，判定待检部件的材质、板厚、焊缝型式等。

 

超声检测虽然优势明显，尤其是对面积性缺陷的检出率较高，但也存在不足，其中一点就是对体积性缺
陷检出率较低。如果是对超声检测结果存疑，或者是确有需要，应用射线检测或其他方法按一定比例进
行抽检。

射线探伤是利用射线的穿透性和直线性来探伤的方法，GB/T 3323.1-2019《焊缝无损检测 射线检测 第1部
分：X和伽玛射线的胶片技术》等标准规范中对于射线检测相关方法和技术进行了相关规定和说明，在
对钢盖梁进行检测时也可作为相关检测依据。由于射线探伤检测对气孔、夹渣、未焊透等体积型缺陷非
常敏感，能够在此方面获得更为可靠的检测结果，加上射线底片易于保留，有追溯性，所以其优势较为
明显。
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