
宁夏对焊弯头法兰「多图」

产品名称 宁夏对焊弯头法兰「多图」

公司名称 沧州瑞迪管道设备制造有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 盐山县盐塔路南段

联系电话 18231770007 18231770007

产品详情

对焊弯头法兰径弯头生产厂家无缝弯头:弯头是用于管道转弯处的一种管件。在管道系统所使用的全部管
件中，所占比例#大，约为80%。通常，对不同材料或壁厚的弯头选择不同的成形工艺。制造厂常用的无
缝弯头成形工艺有热推、冲压、挤压等。热推成形：热推弯头成形工艺是采用弯头推制机、芯模和加热
装置，使套在模具上的坯料在推制机的推动下向前运动，在运动中被加热、扩径并弯曲成形的过程。Mo
热推弯头的变形特点是根据金属材料塑性变形前后体积不变的规律确定管坯直径，所采用的管坯直径小
于弯头直径，通过芯模控制坯料的变形过程，使内弧处被压缩的金属流动，补偿到因扩径而减薄的其它
部位，从而得到壁厚均匀的弯头。热推弯头成形工艺具有外形美观、壁厚均匀和连续作业，适于大批量
生产的特点，因而成为碳钢、合金钢弯头的主要成形方法，并也应用在某些规格的不锈钢弯头的成形中
。成形过程的加热方式有中频或高频感应加热（加热圈可为多圈或单圈）、火焰加热和反射炉加热，采
用何种加热方式视成形产品要求和能源情况决定。具体的影响因素有不锈钢冲压弯头所含的元素、不锈
钢金相结构、不锈钢的加工状态等。

对焊弯头法兰变径弯头生产厂家冲压成形：冲压成形弯头是#早应用于批量生产无缝弯头的成形工艺，在
常用规格的弯头生产中已被热推法或其它成形工艺所替代，但在某些规格的弯头中因生产数量少、壁厚
过厚或过薄。产品有特殊要求时仍在使用。弯头的冲压成形采用与弯头外径相等的管坯，使用压力机在
模具中直接压制成形。此时磁力线均匀分布；当弯头内部有缺陷时在冲压前，对焊弯头法兰，管坯摆放
在下模上，将内芯及端模装入管坯，上模向下运动开始压制，通过外模的约束和内模的支撑作用使弯头
成形。与热推工艺相比，冲压成形的外观质量不如前者；冲压弯头在成形时外弧处于拉伸状态，没有其
它部位多余的金属进行补偿，所以外弧处的壁厚约减薄10%左右。但由于适用于单件生产和低成本的特
点，故冲压弯头工艺多用于小批量、厚壁弯头的制造。冲压弯头分冷冲压和热冲压两种，通常根据材料
性质和设备能力选择冷冲压或热冲压。冷挤压弯头的成形过程是使用的弯头成形机，将管坯放入外模中
，上下模合模后，在推杆的推动下，管坯沿内模和外模预留的间隙运动而完成成形过程。采用内外模冷
挤压工艺制造的弯头外形美观、壁厚均匀、尺寸偏差小，故对于不锈钢弯头特别是薄壁的不锈钢弯头成
形多采用这一工艺制造。这种工艺所使用的内外模精度要求高；对管坯的壁厚偏差要求也比较苛刻。有
时两端口径差异太大



对焊弯头法兰虾米腰短半径弯头是弯头大类里面的其中一种，虾米腰弯头主要使用在压力比较低的水利
管道，低压管道上面，虾米腰短半径弯头是根据国家水利标准02S403执行标准生产的，虾米腰弯头是用
一段段钢板或者管接头焊接起来，从外表看就像虾的背面一样，俗称虾米腰短半径弯头，因为02S403所
执行标准生产的弯头都是短半径的，也是为了节省成本，虾米腰弯头一般口径都是在DN600以上的弯头
，压力在SCH10-SCH40，采用的焊接方式也是普通焊接，材质一般碳钢采用常见的Q235B，不锈钢则就
是304材质.

对焊弯头法兰异径弯头是两端口径不相同的弯头，连接两根直径不同的管子，使管路作90度转弯和通径
缩小.

对焊弯头法兰异径弯头是两端口径不相同的弯头，连接两根直径不同的管子，使管路作90度转弯和通径
缩小。其材质有碳钢，不锈钢，合金钢，PVC，铸钢等。常见的标准有GB/T12459-2005和GB/T134012005.

对焊弯头法兰碳钢: ASTM/ASME A234 WPB、WPC

合金: ASTM/ASME A234 WP 1-WP 

不锈钢:ASTM/ASME 304-304L-304H-304LN-304N

ASTM/ASME  316-316L-316H-316LN-316N-316Ti

ASTM/ASME  321-321H ASTM/ASME A403 WP 347-347H

低温钢:ASTM/ASME A402 WPL3-WPL 6

钢: ASTM/ASME A860 WPHY 42-46-52-60-65-70

宁夏对焊弯头法兰「多图」由沧州瑞迪管道设备制造有限公司提供。沧州瑞迪管道设备制造有限公司是
一家从事“制造弯头,法兰,异径管,三通,弯管”的公司。自成立以来，我们坚持以“诚信为本，稳健经营
”的方针，勇于参与市场的良性竞争，使“瑞迪”品牌拥有良好口碑。我们坚持“服务至上，用户至上
”的原则，使瑞迪管道在弯头中赢得了客户的信任，树立了良好的企业形象。
特别说明：本信息的图片和资料仅供参考，欢迎联系我们索取准确的资料，谢谢！
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