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产品详情

大口径对焊弯头退火工艺

大口径对焊弯头管道安装中常用的一种连接用长半径弯头，连接两根公称通径相同或者不同的管子，使
管路做一定角度转弯。热压长半径弯头是采用热压工艺制作的一种弯头。热压长半径弯头是将管子加热
后用设备加工成型，然后切割加热到临界温度以上，保温一段时间后很快放入淬火剂中，使其温度骤然
降低，以大于临界冷却速度急速冷却的方法制作而成的大口径对焊弯头弯头。

        大口径对焊弯头 一、淬火是将长半径弯头加热到临界温度以上，保温一段时间，然后很快
放入淬火剂中，使其温度骤然降低，以大于临界冷却速度的速度急速冷却，而获得以马氏体为主的不平
衡组织的热处理方法。淬火能增加钢的强度和硬度，90°大口径对焊弯头，但要减少其塑性。淬火中常
用的淬火剂有：水、油、碱水和盐类溶液等。

            大口径对焊弯头二、正火是将热压弯头加热到临界温度以上，使热压弯头全部转变为均
匀的奥氏体，然后在空气中自然冷却的热处理方法。正火能消除除过共析热压弯头的网状渗碳体，大口
径对焊弯头厂，对于亚共析热压弯头正火可细化晶格，提高综合力学性能，大口径对焊弯头，对要求不
高的弯头用正火代替淬火工艺是比较经济的

大口径对焊弯头的注意事项

大口径对焊弯头一.安装时，可将不锈钢弯头按连接方式直接装置在管路上，按照使用的位置进行安装。
一般情况下，可安装在管路任意位置上，但需封性，防止泛起泄漏现象，影响管道的正常运行。

二.不锈钢大口径对焊弯头弯头的球阀，截止阀，闸阀使用时，大口径对焊弯头材质，只作全开或全闭，
不答应做调节流量用，以免密封。

三.长期存放的不锈钢大口径对焊弯头弯头，应作按期检查，常常对外露的加工表面须保持清洁，清除污



垢，整洁地存放在室内透风干燥的地方，严禁堆置或露天存放。常常保持不锈钢弯头的干燥和透风，保
持器的清洁和整洁，按照准确的存放方法存放。

温馨提示：不锈钢弯头时需要留意的事项良多，需要使用者按照一定的方法进行使用，按照准确和公道
的方法使用和保养。[1]

大口径对焊弯头管路作90°转弯，使通径缩小其他名称：异径90°弯头、变径弯头、大小弯、异形弯头

用途：连接两根直径不同的管子，使管路作90°转弯的同时使通径缩小。所采用的生产工艺是用整个的
弯头抽条子渐缩的工艺来生产的。

大口径对焊弯头按照工艺：热推弯头，冲压弯头，焊接弯头等。

按照材质：有碳钢弯头，不锈钢弯头，合金钢弯头等。

按照规格：有短半径弯头，长半径弯头，30° 45° 60° 90°等不同度数的弯头。

所起的作用就是在做90度转弯时让管道的口径发生变化。与大小头的作用是一样的，但是大小头不能做
转向用。 价格比等径的弯头大约要高一倍左右。在一些施工现场，就用一个弯头和一个大小头焊到一起
来代替这种产品。其材质有碳钢，不锈钢，合金钢，PVC，铸钢等。常见的标准有GB/T12459-2005和GB/
T13401－2005.其大口径对焊弯头主要产地在河北省沧州市孟村县一带。

90°大口径对焊弯头-大口径对焊弯头-瑞迪管道客户至上由沧州瑞迪管道设备制造有限公司提供。沧州
瑞迪管道设备制造有限公司位于盐山县盐塔路南段。在市场经济的浪潮中拼博和发展，目前瑞迪管道在
弯头中享有良好的声誉。瑞迪管道取得全网商盟认证，标志着我们的服务和管理水平达到了一个新的高
度。瑞迪管道全体员工愿与各界有识之士共同发展，共创美好未来。
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