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产品详情

熔模铸造时常用的浇注方法有：

热型重力浇注方法有以下几种。

这是用得广泛的一种浇注形式，即型壳从焙烧炉中取出后，在高温下进行由浇注。此时金属在型壳中冷
却较慢，能在流动性较高的情况下充填铸型，故铸件能很好型腔的形状，提高了铸件的精度。但铸件在
热型中的缓慢冷却会使晶粒粗大，铝铸造厂家，这就降低了铸件的机械性能。在浇注碳钢铸件时，冷却
较慢的铸件表面还易氧化和脱碳，从而降低了铸件的表面硬度、光洁度和尺寸精度。

化学硬化砂型铸造工艺的特点是：

1化学硬化砂中粘结剂的含量比粘土砂低得多，宁波铝铸造，其中又不存在粉末状辅料，如采用粒度相同
的原砂，砂粒之间的间隙要比粘土砂大得多。为避免铸造时金属渗入砂粒之间，砂型或型芯表面应涂以
质量优良的涂料。

2用水玻璃作粘结剂的化学硬化砂成本低、使用中工作环境无气味。但这种铸型浇注金属以后型砂不易溃
散；用过的旧砂不能直接回收使用，须经再生处理，而水玻璃砂的再生又比较困难。

3用树脂作粘结剂的化学硬化砂成本较高，但浇注以后铸件易于和型砂分离，铸件清理的工作量减少，而
且用过的大部分砂子可再生回收使用。

金属型和砂型，在性能上有显著的区别，如砂型有透气性，而金属型则没有；砂型的导热性差，金属型
的导热性很好，砂型有退让性，而金属型没有等。金属型的这些特点决定了它在铸件形成过程中有自己



的规律。

型腔内气体状态变化对铸件成型的影响：金属在充填时，型腔内的气体必须迅速排出，但金属又无透气
性，铝铸造厂，只要对工艺稍加疏忽，就会给铸件的质量带来不良影响。

铸件凝固过程中热交换的特点：金属液一旦进入型腔，就把热量传给金属型壁。液体金属通过型壁散失
热量，进行凝固并产生收缩，而型壁在获得热量，铝铸造厂家，升高温度的同时产生膨胀，结果在铸件
与型壁之间形成了“间隙”。在“铸件一间隙一金属型”系统未到达同一温度之前，可以把铸件视为在
“间隙”中冷却，而金属型壁则通过“间隙”被加热。

金属型阻碍收缩对铸件的影响：金属型或金属型芯，在铸件凝固过程中无退让性，阻碍铸件收缩，这是
它的又一特点。

铝铸造厂-宁波铝铸造- 亨达机械由吴江市亨达机械配件有限责任公司提供。行路致远，砥砺前行。吴江
市亨达机械配件有限责任公司致力成为与您共赢、共生、共同前行的战略伙伴，更矢志成为五金配件具
有竞争力的企业，与您一起飞跃，共同成功!
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