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产品名称 卧式塑料储罐制造商 朗盛塑业
大足区塑料储罐制造商

公司名称 重庆朗盛塑料制品有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 重庆市江津区白沙工业园区

联系电话 18323288883 18323288883

产品详情

塑制品常常需要内容物的出口或者与其它物体相连的孔。塑料制品上的孔，可以在制品滚塑成型好以后
，经过二次加工制得，或也可直接由滚塑制得。滚塑时直接制孔大体上可列举下述几种情况。

1.向内凸出的孔

向内凸出的孔有盲孔和通孔二种，盲孔由模具型腔中向内延伸的心子成型出来，这种盲孔不能过深，而
且心子自身必须具有足够的导热性，以保证自由端具有足够的温度，确保塑料熔体很好地涂布在其上面;
向内凸出的通孔，可先制得向内凸出的盲孔，然后将它钻通而得;或者延长心子，使其长度超过物料所能
涂布的高度，直接滚塑出向内凸出的通孔;利用排气管，也可得向内凸出的通孔。

2.向外凸出的孔

可视为滚塑凸台，在制得凸台之后，再用机械切割的方法切去上端，卧式塑料储罐制造商，得到缶外凸
出的通孔。这类外凸孔的外径由模具的型腔控制，但内径(孔径)尺寸浮动较大，只有在允许应该处壁厚
较小的前提下，才能通过钻、铰等机械加工，得到孔径尺寸精度较好的外凸孔。

滚塑凸台时，同生产平行间隔壁相似，可能产生物料架桥之类的问题，解决的办法是设计足够大的尺寸
，通常推荐凸台外径尺寸至少应为滚塑制品壁厚的5倍。

3.贯通的大孔

滚塑制品上的贯通的大孔可由二种方法制得。一种方法是在滚塑模塑时，在模腔的相应部位，用传热性
差的材料(例如氟塑料或者有机硅)保护，使塑料不致熔融涂布其上;另一种方法是将二个制件设计为一体
，在滚塑成型之后，再用机械加工的方法把它一剖为二，剖切处即为开口。

平底水塔



平底水塔广泛应用于高层建筑二次供水、蓄水；水处理净化设备配套；工业用水冷却；化工制剂、化工
原料、各种油品、饮品储存、运输。产品采用韩国现代公司生产的PE原料(型号644)结合的旋转一次成型
技术生产而成， 严格遵循GB9687-88质量标准生产。它以优良的卫生综合机械物理性，化工塑料储罐制
造商，丰富的内涵力学原理、无焊缝、一次成型、耐酸碱、耐碰撞、加厚耐高温（80℃）、耐冷冻（-30
℃）、内外光滑、耐酸碱、抗强震、防紫外线照射使用寿命长、不长青苔易清洗、安装移动方便。应用
于高层建筑二次供水、蓄水、水处理净化设备配套、工业用冷却水、化工制剂、化工原料、各种油品、
饮品、酒类的储存、运输、安全便捷、无需维修等优点，成为国际公认的理想型塑胶容器。公司其它产
品加药箱，溶盐箱，PE食品圆桶，PE方桶，周转箱，交通设施等均受到广大消费者的一直好评. 产品赠
送直径50及以下接头2个，大足区塑料储罐制造商，免费安装接头。产品实行售后7天包换（非人为及不
可抗拒的因素），1年免费维修。

滚塑生产过程：滚塑成型的基本加工过程很简单，就是将粉末状或液状聚合物放在模具里，加热同时围
绕两个垂直轴旋转（自转和公转）。涂敷脱模剂：模具上涂敷脱模剂是为了便于从模具中取出制品，同
时可有效地避免因制品与模具之间粘附力大导致脱模时制品的损坏现象。安装嵌件及有关成型附件：嵌
件主要起局部增强制件的作用，酸洗石英砂塑料储罐制造商，成型附件主要是指出罗纹或特殊部位成型
用的模块，它们都必须在模具加入物料以前妥善地安装在新设定的位置上。

一、滚塑生产的装料：加人物料以前应当进行严格的计量，在需要加入添加剂时，还需要将有关组份进
行预混处理。地称取较终制件所需的粉末树脂重量，加入分离型模具的底部，然后将两个半模紧固在一
起，并装在文承轴上。

二、滚塑生产的闭模：闭模前要注意除去合模处残存着的物料，要确保两分型面密合完好，以避免加工
过程中物料的泄露。

三、滚塑生产的加热：把装好物料的模具放进加热炉（或用煤气火焰等其他热源加热），加热炉温度设
定在树脂熔点以上，随同机架同时绕相互垂直的主、副二轴作公、自转。转动过程中使模具升温到给定
温度后保温，物料在转动、加热下逐渐熔化，沉枳于模腔的整个内壁上并逐渐将物料中夹入的气体排除
，直到成型完好的制件。

四、滚塑生产的冷却定型：当树脂充分熔融，将模具转移到冷却室，冷却，在那里一边继续旋转，一边
通过强制通风或喷水进行冷却。滚塑生产的脱模以及清理模具：前者要避免脱模时损伤制品，后者则要
将模具上残存物料及杂物清除干净，为下一个成型周期装料作好准备。

 

卧式塑料储罐制造商-朗盛塑业-大足区塑料储罐制造商由重庆朗盛塑料制品有限公司提供。重庆朗盛塑
料制品有限公司是从事“塑料储罐,塑料加药箱,塑料圆桶”的企业，公司秉承“诚信经营，用心服务”的
理念，为您提供更好的产品和服务。欢迎来电咨询！联系人：王松。
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