
淬火液厂供应高级水基淬火液 武汉淬火液批发 水性淬火液批发

产品名称 淬火液厂供应高级水基淬火液 武汉淬火液批发
水性淬火液批发

公司名称 武汉科瑞博科技有限公司

价格 30.00/千克

规格参数 产品规格:20kg/桶，200kg/桶
执行标准:国标
主要用途:淬火冷却

公司地址 武汉市东湖开发区珞瑜路727号星光无限*东谷银
座A幢204号

联系电话 86 027 87518299/15717114755 13507185876
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温馨提示

产品图片、属性及价格等仅供参考，详情请来电或旺旺咨询！

如果不经过协商而直接下单，恕不发货！敬请谅解！谢谢配合！

lt高级水基淬火液

   lt高级水基淬火液是公司引进的高技术含量产品，该源产品成功使用于中国歼-10战斗机零部件热
处理，是您淬火液的首选！ 

   该产品为浅黄色半透明液体，由聚醚类高分子材料添加多种防锈、防腐等优质添加剂精制而成，对
水有逆溶性。它克服了水冷却速度快，易使工件开裂，油品冷却速度慢，淬火效果差且易燃等缺点。在
热处理得到广泛应用，使用lt高级水基淬火液，能有效改善工作环境，提高零件的淬火质量，降低生产成
本，是您淬火液的首选产品！

  

一、主要技术指标：



检测项目 标准 实际 实验方法
1、外观 微黄色粘稠液体 微黄色粘稠液体  
2、密度g/cm3 1.05-1.15 1.07 gb/t1884
3、ph值 8-10 9 gb/t9724
4、浊点 70-75℃ 74℃ gb/t6986-1986
5、防锈性 ≥5%具有良好的防锈性  
冷却性能（油温30
℃，不搅拌）

vmax 161．7℃/s  

jb/t6955

 

tvmax 699℃
v300 53℃/s

  

二、产品原理：

    淬火液中的主要成分具有一定的逆溶性，工件加热入淬火槽时800℃-900℃的高温会使淬火液的
主要成分析出，包裹在工件的表面，热量通过包在表面上的聚合物膜才能散入淬火液中，此时淬火液的
冷却速度在高温区比水慢使工件不容易开裂（蒸汽膜阶段），淬火剂使用浓度越大，包膜就越厚，冷速
就越慢；接着进入沸腾冷却阶段，随着温度的降低淬火剂又回溶到水里，包膜打破，冷速变快，开始对
流冷却阶段。因此，聚合物薄膜的存在可以减慢淬火冷却速度。薄膜越厚，冷却速度越慢，薄膜越薄，
冷却速度越快。淬火工件表面的聚合物包膜厚度可以通过改变lt高级水基淬火液的浓度来调节，淬火液的
浓度越高，淬火时工件表面的聚合物包膜越厚，淬火时冷却速度越慢。淬火液的浓度越低，淬火时在工
件表面形成的包膜越薄，淬火冷却速度越快。因此可以通过改变浓度获得从水到油的任何冷却速度的淬
火介质，来满足不同热处理的需要。

在众多淬火介质中，lt高级水基淬火液具有以下优点：

 1、安全环保 ，lt高级水基淬火液完全不燃烧，无火灾危险，无毒，无油烟，使工作环境大大改善，满
足环保部门对企业的环保要求。

 2、通过控制淬火液的浓度，可以得到近于水到油之间的冷却速度，以满足不同材料和工件的淬火要求
。3、操作成本大幅降低，通常工件的pag淬火液成本仅相当于淬火油价格的20%左右。4、由于lt高级水基
淬火液比热容与水比热容相近（比淬火油散热速度快很多），可以提高车间的生产量，进而使企业效益
比以前得以提高。5、 淬硬层深，淬火硬度均匀无软点，大幅减少淬火变形和开裂的倾向，对低、中碳
钢感应及大件淬火尤其适用。6、
对工件无腐蚀，且有短期防锈作用，使用寿命长，不易老化变质，淬火后的工件可不清洗直接回火。7、
lt高级水基淬火液的浓度测试易测易控，维护和保存特别简单。8
本淬火液在使用中，带出量少，使用成本低，综合经济性好。

三、适用范围：

1、可用于碳素钢、低合金钢、渗碳钢、弹簧钢、轴承钢等的淬火

2、适用于开口式淬火槽、连续炉、淬火槽外设的多用炉作整体浸淬、感应加热淬火等

3、锻件、棒材、型材以及铸钢件的淬火及锻后余热淬火 4、传动零件的整体侵入淬火和表面喷淋冷却
5、汽车弹簧（板簧）、螺栓、螺帽、螺丝及自攻螺丝的淬火 6、夹钳、扳手及其它手工工具的淬火
7、连续炉加热渗碳碳氮共渗的小工件的淬火（自行车零件，链条等）
8、曲轴、凸轮轴、小齿轮轴、齿轮、花键轴、轴销、联轴、锯片、导轨等零件的表面淬火
9、农用机械零件的淬火 10、工程机械高强度零部件的淬火 11、铝合金的固溶处理也是特别适用的 12、



石油器具热处理13、本水性淬火液不适用于有二次硬化特性的钢件（如冷热模具钢和高速钢）。14、本
淬火液一般不适用于经过盐浴炉加热后的工件。15、在成批工件淬火时，同批工件之间应保持足够的距
离，或以分散撒入方式进入淬火液中。

四、使用lt高级水基淬火液需注意的问题：

1、浓度确定

                                   lt高级水基淬火液浓度参
考表 

表  部分钢种适合的浓度（参考值）
5% 10% 15%

30 t7 t7 40mn2 40mn2 gcr15simn
35 t8 t8 gcr15 gcr15 50crva
45 t10 t10 65mn 65mn 50mn2

45b t12 t12 60si2mn 60si2mn 50crmn
50 40mn 40mn 40mn2v 40mn2v 50crmnva

30mn 40cr 40cr gcr9simn gcr9simn 40crmob
60 gcr9 gcr9 42simn 42simn 38crmoal
65 30crmnti 30crmnti 50cr 50cr 55simnvb

30cr 35crmo 35crmo 40mnb 40mnb
42crmo 42crmo

gcr6 gcr6
40crv 40crv

渗碳淬火
15 20cr 20cr 20crmnmo 20crmnmo
20 20crv 20crv 20crmnti 20crmnti

20crni 20crni

        如果在表中没有找到您所需要的钢种，则请参照相近碳含量的钢种来确定使用浓度。

       形状不规则、壁厚、小的钢件适合选用高浓度，反之选择低浓度。

2、浓度控制

     浓度读数，如下图，手持式折光仪（糖度计），小巧携带方便。在热处理的现场可以用折光仪
来监控浓度，简单的说用折光仪读数乘2.5即可得到浓度值。

                                             
                    

        折光仪实物（长约20cm）                折光仪的读数

   随着淬火液的长期使用，多少都会造成一定的污染，可能浓度通过折光仪读数就会不准确，一般
来说，都会偏高一些，这时请与我们工程师联系。

 3、温度确定



   使用普通的温度计测温即可

    推荐淬火剂的使用温度最好在30-55℃，不要高于65℃.

4、温度控制:

     根据热处理的干活量，如果干活量太大，液温升高太快，就需要有冷却装置。是否需要上冷却
系统,具体参考:“新建的淬火槽如何确定大小及冷却系统”，也可与我们工程师联系。

    另外，为了发挥淬火液更好的使用效果保持淬火液冷却性能稳定，请将温度控制在一个比较窄的
范围内，最好在淬火工件进出淬火液时不超过10度，如果淬火槽浓度偏小，淬火槽内淬火液的重量小于
一次淬火工件干活量的10倍，温度升高从理论上说会超过10度，所以最好的淬火槽大小应该至少为一次
干活量的10倍，即若一次出炉4t，刚淬火槽应该为40t以上。

5、搅拌

    淬火液的搅拌也是除温度和浓度改变冷速的另一个方面，在相同的温度及浓度范围内，搅拌越快
，冷速越快。稳定均匀的流速，建议1mm/秒为好，有利于冷却效果。

6、淬火液的后期添加

    由于工件从淬火槽提出时，多少都会带出淬火液，同时温度高也会蒸发水份，时间久了，淬火液
的浓度就会有所变化。用户在使用时可一至二周用折光仪检测一下浓度，如浓度变低可适当补加原液，
反之加水。淬火液的损耗量跟工件的大小，形状，及工件提出的温度有关，如工件表面积大，带出量就
大；工件提出时温度高，如超过74℃，此时淬火液还没有回溶到水里，工件表面沾的原液就比较多，损
耗量就会大些，这时就需要用户注意方法，以减少淬火液的损耗量，具体可与工程师联系。总之，只要
使用得当，淬火液的添加量不会很多，百吨消耗量不大于50kg。

五、淬火液使用前淬火槽应该注意的问题:

 1.淬火槽应该以铁焊或水泥等为主，因淬火剂含防锈剂，所以不必涂装油漆，同时油漆易与淬火液发
生化学反应。淬火剂显碱性，淬火槽的附助设施如泵、管尽量避免使用铜、铝金属，水要用自来水和纯
净水，其它腐水和污水禁用，注意不能混进雨水。

 2.为了较好散热以及淬火液均匀和防止pag逆溶集中，还要防止生菌，可安装搅拌系统。简单的可以用
泵来回抽，有条件的话可围绕槽的四壁设盘管，盘管上开孔，流速注意不能太快，尤其是在低温区时，
易变形和硬度不匀，建议1mm/秒为好，休息时用空压机打气，防止生菌。

六、溶液的保养:

 1.适当的搅拌可延长使用寿命。

 2.如果长时间不干活，请两天开一次搅拌，见光；特别是夏季，可加入苯甲酸钠。

 3.本品不冻，建议冬天使用前多滚动使其混合均匀。

 4.使用时不要混入油。一旦混入油，淬火液颜色变黑，不会影响冷却特性。可加入苯甲酸钠情况会有
改观。

 5.夏天来到，天热变热，在使用淬火液时一定要注意经常搅拌，通风，经常检测浓度，不够随时补加
（天热浓度较天冷浓度可低点）。不要混进油，不干活时定时沉淀，过滤。随时观察淬火液的颜色，有



变化及时与公司联系，可定期3个月-6个月寄些样品回我公司免费检测。

    是否可以与其它品牌的淬火液混合使用，请与我们的工程师联系，通过确定之前使用的淬火液的
情况，确定最终的结果。

 七、产品包装及存放:200kg/桶；阴凉处存放。

 八、注意事项：

 1、防止粉尘、油污及其它杂物混入淬火液中，以免影响淬火剂冷却性能及淬火液变质。

 2、每半年至一年对淬火液进行一次沉淀，保持清洁。

3、适当的搅拌可延长使用寿命，通常采用泵或螺旋桨进行。用泵搅拌时，溶液的流速以每秒一米以下为
宜

4、要避免空气卷入液体内：用螺旋桨搅拌其转速以每分钟100-450转为宜。

5、本品不冻，建议冬天使用前多滚动使其混合均匀。

"淬火液厂供应高级水基淬火液 武汉淬火液批发 水性淬火液批发"的CAS为略，主要用途是淬火冷却，执
行标准为国标，PH值是8--10，产品规格为20KG/桶，200KG/桶
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