
HIPS台湾国亨PS-302 代理商

产品名称 HIPS台湾国亨PS-302 代理商

公司名称 东莞市博琪塑胶原料有限公司

价格 .00/千克

规格参数 品牌:台湾国亨代理商
型号:PS-302
产地:台湾

公司地址 总部位于香港，大陆公司位于广东省 东莞市。

联系电话 17620537261 13537064918

产品详情

商品属性

产地台湾

品名HIPS

是否进口否

厂家(产地)台湾国亨

牌号302

加工级别注塑级

特性级别高抗冲

用途级别通用级

销售方式品牌经销

品牌302

类型标准料

产品规格25KG



GPPC PS-302
High Impact Polystyrene

GPPC Chemical Co., Ltd.

产品说明：

GPPC PS-302是一种高抗冲聚苯乙烯材料,。
该产品在北美洲或亚太地区有供货,加工方式为:注射成型。GPPC PS-302的主要特性有:

阻燃/额定火焰

符合 REACH 标准

通过 ROHS 认证

耐冲击

物性信息：

基本信息黄卡编号 E115332-101398902
特性 抗撞击性，高
机构评级 EC 1907/2006 (REACH)
RoHS 合规性 RoHS 合规
UL文件号 E115332
加工方法 注射成型

物理性能额定值单位制测试方法比重 1.05

熔流率（熔体流动速率）

    200°C/5.0 kg 4.5

    230°C/3.8 kg 12

硬度额定值单位制测试方法洛氏硬度 (L 计秤) 58

https://v2.souwuxing.com/details?id=5c3c92acc3666e77908b45ca&type=1#


机械性能额定值单位制测试方法抗张强度 1(3.18 mm) 28.4

弯曲模量 2(3.18 mm) 2060

弯曲强度 3(3.18 mm) 47.1

冲击性能额定值单位制测试方法悬壁梁缺口冲击强度

    3.18 mm 98

    6.35 mm 83

热性能额定值单位制测试方法载荷下热变形温度 (1.8 MPa, 未退火, 12.7 mm) 102

可燃性额定值测试方法UL 阻燃等级

    1.59 mm HB

    3.18 mm HB

注射额定值单位制干燥温度 80.0 到 90.0

加工（熔体）温度 160 到 240

模具温度 35.0 到 65.0



备注1 . 50 mm/min
2 . 15 mm/min
3 . 15 mm/min

HIPS，即高抗冲击聚苯乙烯，为了满足韧性材料的要求，1950年开始开发橡胶改性聚苯乙烯（高抗冲击

聚苯乙烯即HIPS）。通过将橡胶加入聚苯乙烯基材，可生产出具有不同性能的各种品级的高冲击聚苯乙

烯。近年来，已开发出各种特殊品级的HIPS，已有阻燃级、抗应力开裂级、高光泽度级、极高冲击强度

级、玻璃纤维增强级以及低残留挥发分级等，它们在许多应用领域中已能与昂贵的工程树脂相竞争。

HIPS是苯乙烯单体和聚丁二烯橡胶发生接枝反应的共聚物。选择聚丁二烯橡胶是制取HIPS产品的关键，

其用量对HIPS产品的性能有很大的影响。随橡胶用量的增加，HIPS橡胶粒子颗粒更完整，分布更均匀，

且橡胶粒子逐渐减小。在保证一定搅拌速率下，橡胶用量大，反应体系的黏度高，同样搅拌速率下的剪

切力大，所以橡胶粒子变小。橡胶用量增加，HIPS中橡胶相体积分数不是单一递增的，而是在橡胶含量

为5%时，橡胶相体积分数有一大值，之后随橡胶含量的增加，橡胶相体积分数下降。随着聚丁二烯橡胶

用量的增加，产品的断裂伸长率、悬臂梁冲击强度、落锤冲击强度、维卡软化点均有不同程度的提高，

但拉伸强度下降，这是因为增加橡胶的用量，反应体系中的乙烯基结构增加，有利于接枝反应的发生，

从而使HIPS中橡胶相体积分数增加，改善产品的冲击性能。但随着橡胶用量增加到一定值，反应体系内

接枝点过多，产物易发生过度交联反应，形成网状结构，反而引起HIPS的模量降低，断裂伸长率下降。

故可以通过增加聚丁二烯橡胶用量来改善HIPS的冲击性能，强度youxiu时聚丁二烯橡胶用量有一youxiu值

。橡胶颗粒大小及其尺寸分布对HIPS产品的外观和韧性有明显的影响。通常胶粒尺寸在1====5um范围

内，胶粒过大，则橡胶颗粒少，无法有效增加韧性，且表面粗糙；胶粒过小，则易埋人应力裂缝内，降

低韧性，表面光泽度较好。

 

HIPS性能:HIPS为白色不透明珠状或粒状热塑性树脂，HIPS除具有GPPS的刚性、加工性能和着色性等优

点外，橡胶的引入使其冲击强度大幅度上升，但拉伸强度、硬度、光泽等性能指标下降，同时还丧失了

透明性。通过提高分子量、降低树脂中的挥发物、减少增塑剂用量或减少橡胶含量，可提高HIPS的热变

形温度。典型的耐热HIPS，维卡软化点104℃，热变形温度为200℃。用共混法制得的HIPS维卡软化点为1

11～112℃。HIPS具备GPPS的大多数特点，如刚性、易加工性、易染色性等，但拉伸强度有所下降，透

明度丧失殆尽。HIPS突出的性能是卓越的冲击韧性，冲击度比GPPS高出7倍以上。影响HIPS性能的因素

很多，除制法不同影响其韧性外，组成中橡胶含量及其分散性是决定HIPS性能的关键。HIPS的橡胶含量

一般在15%以下，随橡胶含量的增加冲击强度提高，但拉伸强度下降。HIPS是非极性聚合物，具有颇为

优异的介电、电绝缘性能，几项主要的电性能指标都具有较优数值，HIPS由于吸湿率很小，电性能也不

受环境湿度改变的影响。HIPS主链为饱和的碳碳结构，比较惰性，但侧苯基的存在却使材料的化学稳定

性受到影响。HIPS可耐硫酸、磷酸、硼酸及10%====36%的盐酸等无机酸以及浓度小于25%的乙酸、10%

====90%的甲酸等有机酸的浸蚀，也可耐许多碱和盐的腐蚀，但不耐氧化酸，例如硝酸和氧化剂的腐蚀

。

 

HIPS加工成型:抗冲击性聚苯乙烯的加工性能良好，其流动性虽比聚苯乙烯有所减小，但优于丙烯酸塑料

和绝大部分热塑性工程塑料，与ABS成型性能相近，可以进行注塑、挤出、热成型、旋塑、吹塑、泡沫

成型等。注塑成型温度约在150====220℃，模具温度可在室温或略高于室温，注射压力为70====200MP

a。HIPS树脂吸收水分较慢，因此一般情况下不需干燥。有时材料表面的水分过多会被吸收，从而影响终



产品的外观质量。在70℃下干燥2－3h就可去掉多余的水分。HIPS熔体的活动性比ABS高，成型收缩率与

ABS接近，一般在0.02～0.06%；因此用于加工ABS的模具也适用于HIPS的成型。HIPS的成型温度比ABS低

20℃左右，注塑压力低2～3MPa。HIPS熔融温度为85====104℃，模具温度为50～80℃，阻燃级HIPS加工

成型时，温度，低于240℃以防止添加剂产生降解反应，HIPS热分解温度300℃，因此HIPS的加工温度范

围不是很窄。因HIPS分子中含有5====15%的橡胶，在一定程度上影响了其流动性，注射压力和成型温

度都宜高一些。其冷却速度比PS慢，故需足够的保压压力、保压时间和冷却时间。成型周期会比PS稍长

一点。HIPS制件中存在一个特殊的“白边”的问题，可通过提高模温和锁模力、减少保压压力及时间等

办法来改善。

 

HIPS应用:经过聚丁二烯橡胶接枝改性的HIPS，改善了PS的脆性，由于其高强度、高刚性、高光泽等性能

，使其能作为工程塑料使用，广泛应用于电子、家电、食品包装、建材、医疗器械、音像、玩具、线圈

骨架、纺织用纱管、农业用车水板配件及小型塑料管、板等各个领域。特别是近刚刚面市的高光泽产品

，能够部分替代ABS应用于高档电器，制品质量既能够满足用户的需求，而生产成本又可大大降低，HIP

S产品用途非常广泛。注塑型HIPS用于录像带盒、仪表、gaoji办公设备和玩具；挤出型HIPS用于食品包装

、奶品容器、自动售货机，以及用于生产汽水杯子、盖子、盘子和碗。在生产家用电器外壳以及冰箱内

胆和配件等方面HIPS产品越来越受到重视。在用于生产冰箱内胆和配件方面，国内部分电冰箱厂家（如

海尔、新飞等）使用HIPS生产内胆和冰箱配件，年需求量为50====100kt，但目前除国产产品中扬巴公

司生产的呼583L产品作为冰箱内胆专用料外，内胆和电冰箱其他配件专用料还全部依靠进口树脂，这个

市场尚有待开发。抗冲击HIPS除可用来制备家用电容壳体或部件、电冰箱内衬材料、空调设备零部件、

洗衣机缸体、电话听筒、玩具、吸尘器、照明装置、办公用具零部件外，还可以与其他材料复合制备多

层片状复合包装材料，制备纺织纱管、镜框、文教用品等。

东莞市博琪 塑胶原料有限公司HIPS台湾国亨PS-302 代理商

Powered by TCPDF (www.tcpdf.org)

http://www.tcpdf.org

