
SEW变频器报25错误代码维修解决疑惑

产品名称 SEW变频器报25错误代码维修解决疑惑

公司名称 常州昆耀自动化科技有限公司

价格 367.00/台

规格参数 变频器维修:30+位维修工程师
免费检测:专修别人修不好的
可开票:当天修复

公司地址 常州经济开发区潞城街道政大路1号

联系电话 13961122002 13961122002

产品详情

SEW变频器报25错误代码维修解决疑惑把变频器的输入端接上电源即可。变频器制动电阻的选择及安装
和配线注意事项2015-09-26文件：暂时没有文件变频器制动电阻的选择在变频调速系统中。电机的降速和
停机是通过逐渐减小频率来实现的，在频率减小的，电机的同步转速随之下降，而由于机械惯性的原因
，电机的转子转速未变。当同步转速小于转子转速时，转子电流的相位几乎改变了180度，电机从电动状
态变为发电状态;与此同时，电机轴上的转矩变成了制动转矩，使电机的转速迅速下降，电机处于再生制
动状态。电机再生的电能经续流二极管全波整流后反馈到直流电路。由于直流电路的电能无法通过整流
桥回馈到电网，仅靠变频器本身的电容吸收，虽然其他部分能消耗电能，但电容仍有短时间的电荷堆积
。 SEW变频器报25错误代码维修解决疑惑 1、过载  

过载也是变频器跳变较频繁的故障之一。我们平时看到过载现象时，首先应该分析是电机过载还是变频
器本身过载。一般来说，电机具有较强的过载能力，只要变频器参数表中的电机参数设置正确，就不会
出现电机过载的情况。变频器本身过载能力较差，容易出现过载报警。我们可以检测逆变器的输出电压
。  

2、开关电源损坏 这是许多逆变器最常见的故障，通常是由开关电源负载短路引起的。丹佛斯逆变器采
用新型脉宽集成控制器UC2844来调节开关电源的输出。同时UC2844还具有电流检测、电压反馈等功能
，当无显示、控制端无电压、DC12V、24V风扇不运转时，首先应考虑开关电源是否损坏。 压敏电阻很
便宜，这个方法可说是花小钱办，三菱变频器维修经验:并联(三相是三角接法)的压敏电阻瓦数大小没有
严格要求，输入电流大的则选取的压敏电阻相对大一点(或几个并联)，当压敏电阻发生作用时它是短路
，这时也要求你的空气开关质量好。 (4)FU，快速熔断器故障在现行推出的变频器大多推出了快熔故障
检测功能，(是大功率变频器)以LG030IH-4变频器为例，它主要是对快熔前面后面的电行采样检测，当快
熔损坏以后必然会出现快熔一端电压没有。  

3、SC故障 SC故障是安川变频器较常见的故障。IG模块损坏，是SC故障报警的原因之一。另外，驱动电
路损坏也容易引起SC故障报警。在驱动电路的设计中，安川采用的是驱动光耦PC923，这是一款带有放
大电路的光耦，专门用于驱动IG模块，而安川的下桥驱动电路则采用了光耦PC929，这是一款带有放大
电路和检测的光耦。内部电路。 另外，电机抖动，三相电流、电压不平衡，有频率显示但无电压输出，



这些现象都可能是IG模块损坏。IG模块损坏的原因有很多。首先是外部负载故障和IG模块损坏，如负载
短路、堵转等。其次，驱动电路老化也可能导致驱动波形畸变，或者驱动电压波动过大而损坏IG，导致S
C故障报警。  

4、 GF接地故障 接地故障也是经常遇到的故障。除了排除电机接地问题的原因外，最容易出现故障的部
分就是霍尔传感器。由于温度、湿度等环境因素的影响，霍尔传感器的工作点容易变化。发生漂移，导
致GF报警。  

5、 限流操作 在正常运行中，我们可能会遇到逆变器提示限流的情况。对于一般逆变器在限流报警时无
法正常平稳工作的情况，必须先降低电压，直至电流降至允许范围。一旦电流低于允许值，电压就会再
次上升，导致系统不稳定。丹佛斯变频器采用内部斜率控制在不超过预定电流限制值的情况下找到工作
点，并控制电机在该工作点平稳运行，并向客户反馈警告信号。根据警告信息，我们将检查负载和电机
是否出现问题。 IPM，PIM模块的用户手册，仔细阅览，了解，这对五花八门的驱动电路的正确了解十
分要害，1.关于变频器干扰问题:变频器在运转时就好象一台功率强劲的，干扰的源头就在输出模块的6个
IG管上，有的变频器开关电源也会形成一定的干扰。 我们常常会碰到的毛病就是开关电源的损坏，ACS3
00变频器开关电源选用了似UC3844功用的一块叫LT1244的波形发作器集成块，受作业电压的骤变，以及
开关电源所带负载的损坏，而导致此集成块的损坏时有发作。 但内藏再生制动式(FR-K)变频器，如果把
制动时的损耗也考虑进去，功率消耗将变大，对于操作盘设计等必须注意，12.为什么不能在6-60Hz全区
域连续运转使用，一般电机利用装在轴上的外扇或转子端环上的叶片进行冷却。 及手动/工频和故障自切
换等功能，并能克服球磨机大惯性引起回升电压，有效地保证设备的正常运行，根据上述原则，选择我
司的ACD320系列变频器，系统能够满足上述工况要求，(1)ACD320变频器采用磁通矢量控制技术。 寻求
服务E-17E2PROM读写错误控制参数的读写发生错误1.按STOP/RESET键复位2.寻求厂家或代理商服务文
章链接:智能制造网https://www，gkzhan，com/tech_news/Detail/83062.html恒功率负荷。 其的保护功能，你
的电机就不容易烧了。这位销售人员不知道，这句许诺，将给自己带来极大的被动！用上变频器，电机
真的不会烧吗？我的是：相对于工频供电，用上变频器，电机倒是更容易烧了，而电机的容易烧，使得
变频器逆变模块也容易一块“报销”掉。变频器的灵敏的过流保护电路，在此处偏偏手足无措，起不到
丝毫作用。这是导致变频器模块损坏的一大外部原因。听我道出其中原委。一台电机，在工频状态下能
够运行，虽然运行电流较之额定电流稍大，长时间的运行有一定的温升。这是一台带病的电机，在烧掉
之前确实是能够运行的。但接入变频器后，会出现频繁过载，以至不能运行。这还不要紧。一台电机，
在工频状态下能够运行，用户已经正常使用多年了。 2004年6月至2006年10月在深圳易能任市场总监)等
达成共同意向，设立西安宝德电气有限公司，现产品为变频器，2012年后，深圳市康沃控制技术发展有
限公司更名为深圳市康元电气技术有限公司(Canworld)。 逆变模块导通内阻变大这个观念，考虑不到c的
因素，便又构成了疑难故障啊，有以下因素:a，后级驱动电路本身不良,b，驱动电路的供电电源，带负载
能力不足，如滤波电容失容，整流二极管低效(正向电阻变大，反向电阻变小)等,c。 应通电检查，通电
时不该使全部变频器通电而只对有开关变压器的那一有些，即在开关变压器的电源侧通电，检查工作是
不是正常，二次电压是不是正确，改动电源侧的电压在+15%耀-20豫变化范围内，输出电压应根本不变
。 SEW变频器报25错误代码维修解决疑惑或者根据具体情况确定合适的网格尺寸。防尘网四周与控制柜
的接合处要处理严密。7)如果特殊用户在使用中需要取掉键盘，则变频器面板的键盘孔一定要用胶带严
格密封或者采用假面板替换，防止粉尘大量进入变频器内部。防尘变频控制柜的应用非常广泛，比如在
矿山的变频提升机构、工业炉窑的传动设备、塑料挤出机和混料机的主机传动、建筑工业的搅拌机和起
重机等场合，能充分保证变频器的优良工作性能。摘要:变频调速电机一般均选择4级电机，基频工作点
设计在50Hz，频率0～50Hz(转速0～1480r/min)范围内电机作恒转矩运行，频率50～100Hz(转速1480～2800
r/min)范围内电机作恒功率运行，整个调速范围为0～2800r/min。   kjsdgwrfkhs 
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