
抄纸助剂专用 聚氧化乙烯PEO（均匀分散、冷水溶解）

产品名称 抄纸助剂专用
聚氧化乙烯PEO（均匀分散、冷水溶解）

公司名称 上海影佳实业发展有限公司

价格 160.00/千克

规格参数 型号:peo-yj02
品牌:进口美国英咖尔
有效物质含量:100（％）

公司地址 上海市松江区影佳路55号

联系电话 02157770128 17317720738

产品详情

○造纸用聚氧化乙烯yj-d02

影佳公司ying jia co.,ltd

总部：上海市宝山区城银路318号1幢402室

      联系人：陶先生，联系电话：18001891237

一、peo(yj-d02)产品特点

peo是一种高分子聚合物，化学名称为聚氧化乙烯（英文名poly ethlene oxide），外观形状为白色小颗粒粉
末。它具有水溶性好，粘度高、并具备良好的润滑性。添加量很少（吨绝干浆添加1kg以下）即可显示出
良好的纤维分散效果。由于其属非离子型，受水质和其它添加助剂的影响相对较少，抄造性能稳定，不
易断纸和起纸粉，最大的优点是可以提高成纸的柔软性和均匀度。目前广泛应用在卫生纸、新闻纸、卷
烟纸、茶叶滤纸、挂面纸、餐巾纸、彩色皱纹纸、电解电溶纸、静电复印纸、有光纸、育苗纸等低定量
纸张生产中。

二、peo(yj-d02)技术指标

外观 白色粉末＞16目 水溶液粘度（25℃，1%） 2-3pa.s
表观密度 0.3-0.4kg/l 水溶液ph值 6.5-7.5

分子量 300万 软化点 65℃-68℃
灰分 ＜1% 脆点 -50℃

三、造纸行业应用



（1）作长纤维的分散剂 在抄造卫生纸、餐巾纸、袋泡茶滤纸、手帕纸及纸板时，用聚氧化乙烯作长纤
维分散剂，可以使用叩解度较低的纸浆，抄造出匀度良好的纸页，而且纸的柔软性和强度都较好，同时
还可以降低成本。（2）作填料存留剂  在抄纸过程中，会有相当数量的填料和细纤维损失掉。如果于
每吨干纤维中加入0.025~0.05kg高分子量聚氧化乙烯，就可以明显降低颜料、填料和细纤维的损失，而且
还可以减少树脂类有机物在纸机上的沉积。   由5%~95%聚氧化乙烯（分子量大于10万）和95%~5%丙
烯酸聚合物组成的混合物可用于改进造纸中填料和细纤维的存留。例如：对每吨干纸加入0.328kg由25：7
5的聚氧化乙烯（分子量700万）和阳离子聚丙烯酰胺组成的混合物，填料和细纤维的存留率达88.2%，而
每吨干纸加0.328kg阳离子聚丙烯酰胺的存留率只有80%。（3）作水溶性纸粘合剂  在制备卷缠在一个
芯棒上的纸品（如毛巾纸、卫生纸）时，必须用一种合适的粘合剂将纸张的起始头粘在芯棒上，类似地
轴上的纸的末端必须与下层粘合，以防止在装卸、包装或其他操作时松开，在这种用途中，以前一直使
用传统的热熔型粘合剂，但是，它有一个缺点，就是在纸与芯棒之间或者轴末端的纸层之间会形成永久
的粘接，当纸从轴上拿下来时会引起纸张不希望的撕破。用聚氧化乙烯树脂水溶液与其他配料混合制得
的水溶性粘合剂，当粘合剂干后便失去了粘性，这样，当纸从轴上拿下来时，就不存在撕破纸的问题。
（4）制备含合成纤维、玻璃纤维聚烯烃的专用纸  用聚氧化乙烯作为玻璃纤维的分散剂，与有机纤维
、纤维素浆和粘合剂混合，制备含玻璃纤维的薄纸，纸的表面很光滑。将100份聚氧化乙烯（分子量450
万）和25份碳酸钙混合、熔融挤压，在70℃展压500%，形成薄膜，得到有良好书写性质的纸代用品。聚
氧化乙烯涂层纸与传统纸相比具有高级的光泽和光滑，可以用于更高涂层量的纸，用聚氧化乙烯涂层的
工艺可以改进纸的质量。

三、peo(yj-d02)的溶解：   1.在容积为2m的溶解槽中注入三分之二的清水，并打开搅拌器。（如手工
溶解，则先注入三分之一清水以降低浓液阻力）。搅拌器：搅拌器为二层式，叶片外倾角度为45°，其
旋转方向使液体向下流动，上层浆在液面附近以降低peo的悬浮及除去泡沫。   2.搅拌速度：最佳搅拌
速度为搅拌翼端圆周速度1米/秒钟。由于peo是一种高分子树脂，过快的搅拌速度会将其长链切断，使其
粘度降低。搅拌速度在1.5米/秒钟以上时，将影响peo的品质，但如果搅拌过慢，peo很难完全溶解，因此
，要选择适宜的搅拌速度。3.在溶解槽上部安装一凹槽式扇形斜板以利于供水时形成水膜，慢慢地将peo
粉末洒在水膜上冲入槽中。   4. 投料速度：投料速度要慢且均匀，投料过快peo易结成难溶的块状物。
如已形成结块物应予弄松粉碎，否则会形成糊状悬浮物而影响使用效果。  
5.投料完后将水灌满溶解槽，间隙搅拌1.5小时，使用前静止二十分钟。  
6.存放时间：溶解后的peo要及时使用，存放时间不宜超过48小时，溶解浓度越低，存  
放时peo降解越快，一般12小时用完效果最佳。

四、peo(yj-d02)的稀释：   peo具有很高的粘度，故其远液浓度较大，溶解不充分，不易得到很好的分
散效果，因此要用清水将原液进行稀释：1、连通溶解槽和流量控制液位槽，槽内的浮球将自动工作保持
流量稳定。2、peo原液经过滤网进入稀释槽，同时在稀释槽中加入清水与原液混合稀释，上网浓度一般
控制在0.015‰-0.05‰之间。原液要经过60目以上滤网过滤，目的是防止未溶解的peo块状物流入，以免粘
网部和毛毯。

五、peo(yj-
d02)的加入：稀释后的peo以液位差自流的方式通过喷淋管均匀地向网槽的横宽方向平行添加。   1.喷
淋管：长度为网槽槽宽，管的一侧平行打有许多小孔，孔径3mm，间距30-50mm，管径30-50mm.peo添加
位置：peo在网前箱加入效果最好。在高位箱加入也可以，但效果较差，且用量增大。绝不可以在打浆前
添加peo。2. 随着peo的加入，peo在望网笼上形成滤膜，使网槽水位上升，调整白水循环量或提高车速即
可使之正常。此时观察成纸变化并调整peo溶液加入量使之达到最佳抄纸状态。   3. peo加入量：peo的
加入量应视本身抄纸车速度或成纸状态来适当调整，原材料的不同，定量要求的改变等，peo的添加量就
会有不同的差异。添加过多会造成滤水困难，不能抄纸，添加过少又不能起到分散效果。一般24g以上纸
张peo添加量为0.1-0.2kg,24-20g在0.3-0.4kg之间，18-16g在0.5-0.8kg之间，13-14g约为1.0kg左右。纸的纤维
越长，定量越低，peo用量就越大，但吨纸peo添加量不应大于2kg。

六、加入peo(yj-d02)后产生的效果：1、加入peo后上网浓度有所降低。2、纤维和填料的留着率提高。3、
可适当降低浆料打浆度，从而节约电耗。4、网及毛毯磨损率降低，使用寿命延长。5、peo使纸页产生变
化：a、定量降低b、手感较未加入peo时柔软，且吸水性更强。c、加入peo后卫生纸起皱较未加时稍粗些



。d、加入peo后纸页掉粉、掉毛大大减少。

e、孔眼减少，匀度好、拉力强。f、成纸光泽自然、柔和。

七、使用peo(yj-d02)的经济效益：1、打浆度降低8-10°sr，吨浆可节约用电40度左右。2、平均车速比原
来提高10-15米/分，产量提高12.5-16.2‰。3、由于纸定量降低，在成品后加工中，相同重量下卷筒纸直
径增大了8-12mm。4、成纸整体质量的提高，更有利于拓宽产品的销售渠道

八、peo(yj-d02)结论：peo对抄纸低定量的卫生纸有很好的分散效果，能够用普通原料生产出较高档次的
纸张，纸页薄，柔软且匀度好，经济效益显著。

 

九、包装及贮存

产品包装为1kg/包的塑料袋包装，再用纸箱10kg/箱。干粉产品长期漏置会吸潮结块，应贮存于阴凉通风
的干燥处。

 

"抄纸助剂专用 聚氧化乙烯PEO（均匀分散、冷水溶解）"的应用范围为纺织、造纸、胶水、胶粉、涂料
、陶瓷、荧光灯、增稠剂、粘结剂、保水作用、缓释剂、润滑剂及润肤剂、热塑性、减阻性、分散剂、
絮凝剂、，外观是白色小颗粒，有效物质含量为100（％），型号是PEO-YJ02，品牌为进口美国英咖尔，
执行标准是www.2010.221，主要用途为在抄造卫生纸、餐巾纸、袋泡茶滤纸、手帕纸及纸板时，用聚氧
化乙烯作长纤维分散剂、作填料存留剂、作水溶性纸粘合剂制备含合成纤维、玻璃纤维聚烯烃的专用纸
，其他用途是假牙固定剂、纸张粘结剂、缔合络合物、瓷器、电池电极、荧光灯、土壤稳定作用清洗液
、乳胶涂料，产品规格为500分子量

Powered by TCPDF (www.tcpdf.org)

http://www.tcpdf.org

