
淮安热轧日标角钢65*65*8辊轧成型

产品名称 淮安热轧日标角钢65*65*8辊轧成型

公司名称 上海创歌科技有限公司

价格 4560.00/吨

规格参数 材质:SM490A
执行标准:JIS-G3192
用途:铁塔、钢结构、机械制造

公司地址 上海市松江区泗砖路103弄松江钢材城

联系电话 13671927581 13671927566

产品详情

淮安热轧日标角钢65*65*8辊轧成型 日标型钢：一般.15～.38mm厚的板带为一般薄板，.7~.25mm厚的为较
薄薄板,.25~.5mm厚的板带为极薄薄板，这些产品用热轧方法是不可能生产的。从厚度精度上看，现代热
连轧厚度精度通常为±5m，而现代冷连轧板厚精度高达±5m，比热轧厚度精度高1倍。从板形方面看，
热轧板带平直度为5I（1I单位＝1－5相对长度差），而冷轧板特别是现代化的宽带钢冷轧机轧制的带钢，
其平直度能控制在5～2I以内。 日标角钢SS400：传统的发黑方法是碱性氧化发黑。碱性氧化发黑通常是
采用高温和亚盐作为氧化剂，使钢铁零部件在极浓的碱性氧化液中进行加热氧化，使零件表面形成一层
蓝色至黑色的Fe3O4保护性氧化薄膜。这种高温氧化剂因工件在发黑时受热不均及温度过高，使溶液含
量变化较快，经常造成发黑膜不均等现象。所以人们渴望寻求常温发黑工艺，达到节省能源、降低成本
、操作简便、发黑膜均匀等目的。常温发黑剂调整剂有效的解决了上述问题，达到所要求的目的。 日标
角钢SM490A：低压缸基本借用常规电站汽轮机高一功率等级汽轮机的低压缸。如7MW系列、9MW系列
的汽轮机，用常规电站15MW等级汽轮机的后汽缸；MW系列的汽轮机用常规电波3MW等级汽轮机的后
汽缸；MW系列的汽轮机用常规电站5MW等级汽轮机的后汽缸。2汽轮机配汽的设计水泥炉窑余热发电
用汽轮机为了快速启动，而且能够在滑压方式下运行，要求汽轮机的配汽能够满足这样的要求。常规中
小汽轮机采用喷嘴配汽，这种配汽方式在空载和低负荷时只有部分进汽度，这种情况对汽机暖机不利，
特别在快速启动时尤为明显，为此在设计配汽时，进汽部分的控制不再采用普通的喷嘴调节方式，而是
采用全部喷嘴同时进汽的节流调节控制方式，汽机启动时靠调节阀控制转速，使发电机并网；正常运行
时，调节阀全开，汽轮机处于滑压运行状态。 淮安热轧日标角钢65*65*8辊轧成型
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