
抚顺日标热轧角钢100*65*7产品服务中心

产品名称 抚顺日标热轧角钢100*65*7产品服务中心

公司名称 上海创歌科技有限公司

价格 4560.00/吨

规格参数 材质:SM490A
执行标准:JIS-G3192
用途:铁塔、钢结构、机械制造

公司地址 上海市松江区泗砖路103弄松江钢材城

联系电话 13671927581 13671927566

产品详情

抚顺日标热轧角钢100*65*7产品服务中心 日标型钢：分冷轧、热轧。锻造：利用锻锤的往复冲击力或压
力机的压力使坯料改变成我们所需的形状和尺寸的一种压力加工方法。一般分为自由锻和模锻，常用作
生产大型材、开坯等截面尺寸较大的材料。拉拨：是将已经轧制的金属坯料(型、管、制品等)通过模孔
拉拨成截面减小长度增加的加工方法大多用作冷加工。挤压：是将金属放在密闭的挤压筒内，一端施加
压力，使金属从规定的模孔中挤出而得到有同形状和尺寸的成品的加工方法，多用于生产有色金属材料
。 日标角钢SS400：单独HNO3溶液可不加缓蚀剂，但HNO3+HF酸洗时，需要加Lan-826。使用HNO3+H
F酸洗，为防止腐蚀，浓度应保持5：1的比例。温度应低于49℃，如过高，HF会挥发。对钝化液，HNO3
应控制在2％～5％之间，根据电化学测试，HNO3浓度小于2％处理的钝化膜质量不稳定，易产生点蚀，
但HNO3浓度也不宜大于5％，要防止过钝化。用一步法处理除油酸洗钝化，虽然操作简便，节省工时，
但该酸洗钝化液(膏)中会有侵蚀性HF，因此其最终保护膜质量不如多步法。 日标角钢SM490A：低倍组
织。冷镦钢丝对钢的低倍组织要求比较严，低倍检查不应有缩孔、分层、白点、裂纹、气孔等缺陷，对
中心疏松、方框偏析、中心增碳等缺陷，不同钢种都有明确的级别规定。晶粒度。冷镦钢丝内部组织不
同于其它钢丝，晶粒度不是越细越好。晶粒度太细，抗拉强度、屈服强度升高，变形抗力增大，对冷镦
成型很不利。除10.9级以上螺栓晶粒细、保证成品强度外，冷镦钢丝的晶粒度应控制在5～7级。冷镦性能
。冷镦性能好是指钢丝具有较低的变形抗力，能经受很大程度的变形而不产生裂纹。
抚顺日标热轧角钢100*65*7产品服务中心

Powered by TCPDF (www.tcpdf.org)

http://www.tcpdf.org

