
铸造 炼钢用增碳剂 增碳剂

产品名称 铸造 炼钢用增碳剂 增碳剂

公司名称 温县宏发活性炭水处理有限公司

价格 1.00/千克

规格参数 品名:增碳剂
固定碳:90以上（%）
规格:0-11-33-55-8mm（目）

公司地址 温县北冷乡工业政府工业区

联系电话 0086-037160268806 15938733855

产品详情

铸造 炼钢用增碳剂

分炼钢用增碳剂（中华人民共和国黑色冶金行业标准，yb/t 192-2001炼钢用增碳剂）和铸铁用增碳剂，以
及其他一些添加材料也有用到增碳剂，譬如刹车片用添加剂，作摩擦材料。增碳剂属于外加炼钢、炼铁
增碳原料。优质增碳剂是生产优质钢材必不可少的辅助添加剂。

 

增碳剂的原料有很多种，生产工艺也各异，有木质碳类，煤质碳类，焦炭类，石墨类等，其中各种分类
下又有很多小种类。优质增碳剂一般指经过石墨化的增碳剂，在高温条件下，碳原子的排列呈石墨的微
观形态，所以称之为石墨化。石墨化可以降低增碳剂中杂质的含量，提高增碳剂的碳含量，降低硫含量
。

增碳剂在铸造时使用，可大幅度增加废钢用量，减少生铁用量或不用生铁。电炉熔炼的投料方式，应将
增碳剂随废钢等炉料一起往里投放，小剂量的添加可以选择加在铁水表面。但是要避免大批量往铁水里
投料，以防止氧化过多而出现增碳效果不明显和铸件碳含量不够的情况。增碳剂的加入量，根据其他原
材料的配比和含碳量来定。不同种类的铸铁，根据需要选择不同型号的增碳剂。增碳剂特点本身选择纯
净的含碳石墨化物质，降低生铁里过多的杂质，增碳剂选择合适可降低铸件生产成本。

    剂的使用



在冶炼过程中，由于配料或装料不当以及脱碳过量等原因，有时造成钢中碳含量没有达到顶期的要求，
这时要向钢液中增碳。常用的增碳剂有增碳生铁、电极粉、石油焦粉、木炭粉和焦炭粉。转炉冶炼中、
高碳钢种时，使用含杂质很少的石油焦作为增碳剂。对顶吹转炉炼钢用增碳剂的要求是固定碳要高，灰
分、挥发分和硫、磷、氮等杂质含量要低，且干燥、干净、粒度适中。

其固定碳组分为：

w(c)>96%，挥发分≤1.0%，w(s)≤0.5%，w(水分)≤0.55%，粒度为1一5mm.

粒度太细容易烧损，太粗加入后浮在钢液表面，不容易被钢水吸收。针对感应电炉的颗粒度在0.2-6mm，
其中钢和其他黑色金属颗粒度在1.4-9.5mm，高碳钢要求低氮，颗粒度在
0.5-5mm，等等具体需要根据具体的炉型冶炼工件的种类等等细节具体判断和选用。

          增碳剂的作用
用于铸造，铸铁、铸钢，铸件会有对碳的一个要求，那么增碳剂顾名思义就是来增加铁液中的碳含量，
又比如说，在熔炼中常用炉料为生铁、废钢、回炉料，生铁的碳含量高，但是却采购价格相对废钢来说
是要高出一节的，所以增加废钢投放量，降低生铁投放量，加增碳剂，能起到一定的降低铸件成本的作
用。

         

4．焦炭和无烟煤电弧炉炼钢过程中，可以在装料时配加焦炭或无烟煤作为增碳剂。由于其灰分和挥发分
含量较高，感应电炉熔炼铸铁很少用作增碳剂。关于铸铁行业常用的几种增碳剂的成分和堆密度，表3列

出了一些典型的测定数据，供参考。表3 常用增碳剂的成分和堆密度(典型的测定数据，供参考)增碳剂
碳含量（%） 灰分（%） 水分（%） 挥发分（%） 硫（%） 氮（%） 氢（%）

堆密度的概略值（g/cm3）人造石墨 99.2 0.4 0.20 0.10 0.05 0.005 ― 0.84鳞片石墨 85.3 13.2 0.06 0.44 0.35 0.060
― ―煅烧石油焦(中硫) 96.5 0.4 0.40 0.30 1.50 0.600 0.15 0.77煅烧石油焦(低硫) 98.3 0.4 0.10 0.20 0.30 0.080 0.04
0.800干燥焦炭 87.7 9.0 0.30 1.00 1.00 1.000 ― 0.64优质无烟煤 90.0 2.5 2.00 3.5 0.25 0.600 1.10 0.64沥青焦 97.0 0.5

0.50 0.5 0.4 0.700 0.20 0.55

 

"铸造 炼钢用增碳剂"的筛上物粒度为2（%），灰分是7%，筛下物粒度为1（%），品名是增碳剂，牌号
为宏发1，水分是3（%），型号为煅烧无烟煤石油焦石墨，膨胀度是0.2（倍），规格为0-11-33-55-8mm
（目），固定碳是90以上（%），挥发分为3（%），属性是属性值
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