
衡水TS-R19-棉花扣焊接机-说明书

产品名称 衡水TS-R19-棉花扣焊接机-说明书

公司名称 深圳市凯比奇包装器材有限公司

价格 9500.00/台

规格参数 品牌:凯比奇PACK
型号:ST-R19
电压:220V

公司地址 深圳市宝安区沙井镇步涌铺头桥一路6号

联系电话 075586066996 13510216369

产品详情

下面的程序是每个人的关注和责任：前期工作会议-雇主通常负责在每个班次开始举行会议，讨论可能
遇到的危害，在工作现场。防护设备培训-工应提供适当的个人防护设备以及足够的信息应提供有关有毒
有害气体的操作过程中的风险;就做什么，如果暴露在有毒气体释放指令也应包括在内。培训如何使用这
种保护齿轮。安全设备包括个人报警器，H2S，以及呼吸器。所有员工都应该接受的方向有关特定地点
的危害。工作现场和设备检查-这是必须进行检查，对工作现场的所有设备开始之前，任何的日常任务。
2022年你在找棉花扣焊接打包机吗，你在找台式机棉花扣焊接包装机吗，你在找专业针对棉花包 纤维包
捆扎的带子使用焊接机器吗，凯比奇包装从2009年就专业生产销售各种棉花包使用的焊接打包机，有手
提式双焊接点打包机，我们有组合式台式焊接打包机这款机器使我们在2015年自主研发生产的焊接机主
要针对（打包带厂，包装带厂家，在为用户加工打包带卡扣时）需要用到的一款气动焊接打包机，我们
这款机器需要链接气源管道就可以开始使用，我们的配置有自动折弯机先把打包带折弯，穿过卡扣就可
以使用焊接打包机将打包带接头处焊接之后就完成打包，一次焊接双点牢固结实可靠。  

ST-R19气动焊接打包机规格书： 

品牌：凯比奇PACK  

商标：TNZC28429934D01T181222  

型号：ST-R19  

产地：深圳  

控制箱尺寸：40*30*16cm  

控制箱重量：4.0kg  



控制箱电压：220V  

折弯机尺寸：20*14*9cm  

折弯机规格：宽16-19mm  

折弯机重量：4kg  

R-19机器尺寸：25*14*14cm  

R-19机器重量：1.6kg  

R-19机器规格：宽度：19mm  

台面尺寸：75*46*78cm  

棉花 纤维 海绵 膨胀物品 一般都怎么打包 用什么捆扎： 

1、很多用户在遇到膨胀产品打包时就不知道应该如何选择打包带，打包机，总是担心捆扎之后在存放中
，在运输中，会导致打包带接头处崩开，断开，导致自身的产品受损，接下来就由凯比奇包装为你详细
解答一下这类膨胀产品应该选择哪种带子，哪种机器来捆扎更安全 更可靠。  

2、首先膨胀产品很多种，常见的有棉花包，纤维包，海绵包，服装等等如果你是这类产品在普通打包过
程中经常遇到断带，断接头等问题发生，那么凯比奇建议你根据打包的重量，以及产品的膨胀力度大小
，建议你选择（pet塑钢打包带+KBQ-R19气动焊接打包机就可以了）因为塑钢打包带在目前包装带中算
抗拉力非常强的一种包装耗材，而我们这款KBQ-
R19气动焊接打包机也是采用了双点焊接方式，这样的焊接点牢固可靠更结实。  

3、以上就是凯比奇建议的打包方式，如果你在遇到膨胀产品需要找适合的打包产品如有不懂欢迎你前来
咨询洽谈合作事项我们会认真为你指导。  

手提气动焊接打包机 TS-R19 组合式焊接包装机 优缺点： 

1、手提焊接打包机，这两款打包机针对的用户群体都不一样，我们这款手提式焊接打包机主要针对的是
（液压 压缩包装机）做配套使用的，因为很多用户在打包膨胀产品时考虑到占用空间的问题会使用压缩
机先把膨胀产品进行压缩之后在使用我们这款KBQ-
R19手提式焊接打包机将打包带接头处粘合在一起即可完成打包，这就是手提式焊接机的用途。  

2、TS-R19组合焊接机，主要为打包带工厂而设计，因为打包带厂经常会接到用户要求定制打包带，定
做包装带，尤其是一些打包膨胀产品的用户会要求打包带厂将打包带两头穿好扣子然后使用我们这组合
式焊接打包机将接头处焊接起来就完成打包了，这就是台式焊接打包机的用途。  

TS-R19组合式焊接打包机 在同行业优势杠杠滴： 

1、可以这么说我们这款TS-R19组合式焊接打包机在同行业，在国内可以说质量，设计，稳定性，都是



佼佼者，可以这么说，我们这款气动焊接打包机为包装带厂提供很大的帮助，早期没有我们这款机器时
很多打包厂都是选择手提式焊接然后自己加工台面，自己焊接，自己组装太麻烦了，还需要专业人士指
导才能完成这种打包机的改装，如果你需要这种焊接打包机就找凯比奇公司吧，我们是专业研发生产销
售这类焊接打包机。  

2、凯比奇这款焊接打包机优势非常多，我们有现货，我们有样机，我们有展示厅供广大用户现场看货，
现场测试满意你在考虑订购即可，价格方面我们公道合理，品质方面我们售后服务完善到位，期待与你
合作。钛合金的热稳定性好，在3～5℃条件下，其强度约比铝合金高1倍。。钛可与空气中的氧、氮、一
氧化碳、水蒸气等物质产生强烈的化学反应，在表面形成TiC及TiN硬化层。。钛合金导热性差，钛合金
T在2℃时的热导率l=16.8W/m℃，导热系数是.36卡/厘米秒℃。钛合金切削加工特性分析首先，钛合金导
热系数低，仅是钢的1/铝的1/铜的1/25。因切削区散热慢，不利于热平衡，在切削加工过程中，散热和冷
却效果很差，易于在切削区形成高温，加工后零件变形回弹大，造成切削刀具扭矩增大、刃口磨损快，
耐用度降低。  
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