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产品名称 塑胶跑道的主要分类

公司名称 湖北盛立体育科技有限公司

价格 .00/件

规格参数

公司地址 塑胶跑道,塑胶跑道生产厂家,新国标塑胶跑道,混
合型塑胶跑道,透气型塑胶跑道,EPDM塑胶跑道,
硅PU球场,丙烯酸球场施工,足球场人造草坪材料,
塑胶跑道价格每平米多少钱

联系电话 15907164393 18627895877

产品详情

塑胶跑道的主要分类

 一般来讲,通常说的塑胶跑道是指各级各类学校及体育场内的田径场跑道,有标准跑道和非标准之分,标
准跑道是指周长为400米,半径为36.5米(另外还有36米和37.898米两种),非标准跑道是指根据操场用地面积
形状和大小,适当地调整操场的半径和周长,常见的有周长为200米、300米等。

    而塑胶跑道根据其施工的结构、用料可分为:

    预制型塑胶跑道、全塑型塑胶跑道、混合型塑胶跑道、复合型塑胶跑道、透气型塑胶跑道、EPDM
塑胶跑道

    预制型塑胶跑道和全塑型塑胶跑道因其无可比拟的性能是的田径运动场的常用类型,但其价格之高,
是一般的大中小学所不能承受的;

    混合型塑胶跑道和复合型塑胶跑道性能介于全塑型与透气型之间,价格要略低于全塑型等塑胶跑道,
但也比透气型高了不少,对基础要求较高;

    透气型塑胶跑道的性能完全可以达到GB/14833-93各项指标,而且透气透水,施工期短,维护翻新也较容
易,,也是大中小学的;



    EPDM塑胶跑道则主要用于小学或是幼儿园等非标准的跑道。

    全塑型塑胶跑道

    产品特点:

    主要材料是双组份聚氨酯,基础层为天然橡胶及人工橡胶,混合矿物质填充剂、稳定剂及色料在280-30
0℃的高温加硫硬化一体成型。结合运动科学和材质科学,能充分满足和体现运动员参与者对跑道的要求
。

    无溶剂塑胶跑道

    无溶剂塑胶跑道工艺说明:

    无溶剂塑胶跑道是由无毒的运动面层材料做成的环保型塑胶跑道,属于二苯甲烷二异氰酸酯(MDI)体
系。MDI合成面层材料无溶剂、无臭味、无污染的水性聚氨酯跑道材料。它是淘汰有毒的TDI体系聚氨
酯跑道材料的环保型运动铺装材料,性能先进、高科技含量、安全、可再生、适合各种条件下使用,对人体
危害较小。其具体特点如下:

    1:不含TDI,不含苯、甲苯、二甲苯等有毒挥发性溶剂,不含增塑剂,无重金属等有害添加物,无任何挥
发性气味,对人体和环境友好,完全符合环保要求;

    2:施工便捷、粘接力强、铺设效率高、固化速度快、适应喷涂或机械摊铺等不同的施工要求,铺设过
程无异味,不影响学校正常教学活动和周围居民正常生活;

    3:投入使用后无异味、无任何有害物质排放,减少对环境的污染。

    预制型塑胶跑道

    预制型塑胶跑道铺装工艺说明:

    具有安全、环保、优异的耐候性,经济耐用,多色彩效果。安装便捷,只需使用我们配套提供的专用粘
接剂,在少量人力和机械条件下,即可将跑道卷材铺贴在密实的基础上,安装完全跑道在24小时后即可投入
正常的使用。而且具有免维护的特点。

    混合型塑胶跑道



    混合型塑胶跑道铺装工艺说明:

     塑胶跑道铺装施工工艺是采用三步施工法进行铺装的。首先在胶液中加入适量的橡胶粒,摊铺底
胶厚度为8毫米,待其固化后,在上面再铺装厚度为2毫米的胶液,用人工均匀地撒上红颗粒,回收多余胶粒,后
在上面喷一层胶液。

    工艺简图:

    清扫场地→底胶配料→混合搅拌→摊铺→消泡→固化→面胶配料→混合搅拌→摊铺→消泡→撒颗粒
→回收胶粒→滚胶→测量画线→检测点线→竣工

    2、铺设工艺说明:

    ⑴首先检查基础层的平整度,对凹凸部位进行找平(如水泥砼基础需酸洗)。

    ⑵底胶铺设:

    铺设底胶之前先将地基基础清扫干净,准备好施工用的工具。

    a)按照工艺要求测量出施工线的位置,放好施工线。

    b)铺设时由场地一侧开始,按场地宽度一次性刮胶。

    c)刮胶时速度均匀,及时对露底、凹陷、凸起处进行补胶或刮平。

    d)成胶后,对全场进行检查,以保证面胶铺设的厚度。

    ⑶面胶的摊铺:

    a)刮胶时尽量缩短每一桶胶液的间隔时间,使成胶速度均匀一致。

    b)时刻观察胶面的厚度。

    c)刮面胶,在面胶未固化前,撒上红颗粒,待其完全固化后,将多余面胶粒清扫干净。



    透气型塑胶跑道

    产品特性:

    1、达到国家标准。机械铺装、机械喷涂,平整度、无脱粒现象。

    2、有孔隙,可透水、透气,弹性极好、无起泡现象。

    3、可全天候使用,耐磨性强、耐候性佳、耐压缩性强、耐冲击性佳、坚固耐用。

    4、价格经济。

    施工步骤:

    1、场地清洁,混凝土涂底油,沥青面批刮

    2、机械铺设底层11mm厚,单组份胶粘剂+橡胶颗粒

    3、机械喷涂面层1.5mm厚,单组份胶粘剂+EPDM颗粒,再反方向喷涂一遍。

    4、跑道测量、放样及划标志线。

    5、场地清洁及退场。

    施工技术指标:

    比重标示值±0.10

    硬度(HS)45~65

    抗拉强度(kgf/c㎡(Mpa)25(2.45)以上

    撕裂强度(kgf/cm(N/mm)10(98)以上



    伸长率%250以上

    压缩变形率%35以上

    耐磨耗性2.5以下

    硬度(HS)原硬度值之变化±5

    复合型塑胶跑道

    以混合型面层透气型底层结合生产的方式,既可以缩短工期,又可以不脱颗粒,降低费用。

    自结纹塑胶跑道

    一、底层:聚氨酯混合料加黑胶粒。

    二、中间层:自结纹清浆,摊铺形成闭孔性微泡夹层,其弹性、硬度、摩擦力既能减缓脚步着地时时冲
击力对人体腿部各关节的冲击,又能使人体获得连连不断向前的动能。符合国际田联新颁布吸震率的标准
要求35%~50%。

    三、面层:自结纹花浆,它是纯胶液(花浆)加金刚砂粉及促变剂搅拌,用机器喷上去,经过几个小时反应,
它自己自然形成纯聚氨酯物胶浆,防滑面层。这种工艺不仅能克服聚氨酯材料自流平的特点,而且还能保留
聚氨酯材料的耐侯、耐老化性能,同时克服聚氨酯跑道易掉粒的通病。耐磨、表面颗粒均匀、受力均匀、
划线清晰饱满、整洁美观、环保的产品。
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