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产品详情

    电解陶瓷隔膜又叫素烧筒（桶）、电解陶瓷缸、三价鉻陶瓷胆等，是塑料电镀粗化槽再生装置，
粗化工艺实现自动化，操作简单。在日本塑料电镀界和中国国内大型电镀厂家广泛使用，特别是塑料电
镀高档质量要求件，如汽车塑料件、卫浴件等，在日本象丰田、日产、toto卫浴等都在使用。素烧筒能
防止粗化液老化，有效的利用粗化镀液效果，维持粗化液中三价鉻稳定，保持良好的粗化效果，降低槽
液更换成本，大幅度降低鉻酸的环境污染。

另外，在装饰铬和硬铬生产中，利用电解原理，能够较好地清除镀液中杂质阳离子,从而提高电镀产品质
量,延长电镀液的使用寿命。因此，该产品既节能又环保。

一、电解陶瓷隔膜的使用领域 

电解陶瓷隔膜在电镀行业主要应用于下列两个方面：

1、运用电解氧化还原原理降低粗化液三价铬。abs塑料电镀的前处理粗化液，粗化的质量直接影响到塑
料件的电镀品质。在粗化过程中粗化液中的六价铬酸与产品产生腐蚀反应生成三价铬和有机物，三价铬
的含量过高，会导致粗化液氧化能力减弱，与abs生成亲水性极性基团的速度将急剧下降，由于粗化不好
，工件与电镀层的结合力也会明显下降。六价铬浓度下降到一定程度，会严重影响粗化质量，粗化液就
要报废倒掉。废粗化液中含有大量的铬酐和硫酸，将它弃去，不仅浪费大量资源，而且会严重地污染环
境。国外（特别是汽车行业）早就采用陶瓷隔膜电解工艺来降低三价铬，使粗化液再生，从而实现节能
环保。

2、应用于装饰铬和硬铬镀液电解除杂质。在装饰铬和硬铬生产中，由于工件清理不净等原因，使得镀槽
中杂质阳离子逐渐增多，杂质太多将会造成铬镀层的色泽和性能下降,甚至使镀液报废，电解处理镀液耗
电而且时间长。采用电解陶瓷隔膜处理镀液，能够较好地清除镀液中杂质阳离子,从而提高电镀产品质量,
延长电镀液的使用寿命。



 

            

    宜兴苏普特种陶瓷研究所专业生产abs电镀粗化槽用降三价铬、镀铬电镀液除阳离子杂质用陶瓷隔
膜、素烧筒、电解瓷胆、陶瓷缸、磁胆、三价铬电解机。我所产品选用的原料优良，采用特制的纯度好
的优质刚玉原料，故耐腐蚀性好（耐酸度＞99%，耐碱度＞95%），颜色纯白，外观细腻。本所产品的关
键技术在于产品气孔率高且气孔分布均匀，孔径适中，壁厚薄（5-7mm），我们比较了很多厂家的产品
，我所产品的气孔率最高，达到43.4%（日本产品气孔率38%）且气孔分布均匀，要达到这么高的气孔率
，须选用粒度一致的经特殊分级处理的价格昂贵的刚玉粉为原料，壁薄且气孔率高，电解时的电阻非常
小，能够得到均匀的电流分布，这是产品性能（电解效果和使用寿命）超过日本产品和其它国内产品的
关键之处。光有好的原料还不够，须有合理的配方和较高的烧制温度，来保证产品有足够的强度和耐腐
蚀性，从而保证产品有较长的使用寿命，我们的产品在粗化液中保证一年以上的使用寿命，这是其它产
品（包括日本进口产品）无法比拟的。国内其它厂家的产品壁厚在10mm以上，外观非常粗糙，质量非常
差，和我们的产品根本不在一个档次上，用过的人一看就知道。

       

产品性能参数：

气孔率：＞40%

孔径：0.5～2ｕm

抗折强度＞20mpa

耐酸度＞99%

耐碱度＞94%

产品规格：1、400×500×80（上口390～400高度485～500宽度80）

             2、160×60×530（法兰180×80×15身筒160×60×515）

             3、直径210高800，650或560

           4. 可根据客户要求定做其它规格。

一、电解陶瓷隔膜使用方法：

1）、素烧筒在使用前，必须先用水浸渍一段时间，让其充分渗水30分钟以上（最好一天）。2）、筒内
放入3～5%硫酸或5%铬酸液（必须新液），（注：筒内液面不能超过铬镀液高度）。3）、使用阴极电解
，阴极电解可用铅锡板或铅板。阳极与阴极的面积比为2：1或3：1。4）、开始电解时，先用强电流（约
10v）让其毛细孔能渗透，实施30min后再放小电流（约3～5v）进行电解工作。5）、筒内之酸液，用硫
酸则导电性较好，效果较佳，但须注意筒内不能有破孔，造成硫酸流入槽内，如用铬酸则效果差一点，
但不考虑铬酸流入槽内。6）、每次电解后，筒内之酸液应立即倒入铬废水处理槽或单独进行无害化处理
，并清洗筒体，下次使用换新液使用。

 



注意事项：（1）陶瓷隔膜易碰碎，在装卸、清洗过程中应轻拿轻放，当心破损。

（2）电解正常使用过程中，应注意控制电解电压3～5伏，电压过大则容易引起素烧筒被击穿，从而引起
开裂。

（3）在多天内不用，应把隔膜冲洗干净，避免杂质吸附在隔膜壁上堵塞孔径，影响下次使用效果。（4
）一般连续使用到7次左右，可能会出现电流变低现象，应拿出隔膜，用水冲洗，去其杂质，更换阴极液
。

 

二、应用效果及经济效益：

传统的粗化工艺中cr6+毒害性大，消费的铬酐全成“三废”，污染空气和水源，破坏生态环境，危害人
体健康，而且也不能实现节能减排和清洁生产。

1、         塑胶电镀

采用素烧筒后，能明显降低粗化液中三价铬的浓度，从而提高粗化效果。如国内某知名塑胶电镀厂，两
条塑胶电镀线，其中一条采用本所生产的六个素烧筒（400×500×80）电解，两至三天后，三价铬浓度
从30多克每升降到12～14克每升，取得满意的效果，另一条线采用国内其他厂家生产的相同规格六个素
烧筒电解，三价铬浓度从30多克每升降到25克每升，再也降不下来，效果不理想。

2、镀硬铬

采用电解陶瓷隔膜后，能够明显的减少镀液中杂质金属离子的含量，提高铬镀层的质量和恢复电镀铬的
正常工艺性能，获得了明显的效果。如北京某电镀厂采用陶瓷桶后，铁杂质从1.64g/l降低到1.25g/l，去除
了铁杂质大约3公斤左右。铬酐的使用量从每月补加两次，每次补加50公斤，降低到每月补加一次，减少
了铬酐的补加量50%，降低了成本，提高了产品的质量。
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