
Q378 抛丸机 上海驲骀 专注 厂价

产品名称 Q378 抛丸机 上海驲骀 专注 厂价

公司名称 上海驲骀贸易有限公司

价格 48000.00/台

规格参数 加工定制:是
类型:吊钩式
作用对象:铸件锻件结构件

公司地址 上海市徐汇区虹梅路2008号3幢308室

联系电话 18018639197

产品详情

本型清理机适合于铸造、建筑、化工、电机、机床等行业的中、小型铸、锻件的表面清理或强化处理。
特别适合于多品种、小批量的铸件、锻件及钢结构件进行表面清理及抛丸强化，以去掉工件表面的少量
粘砂、砂芯及氧化皮；亦适合于对热处理件的表面清理及强化；尤其适合于不宜碰撞的细长、薄壁件的
清理。我们应用抛丸清理技术来达到除锈、强化的目的，是因为抛丸清理现在仍然是世界上最经济和最
可靠的方法。抛丸清理跟其它清理技术相比具有下述优点：v提高机械产品和金属构件的抗疲劳性能v消
除应力集中v延长其使用寿命v优化工件的表面工艺状态v大大提高清理效率v减轻清理工作的劳动强度v减
轻环境污染本型设备广泛应用于机械制造、工程机械、矿山机械、压力容器、汽车、船舶等行业，用于
提高其产品零部件的外观质量和表面工艺状态。设备组成及结构特点抛丸清理机为吊钩式清理设备，由
抛丸清理室、提升机、分离器、螺旋输送器、两个抛丸器总成、弹丸控制系统、吊钩行走轨道、吊钩系
统、自转减速装置、地基、除尘系统及电气控制部分等组成。抛丸清理室抛丸清理室由左右侧壁、左右
大门、后侧壁、顶壁、室体内铬钼合金护板等组成。除尘口设置在后侧壁上。抛丸清理室壳体为钢板、
型钢焊接结构，是对工件进行抛丸清理的密封、宽敞的操作空间。抛丸清理室的一侧壁上装有2套q035型
抛丸器总成，保证对被清理工件进行全面的抛丸清理。室体内受抛丸器直接抛射的区域衬有厚度为δ10
的由高铬耐磨护板制作而成的防护板。护板均用防护螺帽压紧，便于必要时拆装更换。室体下部由钢板
围成40°斜边形成漏斗，以使弹丸流入底部的螺旋输送器中。该钢板上也铺以护板进行防护。在螺旋输
送器的上方，铺有钢漏板，漏板的上方又铺一块耐磨橡胶板。使用时，耐磨橡胶板应铺在抛丸器的正前
方，以保护下面的钢漏板，延长其使用寿命。本机标准型配置为人工手动开关门方式，推荐采用气动开
关门方式，从而减轻设备操作员的劳动强度，保证人身安全,提高机械的自动化水平。本机设计为对开门
形式,大门内侧铺以耐磨橡胶护板，采用钢压板并用六角特制螺母压紧；四周粘有泡沫橡胶胶条，对大门
四周进行有效密封；下方设有收丸槽，将开门时带出的小部分弹丸收入室体内，防止弹丸落到地面上使
人滑倒受伤。抛丸器总成抛丸器总成由抛丸器和电机组成。为适应设备紧凑布置的要求，本机采用抛丸
器与电机直联的形式。抛丸器主要由叶轮、叶片、分丸轮、定向套、罩壳、护板、主轴、进丸管等部分
组成。本机所用q035型悬臂离心式抛丸器具有高效、安装维修方便、占用空间小、能进行左右旋转等优
点。叶片在迅速旋转的过程中，靠离心力的作用固定，不需任何固定装夹具。拆卸叶片时，只须轻击叶
片外端便可将叶片卸下，拆卸八片叶片只须10-20分钟。另外，本系列抛丸器还能在拆卸叶片的同时检查
分丸轮及定向套的磨损情况。另外抛丸器的主轴是安装在罩壳上，而罩壳上固定主轴及定向套的孔是一



次性加工的，从而减少了分丸轮对弹丸的磨擦和将定向套挤裂的现象，同时也大大提高了抛丸效率。定
向套在使用过程中，应经常检查矩形窗口的磨损情况，当窗口磨损5毫米左右后，须向后转5毫米左右（
按叶轮旋转方向），当窗口损耗15毫米以上时应更换，否则弹丸的径向散射角将按比例增大，以致加快
护板的磨损和降低清理效率。斗式提升机斗式提升机由摆线针轮减速机及机座、上下滚筒、输送胶带、
料斗、封闭料筒和涨紧装置组成。斗式提升机的下端进料口与螺旋输送器相连，上端出料口与丸砂分离
器相连。提升机罩壳采用焊接结构，外形美观、刚性好。上下滚筒采用同直径结构，提升机罩壳上设有
检修门，可维修及更换料斗。打开下罩壳上的门盖，可以维修下部传动，排除其底部弹丸堵塞。本机采
用平皮带转动。工作时，固定在输送胶带上的料斗将提升机底部的丸料刮起，然后在提升机电机的驱动
下，将丸料提升至提升机顶部，最后靠离心重力方式落料，将丸料输入丸砂分离器。同时提升机设有一
套涨紧装置。当使用一段时间皮带松驰时，可以通过调节提升机上部两侧的调整螺栓来涨紧皮带。调整
范围为100毫米，调整时应注意使两端的调节量一致。丸砂分离器本机采用先进的满帘幕式丸砂分离器。
分离器由分离区、丸料仓等组成。在丸砂分离器的漏斗处设有加料口，用来向设备补充新弹丸。丸砂混
合物由提升机进入分选区中，并沿分选区的全长均匀布料，呈流幕状落入分离器中，调整分离器的垂直
与水平调节挡板之间的缝口，可以改善布料层的高度及轨迹，配合调整分离区的调节挡板，可以获得良
好的分离效果，使分离效率可高达99%。弹丸控制系统抛丸器的抛丸量大小由手动供丸闸门控制。闸门
的开关手动驱动，须注意弹丸流量的大小应以不超过抛丸器电机的功率为度。如过大则会烧毁电机。轨
道本机采用单轨单吊钩悬挂工件进行抛丸清理的方式。轨道用18＃工字钢制成，整个轨道固定在清理室
的上部。吊钩系统由吊钩、拉杆、被动轮、压盖、轴、支架、滑轮、滑轮罩、销轴、电动葫芦零部件等
组成。本系统完成吊挂工件、提升工件、将工件运进室体、在自转装置的驱动下使工件在清理室内自转
等功能。电控系统单钩抛丸清理机主电路采用380v电压供电，控制回路采用220v电压供电，指示灯采用2
20v电压供电。为便于操作和维护，电器元件集中放在电气箱内。设备设有电流表检测抛丸器的运转和负
载情况，从而反映供丸闸的流量大小，同时采用指示灯指示当前机器的工作状态。主要连锁为使设备安
全可靠的运行，在本抛丸机的电气控制系统中设有如下连锁：①若抛丸清理室大门未关闭到位，抛丸器
不能工作。②若抛丸器未运转，供丸闸不能打开。除尘系统为防止环境污染，本机配有除尘系统。本系
统由手动振打布袋除尘器、船用风机及从清理室、分离器到除尘器的连接管道等组成。连接管道中配有
调节风量的蝶阀，可对系统中的风量进行调节，以使设备各部分的工作达到最佳状态。本系统的工作原
理是：抛丸清理机工作时产生的含尘气体，经过一级分离器和连接管道进入袋式除尘器，含尘气体在除
尘器罩壳的作用下形成旋风，大颗粒灰尘沉降在灰斗内，带有小颗粒灰尘的气流经布袋过滤后，通过风
机向空中排放。注：抛丸结束后，需要开启机械振打系统，将附着在布袋上的灰尘振落至除尘器料斗，
从而人工清除干净。自转减速装置自转减速装置由摆线针轮减速机、摩擦轮、大小锥齿轮、回转支撑部
分、底座等部件组成。工作时，摆线针轮减速机通过锥齿轮传动，带动摩擦轮围绕自身的回转轴进行自
转，而摩擦轮则带动吊钩系统上的被动轮自转，从而实现清理工件在清理室内的自转，完成对工件各个
面的全面清理。螺旋输送器螺旋输送器位于抛丸室的底部，由螺旋轴、叶片、两端轴头等组成。叶片焊
接在螺旋轴上。提升机的下部滚筒装配在螺旋轴靠近提升机的一端上。通过提升机上部的摆线针轮减速
机带动提升机运转来带动螺旋输送器运转，提升机与螺旋输送器共用一个动力。工作时，螺旋输送器将
丸砂混合物输送到提升机的底部，再由提升机将其提升至上部并卸入分离器中进行丸砂分离。螺旋输送
器与提升机共同组成弹丸的收集回收系统。设备工作原理及工作程序工作原理本机工作时，当准备工作
（除尘系统、提升机、螺旋输送器等运行）完毕后，机器开始正常工作。首先，吊钩下降吊起工件，上
升至一定位置，然后沿轨道进入抛丸清理室，当到达预定位置后停止并开始自转。此时关闭抛丸清理室
大门，打开抛丸器，开供丸闸，开始对工件进行抛丸清理。重复此过程直至工作完毕，按顺序停机。
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