
S275JR方钢10*90，美标方铁型号米重表

产品名称 S275JR方钢10*90，美标方铁型号米重表

公司名称 上海创歌科技有限公司

价格 5350.00/吨

规格参数 材质:S355JR/S275JR/S235JR
执行标准:EN10025-2:2019
产地:山东、江苏、天津

公司地址 上海市松江区泗砖路103弄松江钢材城

联系电话 13671927581 13671927566

产品详情

S275JR方钢10*90，美标方铁型号米重表 近年来，能源价格的涨幅较大，节能降耗已成为企业发展的重要
途径之一。烧结作为高炉冶炼的主要优质含铁原料，进一步改善烧结矿质量，降低固体燃耗对高炉增铁
节焦具有重要作用，而降低烧结固体燃耗和提高烧结矿质量的重要措施之一就是实施厚料层烧结。2厚料
层烧结的特点及物料条件1厚料层烧结的特点随着烧结料层的提高，烧结表面强度差的烧结矿比例相应下
降，成品烧结矿产量提高。 欧标方钢/美标方钢尺寸表： 方钢规格型号表：
15*15，20*20，25*25，30*30，35*35，40*40， 45*45，50*50，55*55*（0.5-6），60*60，65*65，
70*70，75*75，80*80，85*85，90*90，95*95， 100*100，105*105，110*110，115*115，120*120，
125*125，130*130*（1.5-10），140*140，150*150， 160*160，170*170，180*180，190*190，200*200，
210*210，220*220，230*230，240*240，250*250， 260*260，270*270，280*280，290*290，300*300-500*500
S275JR方钢10*90，美标方铁型号米重表 冷却。工件保温后以2～4℃/h的速度冷却至5℃以下出炉空冷。冷
却速度影响着退火组织中碳化物颗粒的大小和分布的均匀性。在同一退火温度下，增大冷却速度，因碳
化物来不及聚集和长大，而得到细小而弥散度较大的组织，使硬度偏高，不利于切削加工。冷却速度过
小，碳化物容易聚集成较大的颗粒。通常，球化退火保温后，直接缓慢冷却的冷却速度应比普通退火慢
些。这种退火方法球化较充分，但生产周期长。适用于截面大的工件及装炉量大的情况。等温球化退火
其加热温度为Ac1+2～3℃，保温后冷却到Ar1－2～3℃，等温一段时间（等温时间取决于等温转变曲线及
工件截面尺寸大小），然后随炉冷却至5℃以下出炉空冷。这种方法退火后的组织比较均匀，且易于控制
，生产周期较短。周期球化退火它是将钢在Ac1＋1～2℃加热，保温后在Ar1－2～3℃等温一段时间，如
此反复进行多次等温球化退火，然后随炉冷至5℃以下出炉空冷。这种方法得到的球状碳化物不够均匀，
且操作较麻烦，生产中应用较少，主要用于原始组织为粗片状珠光体的情况。正火定义：正火是把钢加
热到Ac3（亚共析钢）或Acm（过共析钢）以上适当温度，保温后在空气中冷却的热处理方法。范围：作
为低碳钢和某些低合金结构铸钢及锻件消除应力、细化组织、改善切削加工性能和淬火前的预备热处理
。消除网状碳化物，为球化退火作准备。用于某些碳素钢、低合金钢工件在淬火返修时，消除内应力和
细化组织，以防重新淬火时产生开裂和变形。作为普通结构件的最终热处理。一些受力不大，只需一定
的综合力学性能的的结构件，采用正火就能满足其使用性能要求。
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