
防城港英标方管150*100*6尺寸重量表

产品名称 防城港英标方管150*100*6尺寸重量表

公司名称 智邦钢结构-欧标H型钢

价格 5570.00/吨

规格参数 材质:S355J0H
执行标准:EN10219-2:2019
用途:钢结构、管道配件、机械设备零部件

公司地址 上海市宝山区真陈路1000号1幢6楼

联系电话 19921686721 19921686721

产品详情

防城港英标方管150*100*6尺寸重量表 欧标方管：关键词碱金属2500m3钒钛矿冶炼高炉危害应对措施1我
们承钢拥有世界上的钒钛矿冶炼高炉，而新三号高炉又是最后投产的，较之新四和五号高炉来说，设备
更加完善，设计更加合理，配备有储铁式大沟、十字测温、铜冷旁通中部调水装置等实用设备和先进技
术，近几年承钢飞速发展同时，炼铁厂也在与时俱进，不论从规模还是从技术指标，还是从人员素质都
有了极大的提高，尤其新三号高炉更是走在了发展的最前沿，低硅钛冶炼、大矿批矿焦同角、煤气利用
率大幅提高、炉况长周期稳定等方面取得了良好的成绩，但对碱金属危害控制还处于起步阶段，或者是
刚刚认识到了重要性但还没有形成符合实际要求的、与时俱进的、成体系的理论，而且现实中碱金属危
害严重制约着我们高炉长周期稳定，由于其循环富集导致一定周期高炉较大幅度莫名波动，其实就是碱
害影响。 英标方矩管型号表： 122*82*6        120*120*11.75     120*120*12      120*120*9.75
120*120*10      120*120*7.75    120*120*8         120*120*5.75 120*120*6      120*120*4.75 
120*120*5        120*120*3.75 120*120*4      120*120*3         120*100*7.75      120*100*8
120*100*3       120*80*9.75      120*80*10         120*80*7.75 120*80*8      120*80*5.75 
120*80*6            120*80*4.75 120*80*5        120*80*3.75       120*80*4         
120*80*3 120*60*5.75     120*60*6         120*60*4.75        120*60*5 120*50*5       
115*115*7.75     115*115*8          110*105*5.75 110*105*6       100*100*12     
100*100*11.75     100*100*9.75 100*100*10     100*100*7.75    100*100*8         100*100*5.75
100*100*6     100*100*4.75      100*100*5        100*100*3.75 100*100*4      100*100*3   
100*80*3.75        100*80*4 100*60*3.75    100*60*34        100*50*4          100*50*3.75
100*50*3      100*40*2.5         100*40*3            90*90*3.75 90*90*4       
90*90*5            89*89*4.75          89*89*5 80*80*7.75     80*80*8         
80*80*5.75        80*80*6 80*80*4.75      80*80*5         80*80*3.75         80*80*4
80*80*3         80*60*4.75        80*60*5             80*60*3 80*60*2       
80*50*3.75         80*50*4             75*75*3.75 75*75*4          75*75*3       
70*70*4.75      70*70*5 70*70*3         60*60*5.75        60*60*6       60*60*3.75
60*60*4          60*60*3         50*50*3.75        50*50*4 50*50*3        40*40*2.75   
40*40*3 欧标矩形管理重表： 175*175*11.75   175*175*12   175*120*5.75   175*120*6 175*120*5.75 
165*60*4.75    165*60*5       160*160*9.75 160*160*10     160*160*7.75   160*160*8   



160*160*6 160*160*5.75    160*160*3     160*140*7.75    160*140*8 160*100*7.75    160*100*8   
160*100*6      160*100*5.75 160*90*8        160*90*9.75     160*90*10     160*80*9.75
160*80*10      160*80*5.75     160*80*6        160*80*3 150*150*11.75   150*150*12 
150*150*9.75    150*150*10 150*150*7.75    150*150*8     150*150*5.75     150*150*6 150*150*3 
150*150*3.75    150*150*4       150*120*4 150*105*9.75   150*105*10   150*100*11.75   
150*100*12 150*100*9.75    150*100*10    150*100*7.75    150*100*8 150*100*5.75    150*100*6   
150*100*4.75     150*100*5 150*100*3.75    150*100*4      150*80*5.75      150*80*6
150*80*4.75      150*80*5       150*80*3.75        150*80*4 150*75*7.75     150*75*8     
150*75*5.75       150*75*6 150*75*5.75    150*75*4.75     150*75*2.75        150*75*3
150*70*3         150*60*2.75    150*60*3            145*145*7.75 145*145*8     
140*140*11.75   140*140*12      140*140*9.75 140*140*10     140*140*7.75    140*140*8     
140*140*5.75 140*140*6       140*140*4.75    140*140*5        140*140*3.75 140*140*4     
140*120*5.75     140*120*6        140*100*7.75 140*100*8      140*80*7.75       140*80*8 
140*80*4.75 140*80*5         140*80*3           140*60*3.5         140*60*4 135*135*10 
135*135*9.75     130*130*3.75     130*130*4 130*80*4.75      130*80*5       
125*125*4.75       125*125*5 125*120*5.75    125*120*6       124*100*9.75      124*100*10
英标方通S235JR/S355JR： C渗层出现大块状王庄碳化物；主要是渗碳时表面碳浓度过高，降低渗剂活性
，严格控制碳势。汽车、拖拉机齿轮选用2CrMnTi材料，其加工工艺路线为：下料锻造正火机加工渗碳
、淬火+低温回火喷丸磨削成品，试分析各热处理工序的作用。A正火——消除锻造应力，使组织均匀，
调整硬度改善切削加工性。渗碳——提高齿面碳的浓度，（.8~1.5%C）淬火——提高齿面硬度并获得一
定淬硬层深度，使表面得到M回火+合金碳化物+γ具有高硬度（58~62HRC）、高耐磨、较高强度和一
定的韧性。
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