
随州欧标方管135*135*9.75范围表

产品名称 随州欧标方管135*135*9.75范围表

公司名称 智邦钢结构-欧标H型钢

价格 5570.00/吨

规格参数 材质:S355J0H
执行标准:EN10219-2:2019
用途:钢结构、管道配件、机械设备零部件

公司地址 上海市宝山区真陈路1000号1幢6楼

联系电话 19921686721 19921686721

产品详情

随州欧标方管135*135*9.75范围表 欧标方管：PonyMill轧机为单机架4辊轧机，并在入口区配备开卷机和夹
送辊以及在出口区配有卷取机。该设备所需要的投资费用为3500万美元，投资回报期预计少于2.5年。目
前该技术正处于试验阶段。意大利达涅利设备公司开发出超薄热轧带钢生产新设备f2CR以无头或半无头
形式生产超薄热轧带钢时由于轧制时间长，加到工作辊上的热应力和机械应力大，所以对带钢凸度和平
直度控制标准提出了更严格的要求。为此，意大利达涅利设备公司经过多年研究，成功开发出一种轧机
机架的新概念，即灵活凸度和自由轧制机架。 英标方矩管型号表： 122*82*6        120*120*11.75 
120*120*12      120*120*9.75 120*120*10      120*120*7.75    120*120*8         120*120*5.75
120*120*6      120*120*4.75     120*120*5        120*120*3.75 120*120*4      120*120*3   
120*100*7.75      120*100*8 120*100*3       120*80*9.75      120*80*10         120*80*7.75
120*80*8      120*80*5.75        120*80*6            120*80*4.75 120*80*5       
120*80*3.75       120*80*4           120*80*3 120*60*5.75     120*60*6       
120*60*4.75        120*60*5 120*50*5        115*115*7.75     115*115*8         
110*105*5.75 110*105*6       100*100*12      100*100*11.75     100*100*9.75 100*100*10   
100*100*7.75    100*100*8         100*100*5.75 100*100*6     100*100*4.75      100*100*5 
100*100*3.75 100*100*4      100*100*3        100*80*3.75        100*80*4 100*60*3.75   
100*60*34        100*50*4          100*50*3.75 100*50*3      100*40*2.5         100*40*3 
90*90*3.75 90*90*4         90*90*5            89*89*4.75          89*89*5 80*80*7.75   
80*80*8           80*80*5.75        80*80*6 80*80*4.75      80*80*5         80*80*3.75 
80*80*4 80*80*3         80*60*4.75        80*60*5             80*60*3 80*60*2       
80*50*3.75         80*50*4             75*75*3.75 75*75*4          75*75*3       
70*70*4.75      70*70*5 70*70*3         60*60*5.75        60*60*6       60*60*3.75
60*60*4          60*60*3         50*50*3.75        50*50*4 50*50*3        40*40*2.75   
40*40*3 欧标矩形管理重表： 175*175*11.75   175*175*12   175*120*5.75   175*120*6 175*120*5.75 
165*60*4.75    165*60*5       160*160*9.75 160*160*10     160*160*7.75   160*160*8   
160*160*6 160*160*5.75    160*160*3     160*140*7.75    160*140*8 160*100*7.75    160*100*8   
160*100*6      160*100*5.75 160*90*8        160*90*9.75     160*90*10     160*80*9.75
160*80*10      160*80*5.75     160*80*6        160*80*3 150*150*11.75   150*150*12 



150*150*9.75    150*150*10 150*150*7.75    150*150*8     150*150*5.75     150*150*6 150*150*3 
150*150*3.75    150*150*4       150*120*4 150*105*9.75   150*105*10   150*100*11.75   
150*100*12 150*100*9.75    150*100*10    150*100*7.75    150*100*8 150*100*5.75    150*100*6   
150*100*4.75     150*100*5 150*100*3.75    150*100*4      150*80*5.75      150*80*6
150*80*4.75      150*80*5       150*80*3.75        150*80*4 150*75*7.75     150*75*8     
150*75*5.75       150*75*6 150*75*5.75    150*75*4.75     150*75*2.75        150*75*3
150*70*3         150*60*2.75    150*60*3            145*145*7.75 145*145*8     
140*140*11.75   140*140*12      140*140*9.75 140*140*10     140*140*7.75    140*140*8     
140*140*5.75 140*140*6       140*140*4.75    140*140*5        140*140*3.75 140*140*4     
140*120*5.75     140*120*6        140*100*7.75 140*100*8      140*80*7.75       140*80*8 
140*80*4.75 140*80*5         140*80*3           140*60*3.5         140*60*4 135*135*10 
135*135*9.75     130*130*3.75     130*130*4 130*80*4.75      130*80*5       
125*125*4.75       125*125*5 125*120*5.75    125*120*6       124*100*9.75      124*100*10
英标方通S235JR/S355JR： 为了保证钢的纯净度，要求脱碳量大于.2％左右。随着炉外精炼技术的发展，
电弧炉的氧化精炼大多移到钢包或精炼炉中进行。精炼期：炼钢过程通过造渣和其他方法把对钢的质量
有害的一些元素和化合物，经化学反应选入气相或排、浮入渣中，使之从钢液中排除的工艺操作期。还
原期：普通功率电弧炉炼钢操作中，通常把氧化末期扒渣完毕到出钢这段时间称为还原期。其主要任务
是造还原渣进行扩散、脱氧、脱硫、控制化学成分和调整温度。目前高功率和超功率电弧炉炼钢操作已
取消还原期。
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