
数控镗床万向铣头定做 高密振飞机械万向铣头

产品名称 数控镗床万向铣头定做 高密振飞机械万向铣头

公司名称 高密市振飞机械制造有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 山东高密市夏庄镇河西村

联系电话 13031663523 13031663523

产品详情

析直角铣头模块化系列

直角铣头模块化系列（Modular)

该系列铣头是为无自动化换刀装置的传统机床设计的，数控镗床万向铣头厂家批发，铣头利用一个通用
联接法兰，手动安装在机床主轴上。通用法兰上有一个T型槽，可使铣头绕垂直轴进行3600定位。TCU铣
头可转动刀具主轴，数控镗床万向铣头厂家，实现900调整。

   Modular系列 直角铣头 可以增加一个接长杆来扩展其长度。接长杆、传动锥体和联接法兰对不同系
列中相同规格的铣头可以互换。数控铣加工床的分类数控铣加工自从工业革命以来，直角铣头在机床工
业发生了翻天覆地的变化。大多数人了解的是铣床、车床和钻床，也就是所说的普通机床，这些设备通
过技术工人操作手轮移动刀架使刀具沿正确的方向走刀到零件所加工的位置。

   数控编程可分为手工编程和自动编程两种方式。 数控铣床可进行钻孔、镗孔、攻螺纹、轮廓铣削、
平面铣削、平面型腔铣削及空间三维复杂型面的铣削加工。加工中心、柔性加工单元是在数控铣床的基
础上产生和发展起来的，其主要加工方式也是铣加工方式。

全自动直角铣头齿轮的设计

全自动直角铣头是龙门铣床以及车铣复合加工设备必备的重要功能部件，其关键的组件为用于传递动力
的螺旋圆锥齿轮。在全自动直角铣头设计过程中，此对螺旋圆锥齿轮参数设计是否合适；直接决定着铣
头能否实现动力的正常传递以及使用寿命的高低。

大功率、大扭矩、重载铣头传动圆锥齿轮不宜采用渗氮齿轮或者是进行表面淬火的齿轮，因为经过实践
证明；渗氮处理的齿轮承受重载荷的能力较弱，并且当受到冲击载荷时极容易断裂。表面淬硬齿轮的次



表面残余拉应力大；心部硬度低，并且硬化层深度不足（一般不超过0.3mm），在承受大扭矩及其受到
冲击载荷时极容易剥落或断裂。

直角铣头的刀尖点线性坐标补偿

数控程序的主体部分是由机床刀尖点相对于工件的坐标点群构成的。在五轴加工中，刀尖点位置会随着
机床旋转轴的旋转而发生变化，滨州数控镗床万向铣头，因此必须将刀具参考点通过线性偏置补偿到刀
尖点处，数控镗床万向铣头定做，实现刀尖点的实时跟随。图 1 是关闭和开启刀尖点补偿功能时的五轴
转换效果图。在初始状态下，刀具参考点位于机床的主轴端面中心点处，因此刀尖点线性坐标补偿的本
质是计算并补偿机床旋转后主轴端面中心点相对于刀尖点的线性偏置值。从图 1
可以看出，当关闭刀尖点线性坐标补偿功能时，机床将无法运动到正确的加工位置。

数控镗床万向铣头定做-高密振飞机械万向铣头由高密市振飞机械制造有限公司
提供。高密市振飞机械制造有限公司 是山东 潍坊 ,铣床的见证者，多年来，公司贯彻执行科学管理、创
新发展、诚实守信的方针，满足客户需求。在振飞机械制造领导携全体员工热情欢迎各界人士垂询洽谈
，共创振飞机械制造更加美好的未来。
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