
温州 石化废水处理公司 生产废水处理方法 包邮

产品名称 温州 石化废水处理公司 生产废水处理方法 包邮

公司名称 常州天环净化设备有限公司

价格 49000.00/件

规格参数 品牌:天环净化设备
处理量:1-1000/h
售卖地:全国

公司地址 常州市新北区薛家镇吕墅东路2号

联系电话  13961410015

产品详情

电镀行业废水处理通常采用简单的物理化学技术，如化学沉淀、浓缩蒸发、膜技术和离子交换等。只采
用这些技术无法将电镀废水中重金属(尤其是Ni)处理达上海市DB31/199—2009的A级标准。其主要原因是
车间生产过程中使用的络合剂、稳定剂、光亮剂等有机物，废水中镍与有机物形成稳定的络合物。即使
投加破络剂或重金属捕集剂等水处理剂，总Ni含量也无法稳定达到DB31/199_2009的A级标准。目前对于
电镀废水中有机物的处理方法主要有吸附法、微电解法、芬顿法、生化法等或组合工艺。

上海金山区某电镀厂废水主要分为含氰废水、含铬废水、含镍废水和综合废水，原有二级物化处理系统
无法将废水中总Ni处理至到DB31/199—2009的A级标准。通过对二级物化处理系统出水进行分析与中试，
发现采用生化A/O+微电解+Fenton工艺能稳定将含镍废水和综合废水中总Ni排放达到DB31/199—2009的A
级标准。按照中试工艺进行系统改造，以实现镍系统和综合系统出水总Ni含量都稳定达到DB31/199—200
9的A级标准。

1、工程设计

1.1 处理规模及水质

生产车间将含氰废水、含铬废水、含镍废水和综合废水分开收集并调节废水pH至相应要求，然后排放至
污水处理车间的单独调节池。

原有工艺：含氰废水采用次氯酸钠在碱性条件下处理，含铬废采用焦亚硫酸钠在酸性条件下处理，含镍
废水在除镍剂在酸性条件下处理;综合废水先采用次氯酸钠破氰，再用除镍剂去镍。改造工艺：在原有工
艺末端增加生化A/O+微电解+Fenton工艺。

改造后系统分为2部分：镍系统和综合系统。其中含氰废水、含铬废水和综合废水重金属及氰化物处理至
综合系统设计要求后统一进入综合系统，含镍废水重金属及氰化物处理达镍系统设计要求后统一进入镍
系统，镍系统和综合系统设计具体要求



镍系统和综合系统均采用相同工艺，所以两系统仅存在负荷上的差异，综合系统设计负荷为15m3/h，镍
系统设计负荷为5m3/h。

缺氧池尺寸为8.0mx4.5mx6.0m，好氧池尺寸为5.0mx4.0mx6.0m，综合二沉池尺寸5.0mx4.0mx6.0m，采用(f
>500mm的导流筒。池子均为钢制防腐处理，污泥回流系统采用气提式污泥回流装置。

氧化工艺具体分为微电解和Fenton2个部分。微电解设计参数：加酸池尺寸为1.5mx1.5mx2.5m，钢制防腐
处理，曝气池采用2个直径为5m、高度为6m的聚丙烯(PP)材质的塑料圆筒，底部设有穿孔曝气装置和进
水器，在1m高度设有穿孔阻隔板，用来阻挡投加的铁刨花堵塞曝气孔和进水孔。Fenton设计参数：加双
氧水池尺寸为2.5mx2.5mx2.5m，加硫酸亚铁池、加碱池、加聚丙烯酰胺(PAM)池尺寸均为1.25mx1.25mx2.
5m，池子均为钢制防腐处理。终沉淀池尺寸为4.0mx4.0mx6.0m的钢制防腐池，外排加酸池尺寸1.25mx1.25
mx2.5m的钢制防腐池。
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