
出售二手分切机 FQJ-1650

产品名称 出售二手分切机 FQJ-1650

公司名称 青州市溢鑫包装材料有限公司

价格 面议

规格参数 品牌:杭州可灵机械分切机
型号:fqj-1650
设备类型:其他包装相关设备

公司地址 中国.山东.潍坊.青州市.青州市民营工业园（丰收
一路）

联系电话 86-536-3208332 18653689987

产品详情

公司目前拥有国内最先进的真空镀铝生产设备3台套，年产镀铝产品5000吨。新型cpp薄膜吹塑机2台套，
年产2000吨。公司现有专业技术人员50余名，集生产、研发、创新于一体，生产技术远远领先于同行业
。我公司以真空镀铝生产技术为核心，在发展薄膜镀铝的同时，向纸张、织物、介质膜、流延膜、镭射
膜等领域延伸和发展。本公司承接各种镀膜机、涂布机、分切机制造和维修并承接镀铝膜涂色业务，我
们愿与同行同仁互惠互利，共谋发展。

   “以市场为主导，靠质量求生存，凭信誉求发展”是公司的经营宗旨，热烈欢迎新老客户的光临
和惠顾。     

 

分切机使用方法：

 

一、开机

 

1、开电气隔离开关(设置在电控制柜前)，按emercency stop reset及ready to run 按钮，钥匙打开machine 到
run (主操台上)检查电压(380v)、电流是否准确、不乱。

 

2、打开液压系统电源开关(设置在主液压驱动架上)，检查主液压驱动系统油位及压力表显示是否准确、
不乱。



 

3、打开气动截流阀(设置在气动控制柜下进气管上)，检查气压是否准确(不小于6.0bar )、不乱。

 

二、设定控制

 

1、照分切计划单铺排的薄膜类型、厚度、长度、宽度等设置分切菜单。

 

2、从pdf中提起相应的bopp膜档案。

 

3、设定相应规格膜的收卷长度、宽度。

 

4、选择相应的收卷工位，调整好压辊臂及压辊，安装好相应规格的纸芯。

 

三、上料、穿膜及接膜

 

1、上料：按照分切计划单要求，依照行车操纵规程，根据实际情况，在时效架上吊取相应的母卷，根据
电晕面的内外选择方向放在分切机放卷架上，并用控制按钮夹紧钢芯，离开钢芯支撑臂及行车。

 

2、穿膜：当分切机上无膜时，须进行穿膜。利用分切机穿膜装置及功能键，将原始膜一端系在穿膜链环
眼上，启动穿膜按钮，使膜沿分切工艺走向平整分布在各辊上。

 

3、接膜：当分切机上有膜,换卷接头时，利用真空接膜台，先将接膜台启动到工作位置，人工把分切机
第一牵引辊上的膜展平并开动上部真空泵吸膜，使膜平整的吸附在接膜台上，贴上双面胶带并割掉胶带
下多余的膜，将放卷架上的膜展平并启动下部真空泵使膜平整的吸附，拿下胶带上纸层并平整粘接膜，
接头要整洁，无皱，然后关掉上下真空泵，将接膜台开到不工作位置。

 

四、开机运行

 



1、改好规格，内外侧收卷臂上好纸芯，压辊处于运行预备状态时通知所有职员离开机器，预备运行。

 

2、将主操纵台上anti-staic bars置于auto， ready to run 开通，启动 machine run 开机运行。

 

五、分切控制

 

在分切运行过程中，当真监控观察运行分切效果，对分切速度、放卷张力、接触压力及弧形辊、边料牵
引辊、导边等进行适当调节控制。

 

六、收料

 

1、当内、外端收卷完毕机器休止运行时，利用卸膜按钮将膜放在预备好的卸膜小车上，切断膜并用封口
胶粘贴好膜卷。

 

2、运用夹头松开按钮松开卡头，检查各膜卷纸芯是否离开纸芯，若有一头仍卡在纸芯上则用人工手动卸
下膜卷。

 

3、确保所有膜离开夹头放在小车上后，运用装膜按钮升起收卷臂，安装上相应的纸芯，将膜整洁贴附在
纸芯上，进行下一次分切。

 

七、泊车

 

1、当膜卷运行到设定长度时，设备自动泊车。

 

2、在设备运行过程中，根据需要可按machine stop 泊车。

 

3、当需要快速泊车时， 按machine stop键大于2s。

 



4、当泛起设备或人为事故等紧急状态时，按 emergency stop 紧急泊车。

 

八、留意事项

 

1、开机前确保电压、电流及液压等值的准确、不乱。

 

2、设备预备运行前，所有职员必需通知离开设备，确保人身安全才可开机运行。

 

3、分切机在运行时，切忌用手触摸运行中的膜卷或辊芯，以免将手卷入造成人身伤害。

 

4、在操纵过程中，切忌用刀或硬物划伤、割伤各辊芯。

 

 

 

 欢迎详询，联系电话：

 

 

 13853600933  蒋经理

 

 

 

 

 13356700865  脱总 

 

 

0536-3208332 0536-3202726 办公室
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