
丽水 前处理废水处理设备 怎样处理污水 有没有什么新政策

产品名称 丽水 前处理废水处理设备 怎样处理污水
有没有什么新政策

公司名称 常州天环净化设备有限公司

价格 58000.00/件

规格参数 品牌:天环净化设备
处理量:1-1000/h
售卖地:全国

公司地址 常州市新北区薛家镇吕墅东路2号

联系电话  13961410015

产品详情

当前的信息社会，电子行业飞速发展，作为电子行业基础之一的电路板需求每年以10%～20%的速度在递
增，从而成为电子行业中的重要产业之一，然而其复杂的生产过程产生许多废水。

印刷电路板制造工艺流程复杂，其废水所产生的污染物多样，主要含有铜、镍等重金属离子、高分子有
机物、络合剂等。电路板生产废水种类繁多，污染成份复杂，若不采取合理有效的处理工艺，使废水稳
定达标，将对环境造成严重的污染。针对电路板生产废水的不同特点，在处理时必须对不同的废水进行
分流，采取不同的方法进行处理。

根据工艺特征将生产废水分为八类：一般混合废水(W1)、高浓度有机废水(W2)、一般有机废水(W3)、酸
碱废水(W4)、含铜废水(W5)、络合废水(W6)、含镍废水(W7)、含氰废水(W8)。

各类废水水质特征如下：

(1)一般混合废水W1：主要包括淋洗废水、纯水制备排浓水等污染物含量较低的废水。一般混合废水污
染因子为pH、总铜、CODCr、氨氮等。此类废水水量较大，CODCr浓度较低。

(2)高浓度有机废水W2：主要来自显影、退膜、除油、防氧化、除胶等工序，上述工序使用了甲酸等有
机溶剂;此外，部分阻焊油墨和高分子感光胶膜溶解后转移到废水中，因此废水中CODCr浓度高。

(3)一般有机废水W3：主要来自于显影、退膜等工序清洗废水，废水中CODCr浓度相对较高。

(4)酸碱废水W4：主要来自于生产线洗缸的酸碱废液，其主要污染因子为pH、CODCr等。

(5)含铜废水W5：主要来自于微蚀、浸酸、棕化、酸洗等工序，其废水含铜量相对较高，主要污染因子
为总铜和CODCr等。



(6)络合废水W6：主要来自于沉铜工序，该工序使用一定量的络合铜，废水中含有很强的金属离子络合
物(如EDTA)，络合废水污染因子为总铜、CODCr等。

(7)含镍废水W7：含镍废水主要来自于镀镍工序，镀镍废液及镀镍工序道漂洗水作为危险废物处置，其
余漂洗水进入预处理系统进行处理。此类废水主要污染因子为pH、CODCr、总镍。

废水按照设计的分流标准，在生产车间分流后，自流进入各处理系统废水储存池，再经各处理系统废水
提升泵提升进入各处理工序，处理工艺中废水将通过连通器自流或经过输送泵进入各处理系统功能池中
进行处理。

(1)一般混合废水W1：此类废水水量较大，CODCr浓度较低，与小批量酸碱废水、含铜废水混合后进入
综合废水处理系统(1#系统)进行处理，主要去除废水中的金属离子和少量有机物，处理工艺为：絮凝→
沉淀→砂滤→调节pH。其处理过程为：首先加入硫酸亚铁(可起置换和混凝作用)，然后调节pH至10左右
，将废水中的重金属离子(Cu2+)形成氢氧化物进行去除;而后废水进入絮凝缸中添加絮凝剂PAM进行絮凝
处理，处理后废水进入斜板沉淀池中进行沉淀泥水分离;其上层清水溢流至清水缸中，然后通过泵进入砂
滤器进行过滤处理，进一步降低出水中的悬浮物含量，过滤处理后的废水进入终pH调节池中经pH调节
至6～9后排放。

(2)高浓度有机废水W2：此废水中CODCr浓度高。其预处理工艺为：酸化→沉淀。其处理过程为：添加
酸化剂调整pH值至5左右，添加聚合氯化铁，使废水中的油状有机物凝聚成可进行固液分离的大颗粒粒
子，然后投加适量的高分子絮凝剂PAM，再通过压滤使固液成分分离，将压滤液定量平均加入到一般有
机废水预处理设施(2#系统)中与一般有机废水混合进行深度处理。

(3)一般有机废水W3：主要来自于显影、退膜等工序清洗废水，废水中CODCr浓度相对较高。一般有机
废水与经过预处理的高浓度有机废水混合后一起进行深度处理，其深度处理工艺：酸化→芬顿氧化。氧
化过程以双氧水作为高效氧化剂，硫酸亚铁作为催化剂，酸性条件下二价铁盐分解双氧水，使之生成游
离氢氧自由基，氢氧自由基具有极强的氧化性能，将废水中的有机物终氧化成二氧化碳和水。反应完成
后调节pH至10～11，再用泵定量平均加入到1#系统进一步处理。

(4)酸碱废水W4：主要来自于生产线洗缸的酸碱废液，其主要污染因子为pH、CODCr等，酸碱废水分开
收集后，定量平均加入1#系统与一般混合废水进一步处理。

(5)含铜废水W5：主要来自于微蚀、浸酸、棕化、酸洗等工序，其废水含铜量相对较高，主要污染因子
为总铜和CODCr等。将微蚀工序含铜量较高的废水单独进行铜回收处理，铜回收后的废水定量泵送至1#
系统进一步处理;而浸酸、棕化、酸洗等工序含铜量较少的废水则直接定量泵送至1#系统进行处理。

(6)络合废水W6：主要来自于沉铜工序，该工序使用一定量的络合铜，废水中含有很强的金属离子络合
物(如EDTA)，络合废水污染因子为总铜、CODCr等，其预处理工艺为：置换→絮凝→沉淀→砂滤。其处
理过程为：首先调节pH至3～4，然后加入硫酸亚铁，可有效地把以络合物形式存在的金属离子置换出来
，并添加氢氧化钠调节pH至10左右，将可溶的络合铜转化成难溶的铜盐，然后加入絮凝剂PAM进行絮凝
反应，使用高分子絮凝剂来吸附污水中的氢氧化铜悬浮粒子，形成易于沉淀的颗粒较大的絮凝体;通入斜
板沉淀池进行沉淀，沉淀下来的污泥排出后，同时上清液经过砂滤器过滤处理后进入滤液收集池，再定
量进入1#处理系统pH调节池中经pH调节至6～9后排放。

(7)含镍废水W7：含镍废水主要来自于镀镍工序，镀镍废液及镀镍工序道漂洗水作为危险废物处置，其
余漂洗水进入预处理系统进行处理，其处理工艺为：置换→絮凝→沉淀→砂滤。其处理过程为：调节pH
至3～4后加入硫酸亚铁，可将大部分以络合物形式存在的镍离子置换出来，加碱调节pH至10后形成氢氧
化镍沉淀，加入絮凝剂PAM进行絮凝反应，以使废水中的氢氧化镍悬浮小颗粒生成易沉降的大颗粒，再
进入斜板沉淀池中进行沉淀使泥水分离，絮凝沉淀过程去除大部分镍离子，同时对废水中的络合物有一
定的净化作用，从而降低废水中的CODCr。沉淀下来的污泥排出后，上清液根据含镍的情况选择性加入
少量的破络剂，进一步破坏络合物，使络合的镍离子释放出来，便于形成沉淀，经过砂滤器过滤处理后



进入滤液收集池，终进入1#处理系统pH调节池中经pH调节至6～9后排放。

(8)含氰废水W8：主要来自于镀金工序，镀金药液含有一定量的氰化亚金钾，镀金的道水洗，使用槽内
的非流动水漂洗，当该槽漂洗水中所含金氰成份达到一定浓度时，与含氰电镀废液送交有资质单位进行
处置(可回收金)，其余的漂洗废水送往预处理设施处理，预处理工艺为：调节pH→破氰(氧化)。其处理
过程为：使用氢氧化钠调节pH值至10，投加次氯酸钠生成碱性氯化物，终将氰化物(CN-)氧化为二氧化
碳(CO2)和氮气(N2)。再将反应后的废水定量平均泵送至络合废水储存池，进行进一步深度处理，去除
废水中的金属离子。
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